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Wprowadzenie

Operator / uzytkownik powinien zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi w zakresie zasad bez-
pieczenstwa, budowy, dziatania oraz konserwacji i serwisowania osuszacza adsorpcyjnego o zimnej
regeneracji.

Warunkiem podstawowym bezpiecznej obstugi oraz bezawaryjnej eksploatacji te] instalacji jest zna-
jomos¢ ogodlnych i szczegdtowych wskazowek bezpieczenstwa.

Niniejsza instrukcja obstugi obejmuje wymagane wskazowki bezpieczenistwa w celu zapewnienia
bezpiecznej obstugi urzadzenia.

Caty personel pracujgcy z urzadzeniem musi przestrzegacé niniejszej instrukcji obstugi, a w szczegol-
nosci wskazéwek bezpieczenstwa. Niniejsza instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna dla oséb
obstugujacych maszyne. Nalezy ja przechowywac¢ w miejscu, w ktdérym urzadzenie jest zainstalo-
wane.

Objasnienie uzytych symboli
- Wskazowki bezpieczenstwa
- Objasnienie symboli

Wskazowki bezpieczenstwa sg oznaczone w niniejszej instrukcji symbolami. Wskazdéwki bezpie-
czenstwa sg poprzedzone hastami ostrzegawczymi, ktore okreslajg stopien zagrozenia. Aby unikngé
wypadkdéw oraz urazéw 0sob i szkdéd materialnych, nalezy dziata¢ z rozwaga i bezwzglednie prze-
strzega¢ wskazowek bezpieczenstwa.

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Potagczenie symbolu i hasta ostrzegawczego oznacza bezposrednie
niebezpieczenstwo dla zycia i zdrowia ludzkiego. Nieprzestrzeganie tej wska-
z6wki moze skutkowac¢ powaznymi problemami zdrowotnymi, a takze gro-
zacymi skutkiem smiertelnym obrazeniami ciata.

A OSTRZEZENIE!

Potgczenie symbolu i hasta ostrzegawczego oznacza mozliwe niebezpieczen-
stwo dla zycia i zdrowia ludzkiego. Nieprzestrzeganie tej wskazoéwki moze skut-
kowa¢ powaznymi problemami zdrowotnymi, a takze grozacymi skutkiem
Smiertelnym obrazeniami ciata.

Potgczenie symbolu i hasta ostrzegawczego oznacza mozliwe niebezpieczen-
stwo. Nieprzestrzeganie tej wskazowki moze skutkowac¢ urazami, a takze gro-
zacymi szkodami mienia.
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NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z PORAZENIEM PRADEM ELEK-

TRYCZNYM!

To potaczenie symbolu i hasta ostrzegawczego ostrzega przed niebezpiecznym
napieciem elektrycznym. Nieprzestrzeganie te] wskazéwki moze skutkowac
mozliwym niebezpieczenstwem dla oséb w wyniku porazenia pradem lub
wysokiego napiecia.

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo zwigzane z elementami urzadzenia

bedacymi pod cisnieniem

W przypadku wadliwych przewodow lub elementow moze dojs¢ do wycieku
sprezonego powietrza. Sprezone powietrze moze spowodowac urazy czesci
ciata. Przed rozpoczeciem serwisowania urzadzenia nalezy zwolni¢ z niego ci-
Snienie.

Hatas wydmuchu podczas zwalniania ci$nienia

Ten symbol informuje o koniecznos$ci noszenia ochronnikéw stuchu w celu zapewnienia
witasnego bezpieczenstwal

Nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne

Ten symbol informuje o koniecznosci noszenia rekawic ochronnych w celu zapewnie-

nia wiasnego bezpieczeristwal

Wazna informacja
Oznacza zwtaszcza wskazéwki dotyczace unikania szkdd.

Punkt informacyjny
Ten symbol oznacza miejsce, w ktérym znajduja sie uzupetniajace lub istotne
informacje.

Odpady nalezy utylizowac¢ zgodnie z lokalnymi przepisami
Uruchamianie / zwiekszanie ci$nienia w urzadzeniu
Wytaczenie z eksploatacji / zwalnianie ci$nienia z

urzadzenia

Wyswietlacz dotykowy

@ Oznacza wymagane naci$niecie okreslonych obszaréw wys$wietlacza dotykowe-

go.
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2 Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa pracy

Producent wyraznie wyklucza wszelkg odpowiedzialnos¢ za szkody i/lub urazy spowodowane
nieprzestrzeganiem tych szczegdlnych zalecen wymagajacych uwagi lub jakichkolwiek innych lub
brakiem zwrdcenia niezbedne] uwagi podczas eksploatacji i obstugi tych osuszaczy adsorpcyj-
nych, nawet jesli nie jest to wyraznie okreslone w poszczegdlnych przypadkach.

W celu zapewnienia prawidiowe| pracy urzadzenia nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazéwek
bezpieczenstwa oraz ogdlnych informacji podanych w niniejszej instrukcji obstugi.

Wszystkie wskazowki bezpieczenistwa majag zawsze na celu zapewnienie Panistwa osobistego
bezpieczenstwal

Wszystkie istotne przepisy dotyczace bezpieczenstwa przemystowego, ogolne zasady bezpie-
czenstwa oraz informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi odnosza sie do obstugi osusza-
cza adsorpcyjnego. Osuszacz adsorpcyjny zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z
ogodlnie przyjetymi przepisami bezpieczenstwa.

Projektowanie / rozwdj, produkcja, montaz i serwis posprzedazowy urzadzenia podlegajg certyfi-
kowanemu systemowi zapewnienia jakosci wg DIN EN ISO 9001.

2.1. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie moze byé uzywane tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Osuszacz adsorpcyjny zo-
stat wykonany w celu osuszania sprezonego powietrza lub azotu. Producent nie ponosi odpo-
wiedzialnosci, jesli jest to dozwolone przez prawo. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci, jesli
jest to dozwolone przez prawo, za jakiekolwiek powstate w ten sposdb szkody. \Wszystkie pra-
ce prowadzone na zbiornikach cisnieniowych | przewodach rurowych, takie jak spawanie, zmia-
ny konstrukcyjne, prace montazowe itd., mozna wykonywac tylko po wczesniejsze| konsultacji
z producentem oraz, w razie potrzeby, z jednostka notyfikowana. Nieprawidtowe modyfikacje
mogag powodowac zakidcenia pracy, niebezpieczne stany operacyjne, unieruchomienie instalacji
lub uszkodzenie podzespotéw. Kazda nieuzgodniona zmiana moze skutkowac uniewaznieniem
deklaracji zgodnosci.

2.2. Ogolne wskazowki bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo spowodowane obecnoscia azotu!

Niebezpieczenstwo uduszenia w przypadku uwolnienia azotu wskutek
wyparcia tlenu!

¢ Podczas suszenia azotu nie nalezy eksploatowac systemu w zamknietych po-
mieszczeniach; nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje, a powietrze rege-
neracji w razie potrzeby odprowadzi¢ / odessac. Ponadto nalezy uwzgledni¢
dodatkowe, krajowe przepisy dotyczace postepowania z gazowym azotem.
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Suszony czynnik nie moze zawiera¢ zadnych elementéw korodujgcych, ktére mogtyby spowodowaé
korozje w materiale urzgdzenia cisnieniowego w niedopuszczalny sposob.

Cisnienie i temperatura czynnika musza by¢ zgodne ze specyfikacja podang na tabliczce znamiono-
wej | w instrukcji obstugi!

Urzadzenie ci$nieniowe nie jest przeznaczone do obcigzen spowodowanych ruchem drogowym,
wiatrem i trzesieniami ziemi. W przypadku wystepowania takich obcigzen, urzadzenie cisnieniowe
nalezy zabezpieczy¢ przed nimi za pomocag odpowiednich srodkdw.

0 Pozostawi¢ instrukcje obstugi w miejscu uzycia urzadzenia!
Nalezy zadbag¢, aby instrukcja obstugi byta zawsze dostepna dla pracownikéw obstugujacych urza-
dzenie, tj. w poblizu urzadzenia.

o Nalezy stosowac wtasciwe narzedzia!
Podczas konserwacji i serwisowania urzgdzenia mozna uzy¢ tylko sprawnych urzadzen, zatwier-

dzonych do tego celu. Jesli do wykonania okreslonego zadania wymagane sg specjalne narzedzia,
nalezy to wczesniej ustali¢ z producentem.

A NIEBEZPIECZENSTWO! Nie wolno dokonywaé zadnych zmian konstruk-

cyjnych w urzadzeniu!

Nieautoryzowane zmiany w zbiornikach cisnieniowych lub przewodach
rurowych, np. prace spawalnicze lub przerobki, prowadza do zwiekszo-
nego ryzyka wypadkow dla personelu. Zagrozone sa bezpieczenstwo
wspotpracownikow i integralnosé urzadzenia.

® Prace na elementach znajdujacych sie pod cisnieniem moga by¢ wykonywa-
ne wytacznie przez producenta lub za jego pisemng zgoda.

A NIEBEZPIECZENSTWO! Nie wolno dezaktywowaé urzadzen ochronnych

w instalacji!

Jezeli zabezpieczenia istotne dla bezpieczenstwa, chroniace przed prze-
kroczeniem dopuszczalnych warunkéw pracy w zakresie cisnienia i tem-
peratury, zostana wytaczone, instalacja moze przejs¢ w niebezpieczny
stan pracy. Stwarza to zagrozenie dla zdrowia i zycia pracownikow.

e /abezpieczenia nie moga by¢ w zadnym wypadku pominiete, zdezaktywo-

wane ani manipulowane. Nalezy je zawsze utrzymac w stanie gotowosci do
pracy.

10
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OSTRZEZENIE! Niebezpieczeristwo obrazen spowodowanych przekro-
A

czeniem cisnienia / temperatury!

¢ Nalezy upewni¢ sie, ze cisnienie elementéw urzadzenia w zadnym momen-
cie nie przekracza maksymalnych wartosci roboczych.

e Standardowo obowigzkiem operatora jest zapewnienie ochrony przed prze-
kroczeniem ciénienia. Nalezy zapewni¢ odpowiednig ochrone sprezarki wy-
twarzajgcej cisnienie oraz, w razie potrzeby, sieci sprezonego powietrza za
osuszaczem adsorpcyjnym.

e Proces roboczy zapewnia, ze temperatura przy cisnieniu roboczym nie
przekroczy maksymalnej dopuszczalnej temperatury roboczej elementow
urzadzenia. Operator musi zadbac¢ o to, aby temperatura obcigzen nie prze-
kraczafa dopuszczalnych wartosci roboczych urzadzenia bez zapewnienia
odpowiednich srodkow.

* Uszkodzenie elementow, utrata funkcjonalnosci, awaria systemu oraz zagro-
zenie dla personelu w wyniku nagtej redukcji ci$nienia lub awarii materiatu.

Jesli urzadzenie cisnieniowe znajduje sie pod cisnieniem roboczym, nalezy zagwarantowac, po-
przez odpowiednie $rodki, ze dopuszczalne temperatury robocze nie zostang przekroczone ze
wzgledu na warunki otoczenia w miejscu ustawienia.

0 Zbiorniki cisnieniowe — ponawiane zatwierdzenia /
Zapotrzebowanie zwiazane z dynamika obciazen

Z uwagi na czas trwania cykli urzgdzenia cisnieniowego, zmiana obcigzen w ciggu roku zalezy od
jego typu. Uwzglednia sie 10-letnig eksploatacje urzadzenia przy wykorzystanej konstrukgji.

Rozmiary 035 - 100:

Najpdznie] po uptywie pieciu lat eksploatacji, na terenie Niemiec nalezy przeprowadzi¢ badanie
$cian odpornych na cisnienie (kontrola wewnetrzna), zas po uptywie 10 lat nalezy wykonac¢ bada-
nie cisnieniowe (wytrzymatosciowe). W przeciwnym razie operator jest obowigzany przestrzegac
krajowych przepiséw w miejscu instalacji oraz okresli¢ wartosci graniczne dla badan w konsultaci
z odpowiedzialnym organem.

A NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z POZAREM!

Niekontrolowany wzrost cisnienia w przypadku dziatania ognia moze pro-
wadzi¢ do eksplozji, uszkodzenia elementow oraz zagrozenia zycia osob.

e Jezeliw miejscu instalacji urzadzenia istnieje potencjalne zagrozenie pozaro-
we, operator musi zapewni¢ odpowiednie Srodki ochrony przed przekrocze-
niem dopuszczalnych warunkéw pracy.

1
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2.3. Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace transportu i montazu

A OSTRZEZENIE! Niebezpieczeristwo obrazen oraz uszkodzenia mienia

podczas transportu!

Przesytki moga miec¢ przesuniety srodek ciezkosci. Przy niewtasciwym
podwieszeniu przesytka moze sie przewrocic i upasé. Opadajace lub prze-
wracajace sie przesytki moga powodowac ciezkie obrazenia!

e Urzadzenie nalezy przymocowac i podnosi¢, uzywajac przeznaczonych do
tego punktow, za pomocg odpowiedniego sprzetu do podnoszenia. Urza-
dzenia nie nalezy przewozi¢, mocujac je za przewody rurowe, poniewaz mo-
gtoby skutkowac ich uszkodzeniem. Moze to skutkowac¢ wyciekami z prze-
wodow rurowych, a takze powaznymi awariami urzadzenia.

e \Wszystkie prace nalezy wykonywac¢ wyfgcznie przez wykwalifikowany per-
sonel.

Nalezy unika¢ niebezpieczennstwa wynikajacego z sit i momentow ze-
wnetrznych!

¢ Nalezy upewnic sig, ze zadne dodatkowe sity i momenty nie sg przenoszone
na osuszacz adsorpcyjny przez podtgczone rury, ktére mogtyby przekroczyé
maksymalng obcigzalnos¢ systemu. W razie potrzeby operator musi uzy¢ od-
powiednich, dostepnych na miejscu srodkdw, aby to zagwarantowac.

* Nalezy upewnic sie, ze zadne niedopuszczalne drgania lub impulsy z innych
urzgdzen lub maszyn nie sa przenoszone na osuszacz adsorpcyjny. W razie
potrzeby nalezy zapobiec ich przenoszeniu z uzyciem lokalnych srodkéw.

2.4. Zasady bezpieczenstwa podczas obstugi urzadzenia

Bezpieczne warunki robocze oraz prawidiowa obstuga urzadzenia sg mozliwe dzieki odpowiedniej
znajomosci i przestrzeganiu krajowych przepisdéw bezpieczenstwa z zakresu obstugi urzadzen i pro-
wadzenia prac. Ponadto nalezy przestrzega¢ wszelkich wewnetrznych przepiséw instalacyjnych.

Urzadzenie nalezy regularnie sprawdza¢ pod katem uszkodzen widocznych z zewnatrz. Usterki i
awarie, ktére moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo, muszg by¢ natychmiast usuwane. Na wypa-
dek usterek dziatania nalezy postepowac zgodnie z podanymi wskazéwkami (patrz rozdziat 14). Jesli
wymienione tam srodki nie pomoga w rozwiagzaniu problemu, nalezy skontaktowac¢ sie z producen-
tem.

Do obstugi ukfadu sterowania lub urzadzenia nalezy dopuszczac tylko wtasciwie przeszkolony per-
sonel producenta.

@®

OSTRZEZENIE! Niebezpieczeristwo odniesienia obrazern w wyniku hata-

sow wydmuchu!

Podczas redukcji ciSnienia moga wystapic¢ gtosne dzwieki, ktore moga po-
wodowac uszkodzenia stuchul!

e Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu dla wtasnego bezpieczenstwal

12
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2.5. Niebezpieczenstwa wynikajace z obecnosci energii elektrycznej

A NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z PORAZENIEM PRADEM ELEK-

TRYCZNYM!

00

Istnieje zagrozenie zycia z powodu napiecia elektrycznego i wytadowan
elektrostatycznych na elementach elektrycznych!

Prace na zasilajacej instalacji elektrycznej moga by¢ prowadzone tylko zgod-
nie z normami DIN VDE (lub odpowiednimi przepisami krajowymi) oraz w
zgodzie z regulacjami odpowiedniej elektrowni, przez przeszkolonego i upo-
waznionego specjaliste.

Urzadzenie mozna podtgcza¢ tylko do prawidtowo wykonanej sieci elek-
trycznej.

Jesli wymagane jest prowadzenie prac na elementach pod napieciem, na-
lezy wezwac drugg osobe, ktéra wytaczy wytacznik gtéwny urzadzenia i za-
bezp|eczy go przed ponownym wigczeniem. Obszar roboczy nalezy zabez-
pieczyc, izolujac go i umieszczajac znaki ostrzegawcze. Tylko elektrycznie
izolowane narzedzia moga by¢ uzywane do serwisowania elementéw elek-
trycznych.

Czesci elektryczne urzadzenia musza byC regularnie sprawdzane. Nalezy
stosowac tylko oryginalne bezpieczniki dla pradu i napiecia.

Nigdy nie dotyka¢ elementéw elektrycznych i stykdéw przy witgczonym wy-
taczniku gtéwnym.

W przypadku usterek zasilania elektrycznego urzadzenie nalezy natychmiast
wytaczyc.

Regularnie sprawdzac przewdd uziemiajacy oraz system przewodow ochron-
nych, wtacznie ze wszystkimi potagczeniami!

Przy wszystkich pracach przy zasilaniu elektrycznym wytaczy¢ wytacznik
gtéwny.

2.6. Niebezpieczenstwo zwigzane z obecnoscia srodka osuszajacego

Uzywane adsorbenty znajdujg sie we wktadzie osuszacza.

Dobdr adsorbentdow zalezy od rodzaju urzadzen przetwarzajgcych. Mozna stosowaé wytgczenie
wktady absorpcyjne pochodzace od producenta urzadzenia.

Adsorbenty sa chemikaliami, dlatego podlegajg standardowym Srodkom bezpieczenstwa (karta
charakterystyki substancji). Zastosowany w urzadzeniu adsorbent nie podlega zadnym wymogom
dotyczacym oznakowania zgodnie z Rozporzadzeniem o substancjach niebezpiecznych.

Wktady adsorpcyjne nalezy bezwzglednie przechowywa¢ w miejscu dostepnym wytaczenie dla
przeszkolonych pracownikow.

13
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2.7. Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace prac konserwacyjnych i serwisowych

Wszystkie osoby w zaktadzie uzytkownika zajmujgce sie montazem, uruchomieniem, obstuga,
serwisowaniem, naprawami itp., musza wczesniej przeczytac i doktadnie zrozumiec instrukcje ob-
stugi, ze szczegdlnym uwzglednieniem wskazéwek bezpieczenstwa. W razie pytan nalezy skon-
taktowac sie z producentem.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym montazem i uru-
chomieniem urzadzenia. W takim przypadku wszelkie ryzyko ponosi operator.

Odpowiedzialnos$¢ za prace konserwacyjne i serwisowe musi by¢ jasno okreslona. Przed rozpocze-
ciem prac konserwacyjnych i serwisowych nalezy poinformowac personel obstugujacy urzadzenie.
Zalecane prace regulacyjne, konserwacyjne i inspekcyjne powinny by¢ zlecane terminowo dziato-
wi obstugi klienta producenta.

Wszystkie prace konserwacyjne | serwisowe dotyczgce urzadzenia nalezy wykonywac zgodnie z
opisanymi czynnosciami.

nownego witaczenia.

Nieuprawnione ponowne wiaczenie zasilania elektrycznego podczas
konserwacji stwarza dla oséb znajdujacych sie w strefie zagrozenia ryzy-
ko ciezkich obrazen, a nawet smierci.

A NIEBEZPIECZENSTWO! Zagrozenie zycia w wyniku nieuprawnionego po-

e Przed rozpoczeciem niektérych prac konserwacyjnych lub serwisowych
zasilanie urzadzenia nalezy wytaczy¢ i nie doprowadza¢ do niego cisnienia
ani napiecia. W przypadku prowadzenia prac na urzadzeniu pod cisnieniem/
napieciem uzytkownik naraza siebie i innych na niebezpieczenstwo.

e Nalezy prawidtowo wyfgczac urzadzenie.

e /wolni¢ ci$nienie z urzgdzenia.

e Aby wylfgczy¢ instalacje, nalezy odtgczy¢ ja od sieci elektrycznej | zabezpieczy¢ przed ponow-
nym wigczeniem.

e Umiesci¢ znak ostrzegawczy, aby zapobiec ponownemu wigczeniu urzadzenia.

Nalezy wymienia¢ czesci ulegajace zuzyciu zgodnie z interwatami okreslonymi na ,, Liscie urzadzen
I czesci zamiennych” lub w rozdziale 15.2 ,, Zestawy serwisowe' Lista ta stanowi czes¢ instrukcji
obstugi.

Stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne i wyposazenie dodatkowe dostarczone przez

producenta. Nie ma gwarancji, ze nieoryginalne czesci zostaty zaprojektowane | wyprodukowane
zgodnie z wymogami dotyczgcymi bezpieczenstwa oraz eksploatacji urzadzenia.

14
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NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z USZKODZONYCH ELEMENTOW!

Uszkodzone elementy lub urzadzenia cisnieniowe moga podczas dalszej
pracy spowodowac nagta utrate cisnienia lub niekontrolowany wyptyw
gazu - z ryzykiem obrazen. Urzadzenie nie moze by¢ juz bezpiecznie
eksploatowane.

e Uszkodzone elementy nalezy wymieni¢ na nowe.

e Urzadzenia pod cisnieniem nalezy natychmiast wytaczy¢ z eksploatacji,
jesli dojdzie do powaznego uszkodzenia czesci.

e Dla bezpieczenstwa uzytkownika zalecamy, aby czesci ulegajace zuzyciu
lub uszkodzone wymienit dziat obstugi klienta producenta.

o I?o_ wykonaniu prac konserwacyjnych nalezy przeprowadzi¢ prébe szczelno-
ci.

OSTRZEZENIE! Niebezpieczeristwo obrazen oraz uszkodzenia mienia

podczas transportu!

Przesytki moga mie¢ przesuniety srodek ciezkosci. Przy niewtasciwym
podwieszeniu przesytka moze sie przewrocic i upasé. Opadajace lub prze-
wracajace sie przesytki moga powodowac ciezkie obrazenia!

e W przypadku wymiany wiekszych zespotdéw nalezy ostroznie przymocowac
je sprzetu do podnoszenia, aby zapewnic¢ ich bezpieczenstwo! Uzywac tylko
odpowiedniego sprzetu do podnoszenia i elementdéw nosnych, ktére sg w
bardzo dobrym stanie i majg odpowiednig nosnosc.

e Jesli prowadzone sg prace montazowe na wysokosciach, nalezy uzywac
odpowiednich i bezpiecznych platform roboczych! Nigdy nie uzywa¢ czesci
maszyny do wspinania sie; ryzyko upadku! Podczas prac konserwacyjnych
na wysokosciach powyzej 1,80 metra nalezy stosowac liny zabezpieczajgce
przed upadkiem!

e \Wszystkie prace nalezy wykonywac¢ wytacznie przez wykwalifikowany per
sonel.

15
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2.8. Wymagania wobec operatora

Operator powinien zadba¢ o to, aby urzadzenie obstugiwat przeszkolony pracownik zaznajomiony z
zasadami bezpieczenstwa oraz sposobem obstugi urzadzenia. Ich doktadny opis znajduje sie ponize;:

Bezpieczenstwo

Przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom

Wskazowki bezpieczenistwa (zaréwno ogolne, jak | szczegdlne dla danego urzadzenia)
Urzadzenia ochronne

Procedury bezpieczenstwa

Obstuga urzadzenia
e Metody uruchomienia urzgdzen

Dziaftania na wypadek awarii
e \\yfgczanie urzadzenia

2.9. Obowiazki personelu
Wszystkie osoby, ktorym powierzona zostanie obstuga urzadzenia, sg zobowigzane do
® przestrzegania podstawowych zasad bezpieczenistwa w pracy oraz zapobiegania wypadkom,

® atakze do przeczytania i zrozumienia instrukcji obstugi
® oraz przestrzegania zasad opisanych w niniejszej instrukcji.

16
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3 Opis produktu
DRYPOINT® ACC 005- 100 i ACC P 005- 100 to osuszacze adsorpcyjne przeznaczone do suszenia
| przetwarzania sprezonego powietrza lub azotu.

3.1. Czesci systemu

3.1.1. ACC 005 - 025 i ACC 035 - 100

01 Zawor wahadfowy pokrywy gérne;j 1
02 Dysza powietrza regeneracji 1
03 Dzwignia podnoszenia wkfadu 1
04 Pokrywa adsorbera 1
05 Ttumik hafasu 2
06 Membrana zaworu 2
07 Zawor wahadtowy pokrywy dolnej 1
08 Kulowy zawér wahadtowy 2
09 Sterownik elektroniczny 1
10 Whktad $rodka osuszajacego 2-12*

*W zaleznosci od rozmiaru instalacji
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ACC 005 - 025
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ACC 035 - 100

19
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3.2. ACCPO005 -025iACCP 035 - 100

Nr rys. Podzespot Liczba
1 Zawoér wahadtowy pokrywy gérnej 1
2 Dysza powietrza regeneracji 1
3 Dzwignia podnoszenia wkfadu 1
4 Pokrywa adsorbera 1
5 Nadajnik punktu rosy z obudowa filtra koncowego 1
6 Ttumik hatasu 2
7 Membrana zaworu 2
8 Zawor wahadtowy pokrywy dolnej 1
9 Kulowy zawér wahadtowy 2
10 Sterownik elektroniczny 1
1 Panel sterowania (tylko w przypadku ACC P) 1
12 Whktad $rodka osuszajacego 2-12*

*W zaleznosci od rozmiaru instalacji
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ACC P 005 - 025
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ACC P 035 - 100

10

12

11
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3.3. Schemat ogolny
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3.4. Zakres dostawy

Urzadzenia zabezpieczajace przed przekroczeniem cisnienia i temperatury nie stanowia standardo-
wego zakresu dostawy urzadzenia. Jezeli sg dostepne opcjonalnie, nie wolno ich uniewaznia¢ ani

omijac.

DRYPOINT®ACC / ACC P 005 - 025

Rysunek Oznaczenie

DRYPOINT®ACC 1

DRYPOINT®ACC P 1

DZzwignia podnoszenia wktadu 005-
2 025 1

Instrukcja obstugi na USB 1
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DRYPOINT®ACC / ACC P 005 - 025

Rysunek Oznaczenie

Dysza powietrza regeneracji 005- 025
4 4- 6 bar(g) — dostarczona 1
(w komplecie)

Dysza powietrza regeneracji 005- 025
9- 12 bar(g) — dostarczona 1
(w komplecie)

Dysza powietrza regeneracji 005- 025
6 13- 16 bar(g) — dostarczona 1
(w komplecie)

Dysza powietrza regeneracji 005- 025

7 7- 8 bar(g) — juz zamontowana 1
8 Q Sruba pierécieniowa M5 005- 025 2
9 Nadajnik punktu rosy 1

(tylko w przypadku ACC P)
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DRYPOINT®ACC / ACC P 035 - 100

Rysunek Oznaczenie
DRYPOINT®ACC 1
1
DRYPOINT®ACC P 1
3 Dzwignia podnoszenia wkfadu 035 - 100 1
4 Instrukcja obstugi na USB 1

26
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DRYPOINT®ACC / ACC P 0035 - 100

Rysunek Oznaczenie

Dysza powietrza regeneracji 035- 100
5 4- 6 bar(g) — dostarczona 1
(w komplecie)

Dysza powietrza regeneracji 035- 100
6 9- 12 bar(g) — dostarczona 1
(w komplecie)

Dysza powietrza regeneracji 035- 100
7 7- 8 bar(g) — juz zamontowana 1

8 o Sruba pierécieniowa M8 035- 100 2

Nadajnik punktu rosy
(tylko w przypadku ACC P) 1
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3.5. Akcesoria / czesci zamienne

DRYPOINT® ACC / ACC P 005 - 025

Rysunek Oznaczenie

Membrana obudowy 005- 025 prawa
z 2 pierscieniami uszczelniajgcymi

2
Membrana obudowy 005- 025 lewa 1
z 2 pierscieniami uszczelniajgcymi
3 Zawér wahadfowy obudowy 005- 025 1
z 1 pierscieniem uszczelniajgcym
4 Zawor wahadtowy pokrywy 005- 025 1

z 1 pierscieniem uszczelniajgcym

g > Zawor elektromagnetyczny pokrywy 1
1N 005- 025 z 1 membrang

Pokrywa adsorbera 005- 025 1
z 7 pierscieniami uszczelniajgcymi
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DRYPOINT® ACC / ACC P 005 - 025

Rysunek

Oznaczenie

Dzwignia podnoszenia wktadu
005- 025

Nadajnik punktu rosy
(tylko w przypadku ACC P)

10

1

Zastepczy ukfad sterujgcy ACC 005- 025
230V 50- 60 Hz

Zastepczy ukfad sterujgcy ACC 005- 025
110V 50- 60 Hz

Zastepczy ukfad sterujgcy ACC 005- 025
24V

12

13

14

Zastepczy uktad sterujacy
ACC P 005- 025
230V 50- 60 Hz

Zastepczy ukfad sterujacy
ACC P 005- 025
110V 50- 60 Hz

Zastepczy ukfad sterujgcy
ACC P 005- 025
24V

15

Panel sterowania
(tylko w przypadku ACC P)
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DRYPOINT®ACC / ACC P 035 - 100

Rysunek Oznaczenie

Membrana obudowy 035- 100 prawa
z 2 pierscieniami uszczelniajgcymi

Membrana obudowy 035- 100 lewa
z 2 pierscieniami uszczelniajgcymi

Zawor wahadtowy obudowy 035- 100 1
z 1 pierécieniem uszczelniajgcym

Zawor wahadtowy pokrywy 035- 100 1
z 1 pierscieniem uszczelniajgcymi

Zawor elektromagnetyczny pokrywy
035- 100 1
z 1 membrana

Pokrywa adsorbera 035- 100
z 7 pierscieniami uszczelniajgcymi
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DRYPOINT®ACC / ACC P 035 - 100

Rysunek Oznaczenie
7 Dzwignia podnoszenia wktadu 035- 1
100
8 1 Nadajnik punktu rosy 1
E 1 u! (tylko w przypadku ACC P)
9 Zastepczy uktad sterujagcy ACC 035- 100 1

230V 50- 60 Hz

10 Zastepczy uktad sterujagcy ACC 035- 100 1

110V 50- 60 Hz

Zastepczy ukfad sterujgcy ACC 035- 100

N 24V 1

12 Zastepczy ukfad sterujacy 1
ACC P 035- 100

230V 50- 60 Hz

Zastepczy uktad sterujacy
ACC P 035- 100 1
110V 50 - 60 Hz

13

Zastepczy uktad sterujgcy
ACC P 035- 100 1
24V

14

Panel sterowania

15 (tylko w przypadku ACC P) 1
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3.6. Nadajnik punktu rosy UDM 515

Nadajnik punktu rosy UDM 515 umozliwia niezawodng i trwafg kontrole punktu rosy w zastosowa-

niach przemystowych.

Dane techniczne

Zakres zastosowania:

Czynnik roboczy:

Wilgotnosé powietrza

Temperatura otoczenia:

Wysokos¢ zastosowania:

Zakres cisnienia:

Gwint potaczenia:
Napiecie zasilania:
Pobor pradu:

Stopien ochrony:

Kompatybilnosé elektroma-
gnetyczna (EMC):

Efektywny zakres pomiarowy:

Doktadnosé:

Zakres pomiaru temperatury:
Doktadnosc¢:

Skalowany zakres pomiarowy:

32

Pomiar punktu rosy sprezonego powietrza osuszacza adsorpcyjnego

- Nadajnik punktu rosy moze by¢ stosowany do sprezonego powietrza o
nasyceniu do 100% wilgotnosci wzglednej

- Gazy medyczne

- Niekorozyjne gazy, grupa ptynéw 2 zgodnie z DGRL 2014/68/UE, np.
azot itp.

maks. 100%

-25...+55 °C

do 2000 m n.p.m.

-1...50 bar PN50 (standard)
-1...400 bar PN400, 100% sprawdzony pod cisnieniem

Stal nierdzewna G 1/2"

24 VDC (10...30 VDC)

< 60 mA (odpowiada pracy w trybie Modbus)

IP 65

DIN EN 61326-1

Cisnieniowy punkt rosy (DTP) +20 do-70°C, kalibracja 3-punktowa
+ 1°C w temp. od +20 do-20°C cisnieniowego punktu rosy (DTP)

+ 2°C w temp. 0d-20 do-50°C ci$nieniowego punktu rosy (DTP)
+ 3°C w temp. 0d-50 do-70°C ci$nieniowego punktu rosy (DTP)

0d-20°C do +70°C, kalibracja 1-punktowa w temp. +22°C
+ 0,5 °C

0d-110°C do +20°C cisnieniowego punktu rosy (DTP)
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Dane techniczne

Analogowo = 4...20 mA w technice dwuprzewodowe|

*u
glaczeh Obcigzenie omowe < 50 Ohm
Materiaty
Obudowa czujnika: Stop cynku Z410
Nosnik czujnika: Stal nierdzewna 1.4404
Nasadka ochronna czujnika: Stal nierdzewna 1.4301
Powierzchnie: Obudowa czujnika niklowana
Przytacze: M8, 4-stykowe

* Cyfrowo mozna réwniez odczytaé temperature w °C.
W danym momencie moze by¢ aktywne i uzywane tylko jedno zlacze.
Przetaczanie miedzy dwoma ztagczami odbywa sie za pomoca specjalnego oprogramowania.

Wymiary

82,3

h 4
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Przytacze elektryczne

Pin 3*
Wtyczka podtaczeniowa +VB -VB Modbus A | Modbus B
UDM 515
Przewdd przytaczeniowy (maks. 10 m) | brazowy biaty niebieski czarny

* Modbus nie moze by¢ uzywany w aplikacjach z technika dwuprzewodowa

4 2
o o Przytacze przewodu

(Gniazdo)
3 O O 1

+VB Napiecie zasilania 24V DC (10...30 V DC), wygtadzone

-VB GND

Modbus (A) RS485 (+)

Modbus (B) RS485 (-)

Wtyczka podtaczeniowa M8 - schemat podtaczen
Uzytkownik moze podtgczy¢ przewody zasilajgce i sygnatowe zgodnie ze schematem podtgczen.

Notyfikacja:
Czujnik nalezy podtgcza¢ w stanie beznapieciowym

Anschluss 4...20 mA Anschluss Modbus
{nicht gleichzeitig verwendbar mit Modbus) {nicht gleichzeitig verwendbar mit 4..20 mA)
Modbus (B)
Weiss/ white Weiss/ white Schwarz/ black
4..20 mA
VB- VB- 2 4
Anschiuss Sensor . Anschluss Sensor
VB+ (Stecker) VB+ . '. (Stecker)
1 3 1 3
‘\“-—._.—-""/
Braun/ brown Braun/ brown Blau/ blue
Modbus (A)
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Modbus

UDM 515 jest standardowo wyposazony w wyjscie analogowe 4...20 mA w technice dwuprzewo-
dowej oraz wyjscie RS-485 Modbus. Mozna jednak korzystac tylko z jednego wyjscia: albo z wyjscia
analogowego 4...20 mA, albo z wyjscia RS-485 Modbus. Oba wyjscia nie moga by¢ uzywane jed-
noczesnie ze wzgledu na technike dwuprzewodowa 4...20 mA (low power).

Przetaczenie z techniki dwuprzewodowej na Modbus i z powrotem wymaga uzycia oprogra-
mowania serwisowego lub — w razie potrzeby - moze by¢ ustawione za pomoca sterowania
danego osuszacza.

Przed uruchomieniem czujnika nalezy okresli¢ parametry komunikacji

ModBus ID, szybkos¢ transmisji (Baudrate), parzystosc¢ i bit stopu,

co umozliwi komunikacje z klientem Modbus. Ustawienia mozna dokona¢ za pomoca oprogramo-
wania serwisowego na komputerze PC.

Wartosci domysine parametrow komunikacji:

e Modbus ID: 1 (1-247)

e Baudrate: 19200 bps (1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400 bps)
e Parzystosc¢: even (none, even, odd)

e Stopbit: 1 (1,2)

Obstugiwane sa ponizsze kody funkcji:
e Kod funkcji 03: Read Holding Register
e Kod funkgji 16: Write Multiple Register

Mapowanie rejestrow wartosci:

Modbus | Modbus No.of DEIE Descriotion Default Read Unti /
Register | Address Byte Type P Setting Wirite Comment

1001 1000 Float Temperature [°C]
1003 1002 4 Float Temperature R [°F]
1005 1004 4 Float Relative Humidity R [%]
1007 1006 4 Float Dew Point R [°Ctd]
1009 1008 4 Float Dew Point R [°Ftd]
1011 1010 4 Float Absolute Humidity R [g/m3]
1013 1012 4 Float Absolute Humidity R [mg/m3]
1015 1014 4 Float Humidity Grade R [g/kgl
1017 1016 4 Float Vapor Ratio (Volume) R [ppm]
1019 1018 4 Float Saturation Vapor Pressure R [hPa]
1021 1020 4 Float Partial Vapor Pressure R [hPa]
1023 1022 4 Float Atmospheric DewPoint R [°Ctd]
1025 1024 4 Float Atmospheric DewPoint R [°Ftd]
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Rejestry ustawien urzadzenia
Modbus Settings (2001...2006)

I\/Iodbus Modbus No.of Default Read
2001 2000 Ulnt16 Modbus ID Modbus ID 1...247

0 =1200
1 =2400
2 =4800
3 = 9600
= 19200
5 = 38400

2002 2001 2 Uint16 Baudrate 4 R/W

2003 2002 2 UInt16 Parity 1 R/W 1 =even

2004 2003 2 Uint16 Number of Stopbit R/W

0xABCD = Big Endian
2005 2004 2 Uint16 Word Order 0xABCD R/W 0xCDAB = Middle
Endian

0 = Modbus disabled

2006 2005 2 UInt16 Modbus Enabled 0 R/W 1 = Modbus Enabled

Analog Scaling Settings (2007...2011)

Modbus | Modbus No.of Data . Default Read

Register | Address Byte Type DOSEIpien Setting Write IRV GemmEint

0 =4...20 mA disabled

1 =Temperature [°C]

2 =Temperature [°F]

3 = relative Humidity [%]

4 = DewPoint [°C]

5 = DewPoint [°F]

6 = Absolute Humidity [g/m3]
2007 2006 4 UInt32  Output Value 4 R/W 7 = Absolute Humidity [mg/m3]

8 = Humidity Grade [g/kg]

9 = Vapor Ratio [ppm]

10 = Saturation Vapor Pressure

[hPa]

11 = Partial Vapor Pressure [hPal]

12 = Atmospheric DewPoint [°C]

13 = Atmospheric DewPoint [°F]

4 mA

2009 2008 4 float Scale Low -110 R/W
20 mA

201 2010 4 float Sealls sl 20 R/W
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3.7. Funkcja

Sprezone powietrze trafia do zaworu przetaczajacego przez filtr wstepny (opcjonalny) ze spustem
kondensatu. W zaleznosci od jego potozenia, powietrze jest kierowane do jednego z dwdch adsor-
berow, przekazujgc wilgotnos¢ do srodka osuszajgcego w ramach okreslonej w czasie adsorpcji, a
nastepnie przechodzi do otworu wylotowego w postaci suchej, za posrednictwem drugiego zaworu
wahadtowego orz filtra korncowego. Zawartos¢ pary wodnej w sprezonym powietrzu jest reduko-
wana co najmniej do okreslonego cisnieniowego punktu rosy-40°C. Cze$¢ osuszonego sprezonego
powietrza przeptywa przez dysze powietrza regeneracyjnego do drugiego adsorbera, ktéry znajduje
sie w trybie regeneracji. Czesciowy przeptyw osuszonego sprezonego powietrza odbiera wilgo¢ ze
srodka osuszajgcego regenerujagcego sie adsorbera | odprowadza jg z osuszacza przez przypisany,
otwarty zawor regeneracji oraz ttumik. Po uptywie czasu regeneracji zapisanego w ukfadzie steruja-
cym zamyka sie otwarty zawér regeneracji. Odbudowywanie cisnienia ma miejsce w zregenerowa-
nym zbiorniku. Po zakoniczeniu odbudowywania cisnienia zawor regeneracji otwiera adsorbowany
wczesniej zbiornik. Zawory wahadtowe sg przefgczane wg dostepnego cisnienia w drugie potozenie.

3.8. Adsorpcja

Osuszacz adsorpcyjny wykorzystuje naprzemienne fazy adsorpcji i regeneracji. VW obu adsorberach
na zmiane osuszany jest czynnik, a w tym samym czasie drugi podlega regeneracji. Proces ten
gwarantuje nieprzerwane dziatanie urzadzenia. Czynnik do osuszenia trafia do wlotu gazu wilgot-
nego filtra wstepnego (opcja). VW tym miejscu kondensat i czgsteczki zanieczyszczen sa oddzielana
za pomocg mikrofiltra. Czynnik przeptywa przez dolny zawoér wahadtowy z géry na dot, z uzyciem
jednego z dwadch adsorberdw.

Na goérnej sekcji adsorbera osuszony czynnik przechodzi przez gérny zawér wahadtowy do filtra
korncowego (opcja). W tym miejscu pyt I pozostatosci zuzywajgcego sie srodka osuszajgcego sg od-
dzielane przez filtr przeciwpytowy, a osuszony i oczyszczony czynnik z wylotu gazu suchego trafia
do instalacji.

3.9. Regeneracja (etap osuszania)

Regeneracja srodka osuszajgcego z wilgocig realizuje sie przy czesciowym przeptywie osuszone-
go czynnika. Na poczatku regeneracji otwierany jest zawor elektromagnetyczny na wylocie gazu
regeneracji. W ten sposdb w adsorberze zostaje przywrécone cisnienie atmosferyczne. Sprezone
powietrze jest wyprowadzane z uktadu przez ttumik. Czesciowy przeptyw osuszonego czynnika
trafia z pochtaniajagcego adsorbera, przez linie obejsciowa w gérnym odcinku przewodu rurowego,
przechodzgc z gory do dotu przez adsorber pochfaniajgcy oraz przez ttumik do atmosfery. VWymagana
lloS¢ gazu regeneracji jest przygotowana przez dysze powietrza regeneracii.

3.10. Odbudowywanie cisnienia (etap osuszania)
Na koncu regeneracji zamykany jest zawor elektromagnetyczny na wylocie gazu regeneracji. Ci-
Snienie w adsorberze regenerujgcym jest budowane poprzez linie obejsciowg w goérnym odcinku

przewodu rurowego. Zregenerowany adsorber jest w trybie gotowosci, wykorzystujgc cisnienie
robocze, az do rozpoczecia procesu przetaczania.
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3.11. Proces przetaczania (etap osuszania)

Proces przefgczania jest sterowany czasowo (patrz rozdziaft 3.11).

Schematy przeptywu OO

i LV Y2 X

Ko Ro Ro
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3.12. Funkcja elektronicznego uktadu sterujacego
3.12.1. Sterowanie czasem (ACC)

Elektroniczna jednostka sterujgca posiada wyswietlacz LED, ktory pokazuje stany ,Praca’ , Praca
w trybie przerywanym’ ,Serwis” i, Alarm’ Uktad sterujgcy posiada oddzielny alarm zbiorczy. Co
wiecej, uktad sterujgcy oferuje, jak opisano w rozdziale 88.5 , Praca w trybie przerywanym' opcje
pofaczenia ze sprezarka. Osuszacz dziata tylko wtedy, gdy pracuje sprezarka.

Cykl adsorpcji dla adsorbera jest ustawiony na 2 minuty. Czas adsorpcji wynika z czasu regeneracji
(100 s) oraz czasu odbudowywania cisnienia 20 s dla odpowiedniego adsorbera regenerujgcego.

3.12.2. Sterowanie punktem rosy (ACC P)

0 Uktad sterowania jest fabrycznie ustawiony na tryb pracy zalezny od obciaze-
nia.

Elektroniczny ukfad sterujgcy zapewnia wiele funkcji konfiguracji za pomoca wyswietlacza dotyko-
wego, tak aby mozna byto dostosowac osuszacz do indywidualnych potrzeb.

W potaczeniu z nadajnikiem punktu rosy nie tylko uzyskuje sie redukcje wydatkdw na energig, ale
takze optymalizacje wydajnosci srodka osuszajgcego, a wiec takze wydtuzenie czasu suszenia,
bez osiggania niepozgdanej wartosci szczytowe] punktu rosy.

Aby ustawi¢ ten tryb pracy, patrz rozdziat rozdziat 11.3.2.

Ukfad sterowania zalezny od obcigzenia jest realizowany za pomoca tzw. ,,0kna roboczego” w
programie sterujgcym. Za pomoca dwoch punktéw przetgczania okresla sie zakres, w ktéorym ma
pracowac¢ ukfad sterowania zalezny od obcigzenia.

Punkt przetaczania A jest zawsze 0 8°Ctd, a punkt B 0 3°Ctd nizszy niz ustawiona warto$¢ punktu rosy
(warto$¢ znamionowa), co oznacza: A = wartos¢ znamionowa-8°Ctd oraz B = warto$¢ znamiono-
wa-3°Ctd. Przyktad: ustawiony punkt rosy-40°Ctd, wtedy punkt przetaczania A =-48°Ctd, a B =
-43°Ctd. Jesli wartos¢ spadnie ponizej punktu A, sterowanie przechodzi w tzw. ,,ECO Time' aby
oszczedzac energie.

Standardowe wartosci nastawcze to: punkt przetaczania A =-48°C oraz punkt przetgczania B =
-43°C. Punkt przetgczania B jest automatycznie ustawiany przez uktad sterowania.

Jesli ustawiony jest tryb , sterowania punktem rosy'’ osuszacz adsorpcyjny adsorbuje wilgo¢ w
jednym z dwdch adsorberdow tak dtugo, az cisnieniowy punkt rosy na wyjsciu powietrza suchego
wzrosnie do wartosci ustawionej na punkcie przetgczania B.

Po osiggnieciu punktu przetagczania B uktad sterowania pracuje w trybie czasowym (cykl 120 s
adsorpcji, w tym 100 s regeneracji | 20 s odbudowywania cisnienia, az cisSnieniowy punkt rosy
ustawiony na punkcie przefgczania A zostanie ponownie osiggniety. Nastepnie ukfad sterowania
ponownie pracuje w cyklu zaleznym od obcigzenia, az cisnieniowy punkt rosy na wyjsciu powie-
trza suchego wzrosnie do wartosci ustawionej na punkcie przetaczania B.

Podczas trybu ECO Time (w cyklu wydtuzonym zaleznie od obcigzenia) regenerowany zbiornik
pozostaje pod cisnieniem roboczym, co umozliwia natychmiastowe przetaczenie adsorbera z re-
generacji / trybu ECO Time na adsorpcje. Aktualny tryb ECO Time moze by¢ wskazany na wyswie-
tlaczu.
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3.12.3. Praca w trybie przerywanym

Jesli osuszacz pracuje w trybie przerywanym, instalacje nalezy wykonac¢ zgodnie z rys. w rozdziale
88.5. Podczas nieciagtej (przerywanej) pracy sprezarki istnieje opcja pofgczenia uktadu sterujgce-
go osuszacza z uktadem sterujgcym sprezarki. Pozwoli to zapewni¢ ciggto$¢ regeneracji osusza-
cza. Po zakonczeniu odbudowywania ci$nienia osuszacz pozostaje w trybie przerywanym, jesli nie
zostanie uzyte sprezone powietrze. Sprzezenie sterowania osuszacza ze sterowaniem sprezarki
odbywa sie poprzez podfgczenie bezpotencjatowego styku zwiernego sprezarki do listew zacisko-
wych (wejscia cyfrowego) ptyty sterujacej. Styk musi by¢ zamkniety, gdy sprezarka nie pracuije.
Stan , Praca w trybie przerywanym” jest wyswietlany w formie tekstu jawnego na wyswietlaczu
sterowania ACC P a w sterowaniu ACC sygnalizowany jest poprzez zielong, migajgca diode stanu.
Tego trybu pracy mozna uzywac tylko wtedy, gdy osuszacz jest zainstalowany bezposrednio za
sprezarka, za$ zbiornik rezerwowy znajduje sie w dalsze| czesci instalacji (za osuszaczem). Nalezy
go zwymiarowac¢ w taki sposéb, aby regeneracja osuszacza adsorpcyjnego mogta sie zakoriczy¢
bez ponownego wigczania sprezarki. Jesli podtgczony zostanie styk bezpotencjatowy sprezarki
(otwarty, gdy sprezarka pracuje), aktywny bedzie tryb przerywany.

Na poczatku fazy desorpcji sumowany jest czas pracy sprezarki. Na koncu etapu adsorpcji ukfad
sterowania sprawdza, czy czas pracy sprezarki jest dtuzszy czy krotszy niz ustawiony wspotczynnik,
np. 1T minuty. Jesli ten czas bedzie krotszy niz wymagany, aktywne zawdr regeneracyjny zamyka
sie, aby unikna¢ niepotrzebnego zuzycia powietrza ze zbiornika cisnieniowego. Jednoczesnie ste-
rowanie przechodzi w tryb pracy przerywanej. Jesli sprezarka ponowi odbudowywanie cisnienia
(powietrze jest znowu wyprowadzane), uktad sterowania bedzie kontynuowac dziatanie programu.

3.12.4. Sposob dziatania uktadu sterujacego na wypadek przerwy w doptywie energii
Uktad sterujgcy posiada inteligentny system kopii zapasowych danych. Jesli dojdzie do przerwy w
dostawie energii lub catkowitej awarii zasilania, uktad sterujgcy wykona kopie zapasowa danych.

Wszystkie wymagane dane zostang zapisane. Po przywrdéceniu zasilania do uktadu sterujacego,
wznowione zostang odbudowywanie cisnienia i praca od punktu, w ktérym nastgpita przerwa.
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4 Dane techniczne

DRYPOINT®ACC / ACC P 005 - 100

Catkowicie automatyczna obstuga, regeneracja bez ogrzewania

Zasada dziatania L . : .
umozliwiajaca ciagte dziatanie

Napiecie zasilania

220- 230V AC / 50- 60 Hz, 110- 115V AC / 50- 60 Hz,
24V DC +/-10%

Przewdd zasilania AC:3x 1,0 mm?/DC: 2 x 1,0 mm?

ACC: 24V DC =12W, AC=15VA/12W

ACC P: 24V DC = 16 W, AC = 19VA /16 W
Bezpiecznik wewnetrzny 2 A zwtoczny, 250V, bezpiecznik ceramiczny rurkowy

Parametry zasilania w zaleznosci od konstrukcji

Zuzycie energii i bezpiecznik wewnetrzny

Napiecie znamionowe na stykach przekaznika —

230V AC/ 115V AC/24V DC
zawory elektromagnetyczne

Prad znamionowy na stykach przekaznika —

5 A (obcigzenie omowe)
zawory elektromagnetyczne

Napiecie znamionowe na stykach przekaznika —

40V
alarm

Prad znamionowy na stykach przekaznika —
alarm

Stopien ochrony IP65 UL 50 ETyp 5
Kategoria przepieciowa Il

1 A (obcigzenie omowe)

Dane konstrukgji

Czynnik roboczy Sprezone powietrze / azot

min. 4 bar(g) / maks. 16 bar(g) (typ 005 do 025)

NEelsonIE!S felbeeze min. 4 bar(g) / maks. 12 bar(g) (typ 035 do 100)

Temperatura czynnika min. 5°C / maks. 55°C
min.-40°C

Cisnieniowy punkt ros . NN .
Y P Y (inne wartosci cisnieniowego punktu rosy na zamoéwienie)

Temperatura otoczenia min. 4°C / maks. 50°C
Wilgotnos$¢ powietrza otoczenia maks. 100% przy 50°C
Miejsce instalacji 0- 2000 m NN (pomieszczenie)
Poziom mocy akustycznej mierzony 1 m przed  ACC /ACC P 005 - 025: 106,7 dB
i za osuszaczem ACC /ACC P 035 - 100: 98,3 dB
Stopien zanieczyszczenia 2

Zbiornik cisnieniowy

min. 4 bar(g) / maks. 16 bar(g) (typ 005 do 025)
min. 4 bar(g) / maks. 12 bar(g) (typ 035 do 100)

Przetestowane nadcisnienie 23 bar(g)

Nadcisnienie projektowe

Temperatura projektowa od 0°C do +55°C
Srodek osuszajacy

Rodzaj srodka osuszajacego Sitko molekularne 10A

Czystos¢ sprezonego powietrza na wejsciu osuszacza

Zawartos$¢ pary wodnej w zaleznosci od tempe-

. . . 5 :-: 4 zgodnie z norma ISO 8573-1:2010
ratury i stopnia nasycenia
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Warunki referencyjne: Temperatura powietrza sprezonego na wlocie +35 °C / ci$nienie robocze 7 bar(g)
zgodnie z norma 1ISO7183

Przeptyw nominalny Przytacze zgodnie z norma
m3/h DIN EN ISO 228-1
005 5 3/8"
010 10 3/8"
015 15 3/8"
025 25 3/8"
035 35 3/4"
050 50 3/4"
065 65 3/4"
080 80 3/4"
100 100 3/4"
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5 Wymiary

C
D
E
Min. wysokos¢ instalacji na potrzeby wymiany wktadu

vV vV v

DRYPOINT® ACC / ACC P 005 - 100

Uchwyt podtogow
(widok z gory)

005 - 025 138 17
035 - 100 236 169 13

010
015
025
035
050
065
080
100

*Gtebokos¢ catkowita,

3ﬁ?'
3/8"
3/8"
3/4"
3/4"
3/4"
3/4"
3/4"

183
183
183
183
290
290
290
290
290

169
169
169
241
241
241
241
241

w tym uchwyt podtogowy

717
984
15618
788
1052
1316
1580
1844

756 1164 15
1023 1431 21
1657 1965 31
850 1266 34
1114 1530 45
1378 1894 57
1642 2058 68
1906 2322 79
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6 Warunki ustawiania

Aby zapewni¢ bezawaryjng prace urzadzenia oraz 0siggng¢ gwarantowane parametry wydajnosci,
nalezy zainstalowac filtr wstepny oraz filtr koricowy.

e Filtr wstepny (z wbudowanym spustem kondensatu)
- Usuwa kondensat oraz czastki zanieczyszczen z powietrza zasilajgcego
- Chroni $rodek osuszajacy przed uszkodzeniem spowodowanym przez olej i wilgo¢

e Filtr koncowy (filtr przeciwpytowy, opcja)
- Usuwa pyt zawieszony oraz ewentualny pyt srodka osuszajacego powstajgcy w procesie
- Zapewnia wymagang czystos¢ osuszanego powietrza lub azotu

Wazna wskazowka:

Maksymalna dopuszczalna zawartos¢ oleju resztkowego w sprezonym powietrzu na wlocie osusza-
cza wynosi 3 mg/ms.

W przypadku wyzszej zawartosci oleju resztkowego nalezy bezwzglednie zamontowac dodatkowy
filtr odolejajacy przed uktadem.

Instalacja filtrow jest warunkiem prawidtowej pracy oraz utrzymania sprawnosci osuszacza. Olej i
woda w postaci ciekte] moga trwale uszkodzi¢ srodek osuszajgcy oraz znaczaco ograniczy¢ dziatanie
caftego urzadzenia. Odchylenia od opisanych tutaj warunkéw ustawiania moga:

® znaczgco obnizy¢ wydajnos¢ osuszacza,
e spowodowac awarie srodkg osuszajgcego.
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7 Przed instalacja
71. Transport i montaz

W tym miejscu znajdujg sie informacje dotyczace:

e tego, jak prawidtowo i bezpiecznie przewozi¢ i konfigurowaé urzadzenie.

Osuszacze adsorpcyjne DRYPOINT® ACC / ACC P 005- 010 sg zapakowane w karton. W przypadku
osuszaczy o rozmiarze 015- 100 w transporcie uzywane sg dodatkowo drewniane palety. Nalezy
zwrdci¢ uwage na symbole umieszczone na opakowaniu.

71.1. Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace transportu

A

Nieprawidtowe rozmieszczenie tadunku podczas transportu moze spo-
wodowac znaczne obrazenia osob i/lub szkody materialne.

e Zachowac szczegodlng ostroznos¢ podczas tadowania i roztadowywania urza-
dzenia w ramach transportu! Nigdy nie uzywac sity! Stosowaé tylko sprzet
do podnoszenia, ktory jest stosowany dla ciezaru i rodzaju obcigzenia.

Nalezy zadbac o nieprzekroczenie maksymalnych wartosci granicznych bezpiecznego obcigzenia
elementow utrzymujgcych tadunek w miejscu instalacji. Jesli do transportu uzywany jest wozek
widtowy, urzadzenie mozna podnosic¢ tylko za pomoca ramy do podnoszenia lub drewnianej palety.

Zadbac o to, aby kat nachylenia lin do podtoza nigdy nie byt mniejszy niz 45°. W prze-
ciwnym razie mogtoby dojs¢ do wyciekdéw z systemu przewoddw rurowych urzgdze-
nia, a nawet do powaznych awarii osuszacza.

Pod zadnym pozorem nie mozna przewozi¢ urzgdzenia za pomocg przewodow rurowych, poniewaz
mogfoby to skutkowac ich uszkodzeniem. Mogtoby to skutkowacé wyciekami z systemu przewo-
déw rurowych urzgdzenia, a nawet doprowadzi¢ do powaznej awarii osuszacza. Zamiast tego nale-
zy uzy¢ srub pierscieniowych.

Odpowiednie $ruby pierécieniowe znajdujg sie w zakresie dostawy.

Montaz srub pierscieniowych:
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8

8.1.

46

Instalacja

0 Operator urzadzenia odpowiada za prawidtowa instalacje oraz utozenie przewodéw do-
prowadzonych do urzadzenia.

Producent nie ponosi odpowiedzialnoéci za instalacje urzadzen ochronnych w celu
zabezpieczenia urzadzenia przed skokami napiecia, zwarciami | przetezeniem.

Wskazowki ogodlne

Jesli urzadzenie zostanie zintegrowane z istniejgca instalacjg rurowg, przed wstepnym rozru-
chem i oddaniem urzadzenia do uzytku nalezy uwzglednic fakt, ze istniejace sekcje rurowe moga
by¢ nadal zanieczyszczone po montazu. W razie potrzeby te czesci przewodow rurowych oraz
elementy nalezy oczysci¢ lub wymienic.

Nigdy nie nalezy usuwac osobnych filtrow ani wktadow $rodka osuszajgcego z systemu, bez
wczesniejsze] wymiany ich przed oddaniem urzadzenia do eksploatacji. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do ograniczenia skutecznosci urzadzenia.

Osuszacz mozna, biorgc pod uwage znamionowy kierunek przeptywu, skonfigurowacé w potoze-
niu pionowym lub poziomym.

Nalezy zadbac¢, aby osuszacz nie zostat zainstalowany tak, aby kierunek przeptyw powietrza byt
odwrotny (wyjatek: praca w trybie przerywanym).

Osuszacza nie mozna uruchamia¢ pod obcigzeniem duzej cisnienia atmosferycznego lub podci-
$nienia (patrz réwniez rozdziat 4). Mozna temu zapobiec, uzywajac urzadzenia do uruchamiania
automatycznego (opcja).

W taki sam sposoéb nalezy unika¢ rownolegtego witaczania wielu osuszaczy bez zastosowania
osobnych ogranicznikéw natezenia przeptywu.

Jesli sprezarka nie jest uzywana bez przerwy, mozna potaczy¢ sterownik sprezarki ze sterowni-
kiem osuszacza (tryb pracy: praca w trybie przerywanym, rozdziat 88.5). Bez wzgledu na sytu-
acje nalezy zagwarantowa¢ wykonanie cyklu regeneracji po wylfgczeniu sprezarki.

Prostego gwintu wewnetrznego, zgodnego z DIN EN ISO 228-1, mozna uzywac tylko z prostym
gwintem zewnetrznym, gdzie uszczelnienie uzyskuje sie na powierzchni uszczelniajgcej dookota
gwintu potaczenia. Aby zapobiec przekreceniu, mozna stosowa¢ maksymalnie nastepujgce mo-
menty obrotowe:

Typ 005- 025: 30 Nm

Typ 035- 100: 50 Nm

Stozkowy gwint wewnetrzny NPT, zgodny z ANSI B 1.20.1, nalezy uszczelni¢ odpowiednimi
uszczelniaczami do gwintow (np. DIN EN 751), natomiast dokrecajac stozkowy gwint zewnetrz-
ny mozna skorzystac z nastepujgcych maksymalnych toleranciji:

Typ 005- 025: 30 Nm

Typ 035- 100: 50 Nm
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8.2. Warianty instalacji

A NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z PRZEWROCENIEM SIE!

W przypadku nieprawidtowego lub niezabezpieczonego ustawienia osu-
szacz moze sie przewrocic. Istnieje niebezpieczenstwo odniesienia obra-
zen!

* Urzadzenie nalezy ustawi¢ wytgcznie na rownym, nosnym podtozu i zabez-
pieczy¢ osuszacz przed przewrdceniem.

8.2.1. Informacje ogolne
Uchwyt podtogowy jest juz zamontowany na osuszaczu przed wysytka.

Podfoga musi by¢ réwna i wytrzymywac ciezar montowanego osuszacza adsorpcyj-

o nego. Nalezy uzy¢ odpowiednio zwymiarowanych srub i kotkbw do przymocowania
uchwytu podtogowego. Po zamontowaniu na podtfodze osuszacz adsorpcyjny nalezy
zabezpieczy¢ przed uderzeniami oraz przewrdceniem, jesli zamocowano go na regale.
W razie koniecznosci zainstalowac urzadzenie przechwytujgce.

8.2.2. Montaz podtogowy

Podfoga musi by¢ réwna | wytrzymywacé ciezar instalowanego osuszacza adsorpcyjnego.
Do bezpiecznego montazu uchwytow podtogowych nalezy uzy¢ odpowiednio wymiarowanych ele-
mentow mocujgcych, odpowiednich do danego podfoza.

Zalecenia:

e W przypadku uchwytow podiogowych o wymiarze 005- 025: Srednica $ruby 8- 10 mm, maks.
$rednica gtowicy 18 mm

e W przypadku uchwytéw podtogowych o wymiarze 035- 100: Srednica $ruby 10 mm, maks. $red-
nica gtowicy 20 mm
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Informacje dotyczgce wyboru srodkéw mocujgcych:

e Dopuszczalne systemy to na przyktad systemy dopuszczone przez ETA:
- Kotki rozporowe z odpowiednia uniwersalna sruba
- Sruby do betonu
- Kotwa do ciezkiego montazu

e \Wybor sposobu mocowania, dobor wymiaréw srub i kotkdw oraz sprawdzenie nosnosci podtoza
lezg w gestii operatora.

e Po zamontowaniu na podfodze osuszacz adsorpcyjny nalezy zabezpieczy¢ przed uderzeniami
oraz przewroceniem, jesli zamocowano go na regale. W razie koniecznosci zainstalowac urza-
dzenie przechwytujace.

Aby zamontowa¢ osuszacz do podtoza przy uzyciu srub, nalezy zdemontowac¢ zamontowany z tytu
wspornik zaworu. Prosimy postepowac zgodnie z opisem w rozdziale 15.3.3 Konserwacja zaworow
elektromagnetycznych.

* Poza zakresem dostawy.
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8.3. Wskazowki dotyczace instalacji

Podczas instalacji nalezy zadbac, aby system byt tatwo dostepny dla pracownikdw serwisowych
I na wypadek naprawy.

Urzadzenie moze by¢ zasilane sprezonym powietrzem ze wszystkich sprezarek konwencjonal-
nych dostepnych w sprzedazy. Nalezy zadbac réwniez, aby warunki wlotowe dla sprezonego
powietrza byty zgodne z przewidywanymi parametrami roboczymi systemu. Otwoér wlotowy
sprezarki nie mozna znajdowac sie w migjscu, gdzie wystepuja nadmierne zanieczyszczenia (w
bezposrednim otoczeniu gazéw wylotowych urzadzenia lub innych zrodet zanieczyszczen).

Nalezy usunaé opakowanie.

Ostroznie zdjg¢ materiaty opakowaniowe! Natychmiast zgtosi¢ wszelkie przypadki uszkodzen ele-
mentow lub ich brakdéw na skutek transportu do producenta z udziatem firmy przewozowej. Udoku-
mentowac wszystkie mozliwe uszkodzenia urzgdzenia i natychmiast powiadomi¢ o tym producenta.

Miejsca ustawienia

Nalezy zadbac, aby miejsce instalacji byto czyste oraz zapewniato dostep do urzgdzenia z kazdej
strony. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na to, aby byfa wystarczajgca ilo$¢ miejsca na potrzeby
wymiany urzadzenia lub przeprowadzenia konserwacji.

Zadbac o to, aby podtoga mogta wytrzymac obcigzenie urzagdzeniem. Podioga musi by¢ réwniez
rowna.

Nalezy upewnic¢ sie, ze zadne drgania lub impulsy z innych urzadzen lub maszyn nie sg przeno-
Szone na osuszacz.

System nalezy skonfigurowac tak, aby gniazdo zasilajace (jesli uzywany jest dostarczony prze-
wod zasilania) lub odfgcznik sieci elektrycznej (do zasilania zewnetrznego) byty tatwo dostepne.

Linia obejscia

Przy zastosowaniu obejscia (bypass) nalezy bezwzglednie zapewni¢, aby w linii obejscia réwniez
byta zapewnione odpowiednie uzdatnianie sprezonego powietrza. W przeciwnym razie do sieci do-
stanie sie nieosuszone i nieprzefiltrowane powietrze, co moze spowodowac powazne szkody.

A
» -
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Regulacja ci$nienia roboczego

Osuszacz adsorpcyjny jest fabrycznie dostosowany do warunkéw pracy 7 bar(g) / 35°C.
Osuszacze sa dodatkowo dostarczane z ponizszymi dyszami powietrza regeneraciji:

005 - 025
e 4-6bar(g) /9- 12 bar(g) / 13- 16 bar(g)

035- 100
* 4-6 bar(g)/9- 12 bar(g)

Jesli w miejscu ustawienia przewazaja inne warunki pracy, nie mozna dokonac regulacji dy-
szy powietrza regeneracji (patrz rozdziat 15.3.2).

Uwagal!
Podczas regulowania cisnienia roboczego nalezy zleci¢ zmiane ustawien w serwisie.

Uwagal!

o Przy cisnieniu ponizej 7 bar nalezy wymieni¢ dysze powietrza regeneracji. W przeciwnym
razie istnieje ryzyko, ze regeneracja srodka osuszajgcego nie bedzie zapewniona. W przy-
padku cisnienia powyze| 8 bar zaleca sie wymiane dyszy powietrza regeneracji, aby nie
traci¢ nadmiernej ilosci powietrza regeneraciji.

Numer dyszy
Zestaw dysz
4-6 bar(g) 7-8 bar(g) 9-12 bar(g) 13-16 bar(g) *

5 6 3 2 1
10 " 7 5 4
15 16 9 8 7
25 24 14 13 10
35 25 17 14 bd.
50 29 21 19 bd.
65 31 25 23 bd.
80 G2 27 26 bd.
100 33 30 28 bd.

*tylko w przypadku osuszacza o rozmiarze 005- 025 DRYPOINT® ACC /ACC P
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8.4. Podtaczenie do sieci sprezonego powietrza

Nalezy prawidtowo podfgczy¢ urzadzenie do otworu wlotowego wilgotnego gazu oraz do otworu
wylotowego suchego gazu. Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie pofgczenia srubowe sg prawidfowo
zamontowane.

Prostego gwintu wewnetrznego, zgodnego z DIN EN ISO 228-1, mozna uzywac tylko z prostym
gwintem zewnetrznym. Aby zapobiec przekreceniu, mozna stosowac¢ maksymalnie nastepujace
momenty obrotowe:

Typ 005- 025: 30 Nm

Typ 035- 100: 50 Nm

Stozkowy gwint wewnetrzny NPT, zgodny z ANSI B 1.20.1, nalezy uszczelni¢ odpowiednimi uszczel-
niaczami do gwintéw (np. DIN EN 751), natomiast dokrecajgc stozkowy gwint zewnetrzny mozna
skorzystac¢ z nastepujgcych maksymalnych tolerancii:

Typ 005- 025: 30 Nm

Typ 035- 100: 50 Nm

Jakos¢ sprezonego powietrza
e Maksymalna dopuszczalna zawarto$¢ oleju resztkowego w sprezonym powietrzu przed wpro-
wadzeniem do osuszacza wynosi 3 mg/m?3. W przypadku wyzszej zawartosci oleju resztkowego

nalezy zainstalowac dodatkowy filtr wstepny.

e Jesliwymagane jest sterylne sprezone powietrze, za osuszaczem mozna zainstalowac sterylny
filtr o wysokiej wydajnosci.

8.5. Praca w trybie przerywanym
Jesli osuszacz pracuje w ,,Praca w trybie przerywanym/ instalacje nalezy wykona¢ zgodnie z rys.
.Praca w trybie przerywanym" w nastepujace] sekwencji: sprezarka (A) — osuszacz (B) — zbiornik

rezerwowy (C).

Nalezy zadba¢ o mozliwos¢ przeptukania osuszacza od tytu!
Patrz rowniez rozdziat 3.11.3 ,,Praca w trybie przerywanym'

A B C
e e e e e - -
.
|
S
- D<]
bk - === == |
|
D<—l >
—
Praca w trybie przerywanym ] '
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8.6. Przytacze elektryczne

A NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z PORAZENIEM PRADEM ELEK-
TRYCZNYM!

Przy wszystkich pracach przy zasilaniu elektrycznym istnieje zagrozenie
zycia z powodu napiecia elektrycznego.

e Przy wszystkich pracach przy zasilaniu elektrycznym nalezy wytaczy¢ wy-
tacznik gtowny.

e Prace na zasilajacej instalacji elektrycznej moga by¢ prowadzone tylko zgod-
nie z normami DIN VDE (lub odpowiednimi przepisami krajowymi) oraz w
zgodzie z regulacjami odpowiedniej elektrowni, przez przeszkolonego i upo-
waznionego specjaliste.

e Mozna uzywac wytgcznie narzedzi z izolacja elektryczna!

Urzadzenie jest zawsze zasilane za pomoca podtgczonego przewodu zasilajgcego (1,5 m bez wtycz-
ki). Urzadzenie nalezy zasila¢, w zaleznosci od wersji, napieciem 220- 230V AC / 50- 60 Hz, 110
- 115V AC / 50- 60 Hz lub 24V DC (patrz réwniez rozdziat 4 ,,Dane techniczne”).

Nowy, dtuzszy przewdd zasilajgcy powinien mieé przekréj poprzeczny 3 x 1,0 mm? (napiecie AC) lub
2 x 1,0 mm? (napiecie DC). Aby podtaczy¢ nowy przewdd, nalezy zdja¢ pokrywe serwisowa osusza-
cza. Przewdd zasilajgcy nalezy podtaczy¢ do zacisku X1 (patrz nastepna strona).

* Przed podfgczeniem zasilania elektrycznego nalezy sprawdzi¢, czy dopuszczalny zakres napie-
cia pradu sterownika jest zgodny z lokalnymi napieciem sieci elektryczne.

e Dla stacjonarnego pofgczenia sieciowego sterownika nalezy zapewni¢ odtgczajacy wszystkie
bieguny odfgcznik z odpowiednim bezpiecznikiem zapasowym, zgodnie z norma IEC/EN 60947
Wymagane parametry potagczenia mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej. Ztgcze wtykowe lub
odtagcznik muszag by¢ zawsze dostepne.

e Jesli urzadzenie zostanie odtgczone od sieci elektrycznej, musi istnie¢ mozliwos¢ blokady
odtacznika lub statego monitorowania punktu odtgczania.

¢ Nowag instalacje potaczen, zmiany systemu oraz kontrole uziemienia, w tym okreslenie prawidto-
wych bezpiecznikéw, moze podejmowac tylko wykwalifikowany elektryk.

Wazne!
Zakonczenia kablowe podtaczane do uktadu sterujgcego powinny zostac opatrzone
koszulka (za pomocg dotgczonych do tego celu narzedzi).

Usuwanie pokrywy serwisowej
Pokrywe serwisowa nalezy zwolni¢, jesli:

- wymieniany jest przewdd zasilajgcy

- wymieniana jest pokrywa (w tym zasilacz)
- uzywany jest styk alarmu

- urzadzenie pracuje w trybie przerywanym
- wymieniany jest bezpiecznik

- wymieniany jest akumulator
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A NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z PORAZENIEM PRADEM ELEK-
TRYCZNYM!

Podczas prac przy urzadzeniu wystepuje zagrozenie zycia spowodowane
napieciem elektrycznym!

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy odtgczy¢ urzadzenie od sieci elektrycznej!

e Uszkodzenie instalacji elektrycznej wskutek zwarcia lub przepiecia oraz
ryzyko obrazen spowodowanych porazeniem pragdem!

7 A

1. Poluzowac¢ 4 Sruby na pokrywie serwisowej, obracajac je w lewo.

%L

L
e
e
=

2. Za pomoca ptaskiego srubokreta delikatnie podwazy¢ pokrywe rewizyjng w pokazanych na ilu-
stracji wcieciach po prawej i lewej stronie, ostroznie poruszajac narzedziem na boki. Zachowac
ostroznosé, aby nie doszto do uszkodzenia wykonanej z tworzywa sztucznego ramy listwy po-
krywy serwisowej.
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3. Pociggna¢ pokrywe serwisowaq do przodu.

X1
patrz
rowniez
rozdziat
8.6.1

4. Odtgczyc¢ istniejgcy przewodd zasilajgey od zacisku X1 na listwie pokrywy serwisowej, korzysta-
jac ze srubokreta.
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=

0

L (+) N (-)

B
- - simicimie
D

X1
; patrz
@ réowniez
[ rozdziat
8.6.1

D=4-7mm
5. Wyciagnac¢ istniejacy przewodd zasila- 6. Nastepnie podtaczy¢ do zacisku X1
jacy z potaczenia Srubowego(3A) po na listwie pokrywy serwisowe] kon-
prawej stronie osuszacza. cowki nowego przewodu zasilaja-
Przeprowadzi¢ nowy przewdd zasila- cego wyposazone w tulejki zaci-
jacy przez pofaczenie srubowe (3A). skowe.

Instalacja odbywa sie w kolejnosci odwrotne;.

Aby doktadnie zlokalizowa¢ zacisk X1 listwy pokrywy serwisowej w réznych wersjach ACC /ACC P
patrz rozdziaft 8.6.1.

Wszystkie potaczenia elektryczne nalezy sprawdzi¢ przed uruchomieniem urzadzenia. Elektryczne
prace podtgczeniowe moze wykonywac tylko wykwalifikowany personel.
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8.6.1. Listwa pokrywy serwisowej ACC

X1

S N0 L@

o] || |k
X4

| |Eq=
L

Praca w trybie przerywanym

X1

X3

X4

F1

56

N
L
NC
(610)
NO
IN
GND

do ptyty gtownej F1

do ptyty gtownej

X1

(=

0
©

Styk alarmu

X3

!Ejl\;

09

Lz

ON

(CO-NC: zamkniety w razie alarmu / brak napiecia)
(CO-NO: zamkniety w przypadku normalnego trybu pracy)

Element / listwa zaciskowa Obtozenie zaciskow
D GND

9 Zerowy ()

Q@ roza(+)

Zestyk rozwierny

Common

Styk zwierny

Zerowy
GND

Zasilanie

Styk alarmu

Praca w trybie przerywanym

Bezpiecznik sieci elektrycznej, zwtoczny
2 A, ceramiczny 250V AC
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8.6.2. Listwa pokrywy serwisowej ACC P

do ptyty gtownej
do

plyty gtéwnej F X4 X3

X1 |

E\;H X1

S
or_ ol

X4 X3

.
:Egl

(Eg

0=

Styk alarmu
(CO-NC: zamkniety w razie alarmu / brak napiecia)
(CO-NO: zamkniety w przypadku normalnego trybu pracy)

Element / listwa zaciskowa Obtozenie zaciskow
@ GND

Praca w trybie przerywanym

X1 N @ Zerowy () Zasilanie

L QO roalv)

NC Zestyk rozwierny
X3 CcO Common Styk alarmu

NO Styk zwierny

IN Zerowy
X4 Praca w trybie przerywanym

GND GND

F1 . . Bezpiecznik sieci elektrycznej, 2 A zwtocz-

ny, wktad ceramiczny 250 V AC
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8.6.3. Ptyta czujnika ACC P

W celu demontazu nalezy zdjag¢ | |~ | fo—m———p—p=er —
pokrywe serwisowa (patrz rozdziat 8.6). @ """"" J
Utozenie osuszacza w poziomie i usuniecie

nézek osuszacza upraszcza ten proces. O

Nastepnie spod ptyty gtéwnej mozna usungé O O @ O

ptyte czujnikéw (czerwona strzatka).

@h:

J©

1©

Zacisk X3 ptyty czujnikow:

Do podfaczenia moga by¢ uzywane czujniki analogowe 2-przewodowe 2 a2 1 11+ + o+
lub 3-przewodowe % % 3 3 % 1) 3 g % A
za pomocg matego ptaskiego $rubokreta. IR EEE R EEEEE
Przyktad obtozenia zaciskow: @ @ @ @ @ @ @ @ @ @

2-przewodowe: 0 mA
ST+ = Napiecie zasilania
S1- = Sygnat wzgledem GND
3-przewodowe:
S2+ = Napiecie zasilania
S2- = Sygnat wzgledem GND
GND = dodatkowe potaczenie GND ROy ey é@J
it itk Ak A Ak Ak Ay
W trakcie instalacji nalezy zadba¢ o to, aby oba czerwone wtyki na
spodzie ptyty byty wyréwnane zgodnie z nastepujacg procedura: ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢
Ptytke czujnika ustawi¢ w tej samej orientacji (dtugi wtyk z przodu) na e5[) o
gniazdach ptyty gtéwnej i docisna¢ z umiarkowana sitg az do oporu. '@ﬁf,
Plyta nie moze sie obnizy¢, w przeciwnym razie nie bedzie poprawnie ':g]:ﬁf,
osadzona. LT
GND Dodatkowe przytacze GND
GND Dodatkowe przytacze GND
S4- Sygnat — czujnik GND 4
S3- Sygnat — czujnik GND 3
Plytka czujnika S2- Sygna’r = CZanik GND 2
X3 S1- Sygnat — czujnik GND 1
S4+ Napiecie zasilania czujnika 4
S3+ Napiecie zasilania czujnika 3
S2+ Napiecie zasilania czujnika 2
S1+ Napiecie zasilania czujnika 1
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8.6.4. Wymiana akumulatora na ptycie gtownej (ACC P)

A NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z PORAZENIEM PRADEM ELEK-
TRYCZNYM!

Podczas prac przy urzadzeniu wystepuje zagrozenie zycia spowodowane
napieciem elektrycznym!

® Przed rozpoczeciem pracy nalezy odtaczy¢ urzadzenie od sieci elektrycznej!

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w rozdziale 2.5 i 8.6.

Akumulator znajduje sie na ptycie gtéwnej. Jego zywotnos¢ wynosi okoto pieciu lat.

Jest to akumulator litowo-jonowy CR2032 (Panasonic / Varta / Energizer).

Jesli akumulator jest wymieniany po odtaczeniu zasilania osuszacza, nalezy zresetowac date
i godzine urzadzenia!

Akumulator CR2032

-Varta CR2032
MH13654

- Energizer CR2032
MH29980

- Panasonic CR2032
MH29980

Notyfikacja!
e Nalezy natychmiast wymienia¢ zuzyte akumulatory.
e /uzyte akumulatory nalezy utylizowac¢ oddzielnie od pozostatych czesci urzadzenia.

e /uzyte akumulatory nalezy utylizowac jako odpady specjalne, zgodnie z obowigzujgcymi przepi-
sami.
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9 Uruchomienie

9.1. Pierwsze uruchomienie
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy zapewni¢ zbiornik cisnieniowy z odpowiednimi urzadzenia-
mi ochronnymi, takimi ktére zabezpieczajg przed przekroczeniem cisnienia, zaworami bezpieczen-

stwa itd. Elementy te nie wchodza w zakres dostawy u producenta.

Zaleca sig, aby pierwsze uruchomienie urzadzenia odbywato sie pod nadzorem pracownika serwi-
sowego producenta.

Przeprowadzi¢ pierwsze uruchomienie, uwzgledniajgc podane wskazowki (patrz rozdziat 77.1),
zgodnie z opisang ponizej kolejnoscia:

1. Sprawdzi¢, czy zawory A i B sg zamkniete oraz czy sterownik elektryczny jest wytgczony.

C
<
.,

A
» /<

2. Powoli zwieksza¢ cisnienie w osuszaczu, stopniowo otwierajgc zawor A.

3. Sprawdzi¢ cisnienie w punkcie pomiarowym. Oba adsorbery muszga dziata¢ z cisnieniem robo-
czym.

4. Doprowadzi¢ zasilanie do sterownika elektrycznego.

5. W przypadku obu adsorberéw sterownik uruchamia sie z fazg odbudowywania cisnienia. Na-
stepnie rozpoczyna sie faza regeneracji w jednym z adsorberéw oraz faza adsorpcji w drugim.
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6. Nalezy pamietaé, ze podczas transportu lub magazynowania osuszacza wilgo¢ z otoczenia mogta
dostac sie do $rodka osuszajgcego. W zwigzku z tym $rodek osuszajacy nalezy regenerowac
przez co najmniej 3 godziny przed pierwszym uruchomieniem, zanim zawor odcinajagcy B obwo-
du sprezonego powietrza zostanie otwarty. Osuszaczem nalezy przy tym sterowac wytacznie w
trybie sterowania czasowego.

7. Poprzez powolne otwarcie zaworu B osuszacz zostaje wigczony do sieci przewoddw sprezonego
powietrza.

8. Zamknac¢ zawor C, jesli zostat otwarty podczas uruchomienia.

9. Zamkng¢ zawor D, jesli zostat otwarty podczas uruchomienia.

Osuszacz zostat tym samym prawidtowo uruchomiony i pracuje teraz w petni automatycznie i cig-
gle. Uwaga: w zaleznosci od warunkdw pracy | okreslonego punktu rosy cisnienia moze mingc¢
troche czasu, zanim wszystkie czesci osuszacza, a takze podtgczonego obwodu sprezonego po-
wietrza ulegna catkowitemu osuszeniu oraz osiggniety zostanie pozadany cisnieniowy punkt rosy.

Podczas pracy urzadzenia moga wystgpi¢ nastepujace niebezpieczenstwa mechaniczne:

OSTRZEZENIE! Niebezpieczeristwo odniesienia obrazerh w wyniku hata-

sow wydmuchu!

Podczas redukcji ciSnienia moga wystapic¢ gtosne dzwieki, ktére moga po-
wodowac¢ uszkodzenia stuchu!

e Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu dla wtasnego bezpieczenstwal
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10 Obstuga ACC

Po zakoniczeniu uruchomienia aktualne stany pracy osuszacza sg sygnalizowane za pomoca diod
LED. Tryb osuszacza bedzie odbywac sie catkowicie automatycznie, nie sg wymagane dalsze kroki.

DIODA LED

Wyswietlacz stanu

Przycisk
dotykowy

DIODA LED
W normalnym trybie pracy wys$wietlacz stanu Swieci sie nieustannie na zielono; w trybie przerywa-
nym nieustannie miga.\W razie alarmu / serwisowania wyswietlacz stanu miga na zétto lub czerwo-
no (w zaleznosci od rodzaju komunikatu). Za pomocg przycisku dotykowego mozna zresetowac lub
potwierdzi¢ komunikaty serwisowe (patrz rozdziat 13 , Komunikaty serwisowe i alarmu”). Komuni-
katy alarmu automatycznie znikajg, gdy usuwane sg przyczyny awarii.

Praca w trybie przerywanym Komunikat serwisowy Komunikat alarmu

~N
1 —
-

-
DIODA LED
Wszystkie trzy komunikaty wyswietlaczy stanu moga pojawi¢ sie jeden po drugim, jesli wszystkie
rodzaje zdarzen wystgpiag jednoczesnie.




11 Obstuga ACCP

DRYPOINT® ACC / ACC P 005 - 100

Po udanym uruchomieniu przez pierwsze kilka sekund wyswietlany jest szary ekran gtéwny. Na-
stepnie wyswietlacz przetacza sie na ekran gtéwny. W tym miejscu pokazane sa na wyswietlaczu
biezace stany operacyjne po odbudowaniu cisnienia w systemie. Na przyktadzie pokazano wyglad

ekranu gtownego dla trybu pracy ,, Sterowania punktem rosy"

Lewa strzatka przewi-

jania widoczna tylko,
jesli poruszono prawa
strzatke przewijania

Przycisk Menu

Wyswietlacz
.adsorbera lewego”

Stan polaczenia Zarezerwowany na przyszte
rozbudowy
Bluetooth

3 @ 4 osm

Prawa strzatka przewijania dla
dodatkowych danych czujnika.
Widoczna tylko, jesli skonfiguro-
wano co najmniej jeden czujnik
analogowy

-43°Ctd [

yb 0szczedzania
energi

*

Symbole ,danych roboczych”

Wyswietlacz danych
roboczych

Wys$wietlacz ,,adsorbera
prawego”

Wyswietlacz trybu pracy

Wyswietlacz stanu
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Wskazniki adsorbera zmieniajg kolor w zaleznosci od stanu roboczego — zaréwno w trybie sterowa-
nia punktem rosy, jak i w trybie przerywanym:

Niebieski = Cykl adsorpcji
Szary = Niezakonczony cykl adsorpcji i regeneracji
Biaty = Cykl regeneraciji

Czarna strzatka oznacza odbudowywanie / redukcje cisnienia.

- Strzatka skierowana w dét = redukcja cisnienia.

- Strzatka skierowana w goére = odbudowywanie cisnienia.

Nie ma podanego czasu zmniejszenia cisnienia; strzatka stuzy tylko jako wizualizacja przez 2 sekun-
dy po przetfaczeniu.

Wyswietlacze stanu:

W normalnym trybie pracy wys$wietlacz stanu stale Swieci sie na zielono.
W trybie przerywanym wys$wietlacz stanu miga na zielono.

W czasie serwisowania wyswietlacz stanu miga na zotto.

W razie alarmu wys$wietlacz stanu miga na czerwono.

Dalsze informacje patrz rozdziat 13.2 ,Komunikaty serwisowe i alarmu ACC P"

Praca w trybie przerywanym: * A
. . <l
Komunikat serwisowy: [ ——— . 1
-~ I ~
Komunikat alarmu: ~ I ~
- 1~ \/

Wszystkie trzy komunikaty wyswietlaczy stanu moga pojawic sie jeden po drugim, jesli wszystkie
rodzaje zdarzen wystgpiag jednoczesnie.

Komunikaty alarmu automatycznie znikajg, gdy usuwane sg przyczyny awarii.

Komunikaty alarmu mozna takze potwierdzi¢ w oknie komunikatu alarmu.

Przycisk Menu:
Pozwala opuscic¢ ekran gtowny | wyswietli¢ podglad menu gtdwnego (patrz rozdziat 11.2).

Stan potaczenia Bluetooth:
Wyswietla biezgcy stan potaczenia Bluetooth.
Funkcja Bluetooth jest domysinie wigczona i nie powinno sie je] wytgczac.

Wyswietlacz trybu pracy:
Wyswietla biezgcy tryb pracy (w tym przyktadzie: ,, sterowanie punktem rosy”).
Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w rozdziale 11.3 ,, Ustawienia”

Symbole danych roboczych:

Przetagczanie danych roboczych. Za pomoca strzatki przewijania w prawo mozna wyswietli¢ inne
dane robocze (o ile sg dostepne). Jesli lewa strzatka przewijania jest widoczna, mozna za jej pomo-
ca przewing¢ widok z powrotem.
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Potencjalne symbole danych roboczych:

CZAS

()

2
<

PUNKT ROSY

@

STRUMIEN OBJETOSCI

TEMPERATURA

CISNIENIE

ROZNICA CISNIEN

O
(@)

BEHESES

O

@)
@)
O

N

DRYPOINT® ACC / ACC P 005 - 100

Naciskajac te symbole, mozna wyswietli¢ biezagce dane robocze na ekranie gtéwnym.

Notyfikacja:

Niektére symbole sg widoczne dopiero po zainstalowaniu odpowiednich czujnikéw.
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11.1. Struktura menu graficznego

Home =

Status

KOMUNIKACJA

ZMIERZONE
WARTOSCI

ADSORBER

KOMUNIKATY ALARMU

KOMUNIKATY
SERWISOWE

STAN ROBOCZY

DANE OSUSZACZA

AKTUALIZACJE

66

Wyswietlacz biezacych
danych roboczych

Pomoc techniczna

KONTAKT

Przetagczanie
wyswietlacza
danych roboczych

(D >e—

Serwis Ustawienia

JEZYK

TRYB PRACY

ALARMY

DANE ROBOCZE

CZUJNIKI

KOMUNIKACJA
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11.2. Podglad menu gtownego

Menu

Home

Stan

Pomoc techniczna

Serwis

Ustawienia

Wyswietlany jest podglad wszystkich dostepnych menu

11.2.1. Menu ,Strona gtéwna”

-43 °Ctd

4

Tryb oszczedzania
energii

Wyswietlany jest ekran gtowny
W tym przykiadzie aktywny jest tryb pracy
~Sterowanie punktem rosy”
(symbol kropli wyswietla sie na biato)
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11.2.2. Menu ,Stan”

Wstecz do poprzedniego
ekranu (dot. wszystkich
ekranéw z tym symbolem) KOMUNIKACJA

ZMIERZONE WARTOSCI

=ad () Status ADSORBER
KOMUNIKATY ALARMU

KOMUNIKATY SERWISOWE

>
>
>
>
>
STAN ROBOCZY >

Wyswietlany jest podglad stanu

KOMUNIKACJA
ZMIERZONE WARTOSCI
ADSORBER

KOMUNIKATY ALARMU
KOMUNIKATY SERWISOWE
STAN ROBOCZY

Przewinaé¢, naciskajac przycisk
strzatki przewijania

INFORMACJE O
OSUSZACZzU

AKTUALIZACJE

Powrdcic, naciskajac przycisk strzatki
przewijania w gore

68



DRYPOINT® ACC / ACC P 005 - 100

11.2.3. Podglad menu ,STAN” (tabela)

Podglad wszystkich dostepnych wyswietlen stanu uktadu sterowania ACC P (tabela)

PODGLAD MENU STANU

Bluetooth wit./wyt.

KOMUNIKACJA > BLUETOOTH Adres MAC
UDM 515 PUNKT ROSY Warto$¢ °Ctd zalezy od konfiguracji czujnika
UDM 515 TEMPERATURA Wartos¢ °C zalezy od konfiguracji czujnika
ZMIERZONE WARTOSCI > Wyswietlana wartoéc? ;EleZy od konfiguraciji
czujnika.
CZUJNIK 1- 4 (analogowy) W tym miejscu wyswietlane sg dodatkowe

skonfigurowane czujniki, np. punkt rosy 1,
podtgczone do ztacza analogowego 1 itd.

WSZ. CYKLE ADSORPCJI
OD OSTATNIEJ KONSERWACJI

ADSORBER > Wyswietlacz numeryczny
WSZ. CYKLE ADSORPCJI

WSZ. CZAS ADSORPCJI

Lista wszystkich komunikatéw alarmu

KOMUNIKATY ALARMU > DATA GODZINA ALARM :
patrz rozdziat 13.2.2

Lista wszystkich komunikatéw serwisowych
KOMUNIKATY SERWISOWE > DATA GODZINA SERWIS
Reset = przywrocenie wartosci domysinych

W tym miejscu wyswietlany jest stan roboczy

STEROWANIE PUNKTEM osuszacza, np. sterowanie punktem rosy, ste-

ROSY rowanie czasem, rejestrowanie danych, praca
w trybie przerywanym itd.

STAN ROBOCZY > W potaczeniu ze sterowaniem punktem rosy:
Tryb ECO Time pojawia sie po kliknieciu
symbolu zegara lub Stan > Stan roboczy. Tryby
TRYB ECO TIME > oszczedzania energii (zatrzymanie regeneracji)
sg aktywne, gdy warto$¢ punktu rosy przekra-
cza wartos¢ nastawy. Dziatanie, patrz rozdziat
3.11.2
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MENU GtOWNE

PODGLAD MENU STANU

DANE OSUSZACZA >

NUMER SERYJNY
NUMER ARTYKULU
DATA PRODUKCJI

TYP OSUSZACZA
ROZMIAR OSUSZACZA
MOC ZNAMIONOWA
FILTRWSTEPNY 1

Wyswietlacz
danych osuszacza

Filtr korcowy

TLUMIK HALASU

FW M
FW D Wyswietlanie numeru wersji
AKTUALIZACJE >
GUI
OSTATNIA AKTUALIZACJA Wyswietlanie daty
11.2.4. Menu ,Wsparcie”
Wiecej informacji o tym menu
[l P@noc techniczna s mozna znalezé w rozdziale 18.1

11.2.5. Menu ,,Ustawienia”
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£ Ustawienia

~Dodatkowe wsparcie ACC P”

Wiecej informacji o tym menu
—_— mozna znalez¢ w rozdziale 11.3
~Menu ustawien”.
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11.3. Menu ,,Ustawienia”

Menu

Home
Stan

Pomoc techniczna

Serwis

Ustawienia

Wyswietlany jest podglad wszystkich dostepnych menu

11.3.1. Kod PIN

Wskazowki bezpieczenstwa:

Zmiana standardowych warto$ci moze spowodowac
niepozadane stany dziatania.

— Wartosci ustawien moze zmieniac¢ tylko
wykwalifikowany pracownik.

d © Ustawienia

@

ANULUJ  OK

Aby anulowac¢ te funkcje, nacisnac ,, CANCEL;
aby kontynuowac - nacisnac ,,OK".

'

O
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stary * XK * nowy * XX *

powtérz * % X %
3¥ AN 58 RN FEN RGN B9 RON @
el By LN Rz B i p |Los
SN EdN BTN Fal By i kil
vl X3 e v pbd Bmd fm

Zastapic fabrycznie ustawiony kod PIN nowym.

1) Wprowadz stary PIN w polu , Stary” 2) Wprowadz nowy
PIN w polu ,Nowy” (mozna wprowadzi¢ tylko 4 cyfry) 3)
Powto6rz nowy PIN w polu powtdrzenia 4) Potwierdz przy-
ciskiem ,,Przejdz”

0 Fabrycznie ustawiony kod PIN

»0000” musi ze wzgledow bezpieczenstwa zostac
bezwzglednie zmieniony!

\

= Przejdz

:

Uzytkownik moze zmieni¢ kod PIN. Nalezy zapisa¢ nowy kod PIN i
przechowywac go w bezpiecznym miejscu.

Wskazowki bezpieczernstwa:

W razie utraty lub zapomnienia kodu PIN nalezy skontaktowaé sie z
dziatem obstugi klienta firmy BEKO.

ANULUJ  OK

Aby anulowac¢ te funkcje, nacisnac ,, CANCEL;
aby kontynuowac - nacisnaé ,, OK"

:
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Wyswietlanie potwierdzenia przez
kilka sekund

DRYPOINT® ACC / ACC P 005 - 100

KOD PIN

NOWY % % % %

powtérz ¥ ¥ * ¥

Wprowadz nowy kod PIN w polu ,, Stary” i
nacisnij przycisk ,,Przejdz”, aby otworzy¢ menu
~Ustawienia”

USTAWIENIA

JEZYK

TRYB PRACY
ALARMY

DANE ROBOCZE
CZUJNIKI

Pojawi sie podglad wszystkich dostepnych
opcji ustawien.
Szczegoly patrz rozdziat 11.3.2
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11.3.2. Poglad menu , Ustawienia” (tabela)

Podglad wszystkich dostepnych opcji ustawien uktadu sterowania ACC P (tabela)

Szczegotowy opis roznych opcji ustawien zawarto w odpowiednie| tabeli danego rozdziatu.

PODGLAD MENU USTAWIEN

MENU GLOWNE

JEZYK >

TRYB PRACY >

ALARMY >

DANE ROBOCZE >

74

11.3.3

STEROWANIE CZASEM
STEROWANIE PUNKTEM ROSY

PUNKT ROSY

PUNKT ROSY

WZGL. WILGOTNOSC NAWLOCIE

min. CISNIENIE ROBOCZE

maks. TEMPERATURA SPREZO-
NEGO POWIETRZA

maks. NATEZENIE PRZEPLYWU
DYSZA POWIETRZA REGENERACJI
CZASY TRWANIA CYKLU >
ADSORPCJA
REGENERACJA
ODBUDOWYWANIE CISNIENIA

OPOZ. PRZERYWANIA
AKTYWACJA

WYMUSZONA KOMUTACJA
DATA | GODZINA
USTAW. FABRYCZNE

11.3.5

11.3.4

11.3.4

11.3.4

11.3.5

11.3.5

Opcje ustawien / wyswietlane wartosci

Do wyboru sg 22 z 28 jezykdw (skréty
nazw krajow)

Mozliwosé¢ wyboru pojedynczo (wybrany
tryb pracy wyswietlany jest na niebiesko)

W tym miejscu wyswietlane sg alarmy
dla skonfigurowanych czujnikéw, takie jak
punkt rosy.

Wyswietlana jest takze informacja, czy
warto$¢ jest cyfrowa czy analogowa,
zgodnie z opisem w rozdziale 11.2.3.

Wyswietlacz ztaczy i
przypisanych punktéw rosy

Numeryczne dane

Numeryczne dane
Numeryczne dane

Wyswietlane tylko w m3/h

Wyswietlacz / reczny wybor 0- 33

Tylko wyswietlana wartos¢

Numeryczne dane

Aktywacja za pomoca
Przetacznika

Numeryczne dane
Numeryczne dane

Potwierdzenie Tak/Nie
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MENU GLOWNE | Podmenu Rozdziat Opcje ustawien / wyswietlane wartosci
ANALOGOWY 1

ANALOGOWY 2 Wybér opcji poszczegdlnych czujnikow

ANALOGOWY 3 11.3.6 BUBECLREEE,
Nazwy czujnikdw moga by¢ indywidual-

ANALOGOWY 4 nie dostosowane za pomoca klawiatury.

CYFROWY (UDM 515)
————— = nieskonfigurowany
Punkt rosy
Cisnienie
Rdznica cisnien
TYP CZUJNIKA 11.3.7 Temperatura
Strumien objetosci
CO,
CO
..... = zdefiniowane przez uzytkownika
CZUJNIKI > SKALOWANIE +20 >-80 >°Ctd > 11.3.6 MR
Wybor jednostek
Regulowany limit zakresu

INTERFEJS 4 - 20 mA 11.3.6
Brak regulacji dla awarii czujnika

INTERFEJS MODBUS (cyfrowy) >

ID Numeryczne dane
BAUD Wybierz szybkosé transmisji (Baudrate)
STOP 11.3.6
PARI Tylko widok
WORDORDER
REGISTER >
NUMER SERYJNY Brak regulacji
PUNKT ROSY
TEMPERATURA
; Regulowane
CISNIENIE
ROZNICA CISNIEN
KOMUNIKACJA > BLUETOOTH* 11.3.5 Aktywacja za pomoca Przetacznika

*W tym miejscu wys$wietlane sg wszystkie zainstalowane moduty komunikacyjne. Standard = BLUETOOTH
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11.3.3. Ustawienie ,Jezyk”

Potwierdzenie wprowadze-
nia lub wstecz do

poprzedniego ekranu - =

(dot. wszystkich ekranéw
z tym symbolem)

~ T —

Wybierz preferowany jezyk,
bedzie on oznaczony na niebiesko.
Tekst wyswietlony na szaro
= nie wybrano jezykasu

11.3.4. Przykiad ustawien numerycznych

Potwierdzenie wprowadze-
nia lub wstecz do

poprzedniego ekranu e
h , h 40 Ctd
(dot. wszystkich ekranow =

z tym symbolem)

&=d PUNKT ROSY M —>

3 2 4 osm

Numeryczne podanie

sadanych wartosci Przycisk usuwania

76



DRYPOINT® ACC / ACC P 005 - 100

11.3.5. Przyktadowa aktywacja za pomoca przetacznika

CZASY TRWANIA CYKLU

AKTYWACJA OPOZNIENIA AKTYWACJA OPOZNIENIA

TRYBU PRZERYWANEGO
TRYBU PRZERYWANEGO

WYMUSZONA KOMUTACJA

DATA | GODZINA

USTAW. FABRYCZNE

aktywowany

zdezaktywowany

W powyzszym przykiadzie poprzez uzycie
przetacznika wtacz / wytacz wybiegu w trybie
przerywanym zostaje on aktywowany (pozycja
»1") lub dezaktywowany (pozycja ,,0”).

11.3.6. Przykiady ustawien ,,Czujniki”

CZUJNIKI

Zt ACZE MODBUS (cyfrowe) SN
UDM 15 = CYFRO\/\/Y (standard) ANALOGOWY 1 ANALOGOWY 2 ANALOGOWY 3 ANALOGOWY 4
Nacisniecie strzatki za ,MODBUS" O 0 O U
otwiera menu ustawien (mozliwe opcje
konfiguracji, patrz rowniez rozdziat
11.3.2):

TYP CZUJINIKA PUNKT ROSY

INTERFEJS MODBUS
D
BAUD
STOP
PAR Naci$niecie opcji ,ANALOGOWY 1...4” lub
WORDORDER ~CYFROWY" oznaczy tekst na niebiesko.
REGISTER

Za pomoca pola wyboru okresla sie, ktory
czujnik odpowiada za cykl suszenia
(w powyzszym przyktadzie ,DIGITAL’).
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CZUJNIKI
INTERFEJS 4- 20 mA (analogowy):

Przykfady:

Punkt rosy = analogowy 1

Ochrona przed zamarzaniem = analogo-
wy 2 (czujnik temp.)

Mozna ustawi¢ wartosci graniczne dla
zakresu (prog tolerancji). Automatycznie
obliczany jest btagd wskazan czujnika.
Jesli obliczony btad czujnika przekroczy
/ spadnie ponizej progu, wygenerowany
zostanie komunikat alarmu.

2 4 GSM

CZUJNIKI

@ ANALOGOWY 2 ANALOGOWY 3 ANALOGOWY 4 CYFROWY

C“:Z'M [ [ [ 0

TYP CZUJNIKA PUNKT ROSY

SKALOWANIE +20 > 80 > °Ctd

INTERFEJS 4-20 mA
Limit zakresu 3,8- 20,2 mA
Btad czujnika <3,6 > 20,4 mA

11.3.7. Przykiady ustawien ,Typ czujnika”

TYP CZUJNIKA  PUNKT ROSY 2 s

b
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Nacisniecie opcji ,ANALOGOWY 1...4" lub
~CYFROWY"” oznaczy tekst na niebiesko.
Za pomoca pola wyboru okresla sie, ktory
czujnik odpowiada za cykl suszenia
(w powyzszym przyktadzie ,ANALOG 1”).

TYP CZUJNIKA

CISNIENIE

ROZNICA CISNIEN
TEMPERATURA
STRUMIEN OBJETOSCI
co,

co

Nacisniecie typu czujnika oznaczy go
na niebiesko.

Naciskajac linie kropkowana, mozna wyswie-
tli¢c klawiature, za pomoca ktorej wybierana
jest dowolna nazwa czujnika.

Na ekranie gtéwnym nie pojawia sie zaden
symbol, tylko litera ,,u” dla okreslenia przez
uzytkownika.

Nacisniecie linii kreskowanej anuluje wybor
czujnika.
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12 Wylaczenie z eksploatacji

W celu wylfgczenia osuszaczy dziatajgcych w trybie pracy ciggtej nalezy wykona¢ nastepujgce czyn-
nosci:

1. Zamknac¢ zawdr odcinajgcy za osuszaczem (zawor B, patrz rys. ,, Linia obejscia” w rozdziale 99.1).
2. Pozostawi¢ sterownik uruchomiony do chwili catkowitego zregenerowania obu absorberow.

3. Zakonczyc¢ dziatanie uktadu sterowania, odfgczajgc przewdd zasilajgcy od zasilania elektrycznego.
Pod zadnym pozorem po wyltgczeniu urzgdzenia sprezone powietrze nie moze przeptywac przez

osuszacz. Zaniechanie tej przestrogi moze spowodowac przecigzenie srodka osuszajgcego, wsku-
tek czego nie bedzie mozna go ponownie zregenerowa¢ w 0suszaczu.

12.1. Redukcja cisnienia urzadzenia
1. Nalezy prawidtowo wytaczy¢ urzadzenie (patrz rowniez rozdziat 122).
2. Zamkna¢ zawor odcinajacy A (patrz ilustracje ,, Linia obejscia” w rozdziale 99.1).

3. Zwolni¢ cisnienie z urzadzenia.
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13 Komunikaty serwisowe i alarmu
13.1. Komunikaty serwisowe

W czasie serwisowania wys$wietlacz stanu miga na zétto.

Przycisk
dotykowy

Wyswietlacz
stanu
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Serwis A
llustracja przedstawia wyswietlacz stanu ,,ACC" Interwaty wymiany, patrz rozdziat 15.1 , Interwaty
serwisowe’
Na wyswietlaczu zaswieca Przytrzymac (ok. 1 s), az zo-
sie potwierdzenie, jed- stanie wybrany odpowiedni
no po drugi, kazde przez serwis:
0,5 sekundy Serwis A = z6hty
3s zielony / z6tty / czerwony
Nacisng¢ i zwolni¢
przycisk, aby aktywo-
wacé menu serwisowe
B \
J, >
3s
Serwis A: Nacisna¢ i zwolnié przycisk. Serwis A potwierdzony.
Miga, gdy uptynat interwat [ 3s | s potwie Y:
' 2 krétkie migniecia
serwisowy (}J
I I
— S > - — =
4 I\ 4 I\
Serwis A:

Swieci sig, kiedy nie
uptynat jeszcze interwat

serwisowy

e

10s
Brak wprowadzonych
danych
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13.2. Komunikaty serwisowe i alarmu (ACC P)

W przypadku serwisowania, na z6tto miga dioda LED stanu, zas na wyswietlaczu pojawia sie komu-
nikat ,, SERWIS"

W przypadku alarmu, na czerwono miga dioda LED stanu, za$ na wys$wietlaczu pojawia sie komu-
nikat ,,ALARM"

.

-43°Ctd [

*

SERWIS

\ Wyswietlacz

stanu
<~
[ — — ]
-~ I ~
Komunikat serwisowy: Patrz rozdziat 13.2.1
~ I -~
| S S—
-~ I ~
Komunikat alarmu: Patrz rozdziat 13.2.2
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13.2.1. Komunikaty serwisowe

Potencjalne komunikaty serwisowe

SERWIS A 365 dni Wymiana zestawow serwisowych S-DPACC
SERWIS C 730 dni Wymiana wktadéw srodka osuszajacego
KALIBR,. 365 dni Czujniki nalezy kalibrowaé na nowo we wskazanych
CZUJNIKOW odstepach czasu, tak aby zapewnic¢ ich sprawnosc¢.

Interwatly serwisowe wymagane przez producenta znajduja sie w
rozdziale 15.1 , Interwaty serwisowe”.

Wyswietlanie komunikatow serwisowych

Ustawi¢ wyswietlacz stanu na , Komunikaty serwisowe”

@E_» =ad () Status

KOMUNIKATY SERWISOWE

= DATA CZAS _SERWIS
KOMUNIKATY SERWISOWE > R gl /0151220 1210 SERWIS A Bl

bd. SERWIS B” 11 dni

bd. SERWIS C 112 dni
bd. KALIBR. CZUJNIKOW 90 dni

bd. NASTEPNA KONSERWACJA 11 dni
IN

-43°Ctd |

o~
(= SERWIS Pojawi sie podglad wszystkich komunikatow
serwisowych. Komunikaty serwisowe w
kolorze pomaranczowym sa aktywne i
wymagaja zresetowania po przeprowadzeniu

serwisowania.

* Serwis B jest niedostepny.
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Wychodzenie z menu
~Komunikaty serwisowe”

* Serwis B jest niedostepny.

84

KOMUNIKATY SERWISOWE

SERWIS
2015.12.20  12:10 SERWIS A 0 dni
bd. SERWIS B” 11 dni
bd. SERWIS C 112 dni
bd. KAL. CZUJNIKI 90 dni

bd. NASTEPNA KONSERWACJA 11 dni
I\

OK

Nacisniecie symbolu ,Reset” spowoduje jego
oznaczenie, a nacisniecie przycisku OK roz-
pocznie resetowanie.

:

3 D 4 osm

KOMUNIKATY SERWISOWE
DATA SERWIS
2015.12.20 SERWIS A 365 dni
bd. SERWIS B” 11 dni

bd. SERWIS C 112 dni
bd. KALIBR. CZUJNIKOW 90 dni

bd. NASTEPNA KONSERWACJA 11 dni
IN

Po nacisnieciu przycisku OK, komunikat
wyswietlany wczesniej na pomaranczowo
bedzie mie¢ kolor biaty oraz pojawi sie catko-
wita liczba dni (365) do nastepnego serwisu.
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13.2.2. Komunikaty alarmu

Potencjalne komunikaty alarmu

. Wartos¢ s
*
Komunikat alarmu (przyktady) ywolujaca alar Mozliwe przyczyny

Komunikaty alarmu sg wyswietlane, gdy przetacza
sie styk alarmu:

Punkt rosy > Nastawa
Wstepny alarm punktu rosy > Nastawa
(= styk alarmu nie przetacza sie)
Cisnienie < 4 bar
Rdznica cisnien > Nastawa
Temperatura > Nastawa
PUNKT ROSY D (D001) xx °Ctd coO > Nastawa
(czujnik cyfrowy) CO, > Nastawa
Strumien objetosci > Nastawa

Dowolnie okreslany typ czujnika
(Ustawienia > Czujniki > Typ czujnika)

......... 1 > Nastawa

........ 2 > Nastawa

........ 3 > Nastawa

........ 4 > Nastawa

PUNKT. R.OSY DB, -256 °Ctd Nie podfgczono czujnika

(czujnik cyfrowy)

.P!JNKT Homrz 3,6 mA Bfad czujnika lub otwarcie nadajnika

(czujnik analogowy 1...4)
UL ROR e 20,4 mA Blad czujnika lub zwarcie nadajnika

(czujnik analogowy 1...4)

Wskazowki dotyczace przyczyn usterek oraz rozwiazywania probleméw zawarto w
rozdziale 14.2 ,,Rozwiazywanie problemow".

*  Nazwy czujnikbw moga by¢ dowolnie definiowane (patrz rozdziat 11.3.7.)
Alarmy sg wywotywane tylko wtedy, gdy komunikaty alarmu zostaty wtaczone w ustawieniach.
Styk alarmu moze zosta¢ aktywowany, tzn. okresla, czy zadziata w przypadku alarmu, czy nie.
W przypadku zaniku napiecia lub przerwania przewodu alarm moze by¢ wygenerowany przez styk alarmu,
przy czym nie nastepuje zadne wskazanie na osuszaczu.
Niepodfaczony lub uszkodzony czujnik wyswietla ,,-” zamiast wartosci.
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Wyswietlanie komunikatow alarmu

Ustawi¢ wyswietlacz stanu na ,, Komunikaty alarmu” Alarmy sg wywotywane tylko wtedy, gdy ko-
munikaty alarmu zostaty wigczone w ustawieniach. Alarmy moga wystepowac tylko, jesli aktywo-
wano komunikaty alarmu w Ustawieniach. Klikniecie komunikatu alarmu zatwierdza go i usuwa.
Jesli przyczyna nie zostanie wyeliminowana, komunikat alarmu powtarza sie po ustawionym czasie,
np. 30 s. W razie potrzeby mozna wyswietli¢ historie za pomoca pozycji menu Serwis > Analiza >
Historia.

@E —> = ORI TR —_

l

=

KOMUNIKATY ALARMU
CZAS ALARM

g

Wyswietlany jest przeglad wszystkich aktual-

nych komunikatéw alarmu.

Jesli usunieto przyczyne Przyczyny i sposoby usuwania usterek znajduja
usterki, wiersz zostaje usu- sie w rozdziale 14.2 ,,Rozwiazywanie proble-
niety. Nie jest wymagane mow”.

reczne resetowanie.

Wychodzenie z menu

~Komunikaty alarmu” HISTORIA

DATA CZAS WARTOSC

2015.10.20 12:10 CZAS ADSORPCJI

2015.12.28  19:23 PUNKT ROSY ALARM
2016.01.04 6:55 AKTYWACJA SERWISU A

Pojawi sie podglad wszystkich biezacych
i przesztych komunikatow alarmu.
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14 Usterki

W tym rozdziale objasnione zostanie:

® jakie usterki moga wystapic;
® jakie sg przyczyn problemow;
® jakie dziafania nalezy podja¢, aby rozwigzac problemy.

Podglad tych informacji znajduje sie na odpowiedniej liscie podgladu. Lista wszystkich komunika-
tow, stanéw roboczych i ustawien parametréw w chwili pojawienia sie awarii. W niektorych przy-
padkach diagnostyki niezbedne jest wyfaczenie urzadzenia. W takim przypadku nalezy wykonac
ponizsze dziatania:

e \Wyligczy¢ urzadzenie.

e \Wykonac¢ procedure wytagczenia z eksploatacji zgodnie z wczesniejszym opisem (patrz réwniez
rozdziat 12).Umiesci¢ tabliczke ostrzegawcza: Uruchamianie urzadzenia jest zabronione!

e /mnigjszy ci$nienie w urzadzeniu (patrz rowniez rozdziat 12.1).
e Po zakonczeniu prac przywrdci¢ urzadzenie do pierwotnego stanu.

Wazne:
Diagnostykg moze zajmowac sie tylko przeszkolony specjalista lub witasciwie poinstruowany perso-
nell

14.1. Mozliwe przyczyny usterek
Przed rozpoznaniem przyczyny usterki nalezy sprawdzi¢ nastepujgce punkty:

Czy nie doszto do uszkodzenia sprzetu zewnetrznego lub czy nie brakuje w nim elementéw?
Czy urzadzenie jest zasilane? Czy parametry zasilania sq zgodne z danymi na tabliczce znamio-
nowej urzadzenia?

e (Czy napiecie zasilania jest dostarczane do wszystkich elementéw i modutéw elektrycznych w
urzadzeniu?
Czy uruchomienie wykonano prawidtowo (patrz takze rozdziat 99.1)?
Czy wszystkie zewnetrzne zawory odcinajgce sg w prawidtowym potozeniu (patrz réwniez roz-
dziat 99.1)?

e (Czy parametry wejsciowe (maks. wydajnos$¢, min. cisnienie robocze, maks. temperatura wloto-
wa) odpowiadajg danym uzywanym do obliczania parametréw instalacji?
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14.2. Rozwiazywanie problemow

Punkt rosy jest za wy-
soki

Utrata wysokiego
cisnienia

Silny przeptyw powie-
trza dookofa ttumika

Brak funkcji po
podtaczeniu elektrycz-
nym

Diody LED lub wys$wie-
tlacz nie dziataja

88

Ustawienie odbiega od warunkéw pracy

Przekroczono maksymalna zywotnos¢ wktadow

Dysza powietrza regeneracji zanieczyszczona lub

nieprawidtowa

Wadliwe zawory wahadfowe lub zawory regeneracji

Zanieczyszczony ttumik

Zawor wahadtowy nie
dziata

Odbudowywanie cisnienia
niepetne

Uktad sterowania nie ma
Napiecie robocze

Wadliwa ptyta wyswietla-
cza

Uszkodzone potfaczenie
kablowe z

ptyta wyswietlacza

Wadliwa ptyta gtéwna

Zanieczyszczony ttumik
Uszkodzenie kuli zaworu

Wadliwe membrany
zaworow regeneracji

Nieprawidfowa lub wa-
dliwa dysza powietrza
regeneracji

zabrudzona dysza powie-
trza regeneraciji

Czas odbudowywania
cisnienia za kroétki

Nieprawidfowa kolejnos¢
podczas uruchamiania

Potfaczenie na zaciskach
listwy pokrywy serwiso-
wej.

Tylko ACC P:Pokrywa
serwisowa nie jest pra-
widtowo przymocowana
do obudowy.

Ustawi¢ osuszacz (ACC P)

Wymieni¢ wktady

Sprawdzi¢ dysze powie-
trza regeneracji

Sprawdzi¢ zawory i w
razie potrzeby wymieni¢

Wymiana ttumika
Wymiana ttumika
Wymieni¢ kule zaworu

Wymieni¢ zawory rege-
neracji

Wymieni¢ dysze powie-
trza regeneracji

Zabrudzona dysze powie-
trza regeneracji

Ustawi¢ ponownie
cis$nienie wejsciowe.
Prawdopodobnie spada
ono ponizej wymaganych
minimum 4 bar.

1. Krok: Wtaczy¢ odbudo-
wywanie cisnienia

2. Krok: uktadu sterowa-
nia

Sprawdzi¢ styki

Sprawdzi¢ pokrywe
Serwisowa

Skontaktowac¢ sie z dzia-
tem obstugi klienta
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Mozliwa przyczyna

Sygnaty czujnika poza
dopuszczalnym zakre-
sem

Sygnaty czujnika poza
dopuszczalnym zakre-
sem (4- 20 mA)

Czujnik wadliwy lub
uszkodzony

Uszkodzenie czujnika

Nieprawidtowe ska-
lowanie podane w
Ustawienia > Czujniki
moga by¢ przyczyna
btedu nieprawidtowej
wartosci pomiarowej

Zwarcie w przewodzie
zasilajgcym czujnika
lub w czujniku

Uszkodzony przewaod
zasilajacy czujnik lub
niepodtaczony
czujnik

Rozwiagzanie

Sprawdzi¢ skalowa-
nie. Musi odpowiada¢
specyfikacji producenta
czujnikow

Sprawdzié czujnik,
sprawdzi¢ przewody za-
silajgce czujnika, w razie
potrzeby wymienié

Sprawdzié czujnik,
sprawdzi¢ przewody za-
silajgce czujnika, w razie
potrzeby wymienié

*QOznaczenie czujnikdw mozna dowolnie zmieniac.
Skalowanie UDM 515 moze ustawi¢ tylko producent.
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15 Konserwacija i serwis
15.1. Interwaty serwisowe

Producent zaleca stosowanie nastepujacego harmonogramu serwisowego w ramach
okreslonych interwatéw konserwacji:

INTERWALY SERWISOWE

12 miesiecy
24 miesiace
36 miesiecy
48 miesiecy

Sprawdzanie/czyszczenie:

Ttumik hatasu

Kontrola serwisowa Zawory wahadfowe
Zawor elektromagnetyczny

Ponowna kalibracja

nadajnika punktu rosy LA

Zestaw serwisowy S-DPACC  Serwis A

Wktady Serwis C

Wktad srodka osuszajacego

Olej w postaci ciekte] moze uszkodzi¢ srodek osuszajgcy i znaczgco ograniczy¢ dziatanie urzadzenia.
Dlatego nalezy zwraca¢ uwage na regularng wymiane wkfadoéw filtra (patrz: instrukcja instalacji |
obstugi filtra). Zaniechanie przestrzegania wtasciwych warunkéw pracy (temperatura wlotowa zbyt
wysoka lub cisnienie robocze zbyt niskie) moze prowadzi¢ do przetadowania $rodka osuszajacego,
co moze skutkowac¢ awarig urzadzenia. Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia oraz jego po-
jedynczych elementow, nalezy wymienia¢ wktady srodka osuszajgcego, gdy pojawi sie komunikat
serwisowy na wyswietlaczu, jednak najpézniej po uptywie 17500 godzin roboczych lub maksymal-
nie 2 lat.
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Zakres kontroli serwisowej

Wzrokowo sprawdzi¢ osuszacz adsorpcyjny i filtry

Sprawdzi¢ i oczyscié spusty kondensatu

Sprawdzi¢ wszystkie zawory, w razie potrzeby oczysci¢ i nasmarowacé

Sprawdzi¢ ttumik i w razie potrzeby wymieni¢

Wymieni¢ zgodnie z interwatem serwisowym: Serwis A corocznie, serwis C co dwa lata.
Odpowiednie elementy zostaty przedstawione na ponizszych rysunkach ztozeniowych.
Sprawdzi¢ szczelnos$¢ pod cisnieniem

Wykonac przebieg prébny i koncowy sterownika

Sprawdzi¢ przetgczanie osuszacza adsorpcyjnego

. Ponownie uruchomi¢ osuszacz

10. Sprawdzi¢ jako$¢ sprezonego powietrza

11. Zapisa¢ dane i informacje z kontroli w raporcie serwisowym

arwN -

© 0~ O
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Serwis DRYPOINT® ACC / ACC P 005 - 025

Poz. Szt. Oznaczenie
1 VALVE BODY, SPHERICAL D17 PU 90° SHORE GRINDED WV1/2
2 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 18,50 X 1,60 PERBUNAN, 70 SHORE
3 SILENCER 1/2" 005 - 025
4 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 22,00 X 1,00 PERBUNAN 70 SHORE
5 WEAR PARTS SET VALVE / ZESTAW CZESCI PODLEGAJACYCH ZUZYCIU ZAWORU

ELEKTROMAGNETYCZNEGO 1/2 INCH

6 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 29,00 X 2,00 PERBUNAN, 70 SHORE
7 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 15,50 X 1,60 PERBUNAN, 70 SHORE
8 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 55,00 X 3,00 PERBUNAN, 70 SHORE
9 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 6,00 X 1,00 PERBUNAN, 70 SHORE
10 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 55,00 X 2,00 PERBUNAN, 80 SHORE

92




DRYPOINT® ACC / ACC P 005 - 100

Serwis DRYPOINT® ACC / ACC P 035 - 100

Poz. Szt. Opis
1 2 BALL @ 35 PUR 90 SHORE A ULTRAPAC 2000 0035-0100
2 2 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 8,50 X 1,50 PERBUNAN, 70 SHORE
3 2 SILENCER 1/2" 035- 100
4 2 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 29,50 X 1,50 PERBUNAN, 70 SHORE
5 2 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 32,00 X 2,50 PERBUNAN, 70 SHORE
6 5 WEAR PARTS SET VALVE / ZESTAW CZESCI PODLEGAJACYCH ZUZYCIU ZAWORU
ELEKTROMAGNETYCZNEGO 3/4 INCH
7 1 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 46,00 X 2,00 PERBUNAN, 70 SHORE
8 4 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 30,00 X 2,00 PERBUNAN, 70 SHORE
9 1 PIERSCIEN USZCZELNIAJACYG 23,00 X 2,00 PERBUNAN FREE OF PARTING AGENT
10 2 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 110,00 X 2,25 PERBUNAN, 70 SHORE

1

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 96,00 X 3,00 PERBUNAN, 70 SHORE
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15.2. Zestawy serwisowe

Zestawy serwisowe
DRYPOINT® ACC / ACC P 005 - 100 (serwis C)

Nr materiatu Wkiady L|czz2r\‘l1v:||:td -

2

4
4066361

4066364 8

Zawartosc¢ S-DPACC Zestaw serwisowy i czesci ulegajace zuzyciu

DRYPOINT® ACC / ACC P 005 - 100 (serwis A)

Zawartosc¢ S-DPACC Zestaw
serwisowy

O-ring 4066362

Zestawy czesci ulegajacych zuzyciu
zaworu elektromagnetycznego
Zestawy czesci ulegajacych zuzyciu
zaworéw wahadtowych
Ttumik hatasu

4066363



15.3. Konserwacija
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NIEBEZPIECZENSTWO! Zagrozenie zycia zwigzane z elementami urzadze-

nia bedacymi pod cisnieniem!

Instalacje lub systemy znajdujace sie pod cisnieniem moga potencjalnie
spowodowac powazne obrazenia! Ponadto, nieuprawnione ponowne
wiaczenie zasilania elektrycznego podczas prac konserwacyjnych moze
stwarzac dla osdb znajdujacych sie w strefie zagrozenia ryzyko powaznych
obrazen, a nawet smierci.

e Prace konserwacyjne powinien wykonywa¢ tylko wykwalifikowany i odpo-
wiednio przeszkolony personel.

e Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych urzadzenie nalezy wytaczy¢ z eks-
ploatacji i pozbawi¢ cisnienia. Przed rozpoczeciem prac wyfgczy¢ wszystkie
zrédfa zasilania elektrycznego i zabezpieczy¢ je przed ponownym wigczeniem.

¢ Nie naraza¢ osob ani przedmiotdéw na stycznos$¢ z kondensatem albo ulatnia-
jacym sie gazem.

e Umiesci¢ znak ostrzegawczy, aby zapobiec ponownemu wigczeniu urzadzenia.

e W strefie zagrozenia zawsze nalezy nosi¢ osobiste srodki ochrony.

Po wykonaniu wszystkich prac konserwacyjnych nalezy ponownie uruchomi¢ urzadze-
nie. (patrz rozdziat 9).

Do wszystkich prac konserwacyjnych, takich jak wymiana filtra lub wktadu, nalez za-
ktada¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Odpady nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami. Bezwzglednie konieczne jest
prawidtowe utylizowanie wktadu srodka osuszajacego / wktadu czyszczacego.

Podczas wymiany wktadow srodka osuszajacego nalezy takze wymieni¢ zawory wa-
hadtowe, dysze powietrza regeneracji i zawory elektromagnetyczne. Nastepnie nalezy
razem wykonac kroki 15.3.1, 15.3.2 oraz 15.3.3.

Oczyszczanie osuszacza:

Wyswietlacz dotykowy (ACC P) mozna czyscié tylko za pomoca specjalnych szmatek
czyszczacych przeznaczonych do paneli TFT.

Nigdy nie uzywac¢ palnych rozpuszczalnikow do czyszczenia elementow.

Nalezy uzywa¢ tylko delikatnych srodkow czyszczacych, takich jak dostepne w sprzeda-
zy srodki dla gospodarstw domowych czy srodki do mycia szyb. Zachowac¢ ostroznosg¢,
aby nie doszto do uszkodzenia tabliczki znamionowej przez detergent. Nalezy zapewnic¢
odpowiednie srodki bezpieczenstwa w zakresie trujacych oparéow pochodzacych z pty-
noéw czyszczacych.

Dokrecajac sruby, nalezy uzywaé¢ okreslonych maksymalnych momentéw dokrecania
(podanych w ponizszej tabeli). Sprawdzi¢ docisniecie srub podczas wszystkich prac kon-
serwacyjnych urzadzenia oraz w razie potrzeby dokreci¢ je odpowiednim momentem.
Moment dokrecania, o ile jest wymagany.

Momenty dokrecenia srub

M4 3,2
M5 4,0
M8 11,0
M10 11,0
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15.3.1. Wymiana wktadow srodka osuszajacego

Interwat: 730 dni

A Nalezy przestrzega¢ wskazowek z rozdziatu 15.3

Usuwanie wktadow!

1. Wyciagna¢ gorne pokrywy i wktady 3. Gorne $ruby* pokrywy adsorbera
(pokrywy sg mocowane magnetycz- poluzowac, obracajgc przeciwnie do
nie). ruchu wskazéwek zegara.

2. \Wyciagna¢ dzwignie podnoszenia
wktadu do gory i1 odtozy¢ na bok.

4. \\ktady czesciowo pozostajg na
pokrywie adsorbera, ostroznie zdej-
mowac |e z niewielkie] wysokosci za
pomocg Srubokreta.

5. WSsunga¢ dzwignie podnoszenia wkfa-
du na goérnej czesci 1. wkfadu, obok
haka zatrzasku.

*Rozmiar 005- 025: 6 $rub, rozmiar 035-100: 8 $rub
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Obréci¢ dzwignie podnoszenia wkta-
du zgodnie z ruchem wskazdwek
zegara, az koncoéwka dzwigni podno-
szenia wktadu znajdzie sie pod ha-
kiem zatrzasku wkfadu.

Za pomoca dzwigni podnoszenia
wktadu podnies¢ je tylko na tyle, aby
mozna je byto pewnie chwyci¢ reka-
mi i wyjac.

Obroéci¢ wktady o % obrotu przeciw-
nie do ruchu wskazéwek zegara.

9. Wazne!

Dolny wktad musi by¢ osadzony na kotnierzu gérnej sekcji adsorbera, tak aby nie wypadf z tytu

do profilu adsorbera.
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10. Dzwignie podnoszenia wktadu wsu- 11. Obrdéci¢ dZzwignie podnoszenia wkta-

na¢ miedzy 1.1 2. wkiad. du 0 90° w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, aby oddzie-
lic wkfady od siebie.

f 12.

12. Wyja¢ gorny wkiad.

Powtorzy¢ kroki F do J, aby wyjaé po-
zostate wktady.
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A A

=
/7

2.

1. Zdja¢ dolne uszczelnienia najnizej
potozonego wktadu.

2. Uszczelnienia wszystkich wktadéw
nasmarowac nieznacznie odpowied-
nim smarem!

Py P\

3. Pofaczy¢ ze sobg 2 wkiady.
Upewnic¢ sie, ze w przypadku najniz-
szego wktadu zostaty usuniete dolne
uszczelnienia (patrz Krok A).

4. \Wsuna¢ oba wktady recznie do profi-
lu adsorbera.

5. Obroci¢ wktady o %4 obrotu przeciw-
nie do ruchu wskazéwek zegara.
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6. Wazne!
Gorny wktad musi by¢ osadzony na kotnierzu gérnej sekcji adsorbera, tak aby nie wypadt z tytu
do profilu adsorbera.

7. Powtodrzy¢ kroki od A do F, aby zainstalowac pozostate wktady.
Na gornym wktadzie umiesci¢ dzwignie podnoszenia wkitadi i powoli wprowadzi¢ pa-
kiet wktadow do profilu adsorbera!
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8. Nasmarowac uszczelnienia pokrywy adsorbera odpowiednim smarem!

2

9. Przymocowac pokrywe adsorbera oraz gérne ostony za pomoca $rub. Pamieta¢ o podktadce.
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15.3.2. Konserwacja zaworow wahadtowych / wymiana dyszy powietrza regeneraciji

Interwat: 365 dni

A Nalezy przestrzega¢ wskazowek z rozdziatu 15.3

Dolny zawor wahadtowy!

1. Usuna¢ 4 Sruby dolnej pokrywy za- 2. Wiozy¢ dzwignie podnoszenia wkia-
woru wahadfowego. du do wneki dolnej pokrywy zaworu
wahadfowego.
C —| D
o ©
hamA

3. Usuna¢ dzwignie podnoszenia wkia- 4. \Wyjac kulowy zawoér wahadfowy i
du razem z pokrywa zaworu wahadfo- zatozy¢ nowy.
wego.

Instalacja odbywa sie w kolejnosci odwrotne;j.

102



DRYPOINT® ACC / ACC P 005 - 100

Zawor wahadtowy gorny / wymiana dyszy powietrza regeneracji!

t -

1. Wyciagnac goérng pokrywe wkfadow
(pokrywa jest mocowana magnetycz-
nie).

2. Poluzowac sruby* gornej pokrywy
zaworu wahadfowego, obracajac je w
lewo i usunac je.

3. Usuna¢ goérng pokrywe zaworu wa-
hadtowego. Podczas serwisu zostaje
réwniez wymienione uszczelnienie.

4. \\yciagna¢ pokrywe dyszy powietrza

regeneracji.

5. Wyjac¢ kulowy zawdr wahadtowy |

zatozy¢ nowy.

Instalacja odbywa sie w kolejnosci odwrotne;j.
Pamieta¢ o podktadkach.
Jesli dysza powietrza regeneracji wymaga wymiany, nalezy kontynuowac,
wykonujac nastepujace kroki E oraz F

*Rozmiar 005- 025: 5 $rub, rozmiar 035- 100: 7 Srub

103




BEKO TECHNOLOGIES GmbH

Wymiana dyszy powietrza regeneracji!

E F

6. Odkreci¢ 2 sruby dyszy pokrywy po- 7. Roztozy¢ pokrywe dyszy powietrza
wietrza regeneracji. regeneracji i wymieni¢ wszystkie
pierscienie uszczelniajgce.

nic sie, ze zastosowano prawidtowy typ dyszy powietrza regeneracji zgodnie z

0 Typ dyszy powietrza regeneracji zalezy od cisnienia roboczego. Nalezy upew-
rozdziatem 88.3.

Instalacja odbywa sie w kolejnosci odwrotne;j.
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15.3.3. Konserwacja zaworow elektromagnetycznych

Interwat: 365 dni

A Nalezy przestrzega¢ wskazowek z rozdziatu 15.3

1.

Poluzowac¢ dwie gérne Sruby lewe]
pokrywy ttumika, obracajgc w lewo i
wyjac¢ zespot ttumika.

2. Poluzowac¢ dwie dolne $ruby wspor-
nika zaworu, obracajac je w lewo.

Zdjg¢ cewke zaworu elektromagne-
tycznego.
Zdjac¢ wspornik zaworu.

5. O ile to mozliwe, potozy¢ wspornik
zaworu na stole i poluzowac¢ potacze-
nie srubowe zespotu membrany za
pomoca klucza szczekowego, ale go
nie demontowac.
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6.

Poluzowac 4 $ruby na pokrywie em-
brany, obracajac je w lewo.

7. Zdja¢ pokrywe zaworu.

8.

Zdja¢ starg membrane oraz zatozy¢
nowa. Zwrdéci¢ uwage na odpowied-
nie potozenie.

9. Teraz odkreci¢ zespdt membrany z
pokrywy membrany za pomoca klu-
cza szczekowego. Wymienic¢ pierscie-
nie uszczelniajace, sprezyne i kotwe.

Powtorzy¢ kroki od A do H dla prawe-
go zaworu elektromagnetycznego.

Instalacja odbywa sie w kolejnosci odwrotne;.
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15.3.4. Konserwacja ttumika

Interwat: 365 dni

A Nalezy przestrzega¢ wskazowek z rozdziatu 15.3

B
1. Poluzowac¢ dwie dolne sruby obudowy 2. /dja¢ obudowe ttumika do przodu.
ttumika, obracajac je w lewo.
C D
3. Poluzowac cztery dolne $ruby obudo- 4. \Wyja¢ podktadke ttumika z ttumikiem.
wy ttumika, obracajac je w lewo.
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e o o
0 O
e & G

!
5.Q

5. Poluzowac ttumik, obracajac w lewo.
6. Usunac ttumik.

7. Wkreci¢ nowy ttumik, bracajac w
prawo.

Powtodrzy¢ kroki A do G dla prawego
ttumika.

Instalacja odbywa sie w kolejnosci odwrotne;.
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16 Demontaz
Demontaz osuszacza adsorpcyjnego DRYPOINT® ACC / ACC P musi by¢ przeprowadzony z najwyzsza sta-

rannoscig oraz z zachowaniem wszystkich obowiazujgcych wymogoéw bezpieczenstwa. Nieprawidiowy de-
montaz moze prowadzi¢ do powaznych obrazen oraz uszkodzen mienia.

NIEBEZPIECZENSTWO! Nagte uwolnienie sprezonego powietrza spowo-

dowane resztkowym cisnieniem w systemie!

Nie kontrolowane uwolnienie sprezonego powietrza moze prowadzi¢ do
uszkodzenia stuchu lub powaznych obrazen!

* Przed rozpoczgeciem demontazu system musi zostac catkowicie pozbawio-
ny cisnienia!

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z PORAZENIEM PRADEM ELEK-
TRYCZNYM!
W przypadku kontaktu z czesciami znajdujacymi sie pod napieciem

istnieje niebezpieczenstwo odniesienia ciezszych obrazen oraz usterek
i btedow dziatania lub uszkodzenia produktu!

‘

* Przed rozpoczgciem demontazu urzadzenie musi zostac prawidtowo odta-
czone od sieci zasilajgcej | zabezpieczone przed ponownym wigczeniem.

A Przez nieprawidtowe podnoszenie moze dojs¢ do obrazen.
e Podnie$¢ osuszacz adsorpcyjny — w zaleznosci od jego wielkosci —

sposob ergonomiczny | blisko ciata. W razie potrzeby uzyj dzwigu lub odpo-
wiedniego urzadzenia podnoszacego.
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16.1

e o o —

e o o W
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. Etapy demontazu

Nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej.

Ochrona stuchu (ze wzgledu na wysoki poziom hatasu podczas redukciji cisnienia)

Okulary ochronne (w celu ochrony przed wydostajacymi sie czastkami)

Rekawice ochronne (w celu ochrony przed ostrymi krawedziami, goragcymi powierzchniami i pozostato-
Sciami oleju)

Przerwano doptyw pradu:

Catkowicie odfgczy¢ urzadzenie od sieci zasilajacej

Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem (np. poprzez odfgczenie wtyczki i umieszczenie tabliczki
ostrzegawczej)

Zwolni¢ cisnienie z systemu:

Zamkna¢ zawod kulowy na wlocie

Powoli otworzy¢ zawoér spustowy, aby catkowicie upuscic¢ resztkowe cisnienie przez ttumik dzwieku
Upewni¢ sig, ze w systemie nie pozostato zadne ci$nienie resztkowe (np. poprzez sprawdzenie mano-
metru).

Przygotowanie do podnoszenia tadunku (jesli jest to konieczne):

Oceni¢ mase podzespotow

W przypadku ciezszych elementow przewidzie¢ odpowiednie urzadzenia podnoszace lub osoby wspo-
magajace.

Poluzowaé potaczenia

Teraz ostroznie usun wszystkie potaczenia mechaniczne miedzy osuszaczem adsorpcyjnym DRYPOINT®
ACC / ACC P a resztg systemu, uzywajac odpowiednich narzedzi.

W tym celu poluzowac¢ potfgczenia srubowe na wejsciu | wyjsciu, poprzez ktére osuszacz adsorpcyjny
jest potaczony z przewodami rurowymi catego systemu. Zwréci¢ uwage na kontrolowane dziatanie, aby
unikna¢ uszkodzen w punktach potfaczen.
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17 Utylizacja

Po zakoniczeniu okresu uzytkowania produkt i akcesoria nalezy poddac¢ prawidfowe] utylizacji, np. w specja-
listycznym zaktadzie. Materiaty, takie jak szkto, tworzywo sztuczne i niektére zwigzki chemiczne w duzej
czesci mozna odzyskac, ponownie przetworzy¢ i uzy¢ na nowo.

17.1. Ostrzezenia

0 Nieprawidtowa utylizacja

Nieprawidiowa utylizacja czesci i elementdw, materiatow eksploatacyjnych | pomocniczych oraz
mediéw czyszczacych moze doprowadzi¢ do szkéd w srodowisku naturalnym.

Wszystkie elementy, komponenty, materiaty eksploatacyjne, materiaty pomocnicze i srodki
czyszczace nalezy utylizowac¢ w prawidiowy sposoéb i zgodnie z przepisami oraz regulacjami
obowigzujgcymi w danym regionie.

Elementy elektryczne i elektroniczne nalezy zutylizowac, korzystajac z ustug specjalistycznej
firmy utylizacyjnej lub zwréci¢ producentowi.

W razie niejasnosci w zakresie utylizacji skontaktowac sie z regionalnym zakfadem utylizacji
odpadow.

n Utylizacja zuzytych produktow elektrycznych i elektronicznych

Produkty elektryczne i elektroniczne (EEE) zawierajg materiaty, elementy | substancje, ktére
moga by¢ niebezpieczne i szkodliwe dla ludzkiego zdrowia i Srodowiska, jesli zuzyte produkty
elektryczne i elektroniczne nie zostang poprawnie zutylizowane.

Produkty elektryczne i elektroniczne oznakowane sg symbolem przekreslonego kosza na $mie-
ci. Przekreslony kosz na $mieci oznacza, ze zuzyte produkty elektryczne i elektroniczne musza
by¢ segregowane i nie mogg by¢ wyrzucane razem ze odpadami komunalnymi.

Wiecej informacji na temat obowigzujagcych w danym regionie wymogoéw prawnych i prze-
pisow dotyczacych recyklingu produktow elektrycznych i elektronicznych mozna uzyska¢ w
regionalnych firmach zajmujacych sie gospodarka odpadami lub u odpowiedzialnych wtadz lo-
kalnych.
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17.2. Utylizacja materiatow eksploatacyjnych i pomocniczych

Materiat eksploatacyjny / pomocniczy EU - kod odpadow
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wyciera-
nia i ubrania ochronne zanieczyszczone olejami lub 1502 02
innymi substancjami niebezpiecznymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycie-
rania i ubrania ochronne inne niz wymienione 15 02 03
w 15 02 02
Opakowania z papieru i tektury 15 01 01
Opakowania z tworzyw sztucznych 15 01 02
Stare oleje mineralne 13 02 05
Stare oleje syntetyczne 13 02 06

17.3. Utylizacja elementow

Przed utylizacjg musza by¢ spetnione nastepujace warunki:

1. | Produkt i akcesoria sg wytaczone z eksploatacji i zdemontowane.

2. | Produkt i akcesoria sg wyczyszczone | oczyszczone z istniejacych resztek czynnika.

Elementy Kod odpadow UE

Urzadzenia elektryczne i elektroniczne inne niz 20 01 36
wymienione w 20 01 21, 20 01 2320 01 35

Tworzywa sztuczne 20 01 39
Metale 20 01 40
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18 Pomoc techniczna

W celu uzyskania pomocy technicznej nalezy skorzysta¢ z ponizszego adresu:

BEKO TECHNOLOGIES GmbH
Im Taubental 7

D-41468 Neuss

Tel. +49 2131 988 1000

info@beko-technologies.com
www.beko-technologies.com

Na potrzeby korespondencji lub rozmowy telefonicznej z dziatem pomocy technicznej nalezy przy-
gotowac nastepujace dane:

Typ osuszacza
Numer seryjny*
Rok produkc;ji*

Numer seryjny oraz rok produkcji systemu sg podane na tabliczce znamionowe;.

W wersji ACC P te informacje mozna réwniez odczyta¢ w Stan > Dane
osuszacza. Zdjecia przestane e-mailem sg rowniez mozliwe | pomocne.

18.1. Dodatkowa pomoc techniczna ACC P

Adresy pomocy techniczne] mozna wyswietli¢ na wyswietlaczu dotykowym uktadu sterujgcego
ACCP

Menu

Home

Stan

Pomoc techniczna
= E — Serwis

Ustawienia

Wyswietlany jest podglad wszystkich dostepnych menu
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KONTAKT

(=ad P@AVIOC TECHNICZNA R

DZIAL SPRZEDAZY

BEKO TECHNOLOGIES GmbH
Im Taubental 7

41468 Neuss

Tel.: +49 2131 988 900

Wyswietlany jest adres kontaktowy

BEKO TECHNOLOGIES GmbH

BEKO TECHNOLOGIES GmbH
Im Taubental 7
41468 Neuss
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Nacisniecie prawej strzatki otwiera
ekran klawiatury, aby wprowadzic¢
wiasne dane.
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BEKO TECHNOLOGIES GmbH

Im Taubental 7

D - 41468 Neuss

Tel. +49 21319880

Fax +49 2131 988 900
info@beko-technologies.com
service-eu@beko-technologies.com

BEKO TECHNOLOGIES LTD.

Unit 11-12 Moons Park

Burnt Meadow Road

North Moons Moat

Redditch, Worcs, B98 9PA
Tel. +44 1527 575778
info@beko-technologies.co.uk

BEKO TECHNOLOGIES S.a.r.l.

Zone Industrielle

1 Rue des Fréres Rémy

F - 57200 Sarreguemines

Tél. +33 387 283 800
info@beko-technologies.fr
service@beko-technologies.fr

DE GB FR

BEKO TECHNOLOGIES B.V. BEKO TECHNOLOGIES BEKO TECHNOLOGIES s.r.o.
(Shanghai) Co. Ltd.
Veenen 12 o Na Pankréci 26/322
NL - 4703 RB Roosendaal Rm.715 Building C, VANTONE Center CZ- 14000 Praha 4
Tel. +31 165 320 300 No.333 Suhong Rd.Minhang District Tel. +42024 14 14717 /
benelux@beko-technologies.com 201106 Shanghai +420 24 14 09 333
service-bnl@beko-technologies.com Tel. +86 (21) 50815885 info@beko-technologies.cz
info.cn@beko-technologies.cn

NL servicel@beko.cn CN cz
BEKO Tecnolégica Espaiia S.L. BEKO TECHNOLOGIES LIMITED BEKO TECHNOLOGIES INDIA Pvt. Ltd.
Torruella i Urpina 37-42, nave 6 Room 2608B, Skyline Tower, Plot No.43/1 CIEEP Gandhi Nagar
E - 08758 Cervello No. 39 Wang Kwong Road Balanagar Hyderabad
Tel. +3493 63276 68 Kwoloon Bay Kwoloon, Hong Kong IN - 500 037
Mobil +34 610 780 639 Tel. +852 2321 0192 Tel. +91 40 23080275 /
info.es@beko-technologies.es Raymond.Low@beko-technologies.com +91 4023081107

ES HK Madhusudan.Masur@bekoindia.com |y

service@bekoindia.com

BEKO TECHNOLOGIES S.r.l a socio unico BEKO TECHNOLOGIES K.K BEKO TECHNOLOGIES Sp. zo.0.
Via Druento 82 KEIHIN THINK Building 8 Floor ul. Pariska 73
| - 10078 Venaria Reale (TO) 1-1 Minamiwatarida-machi PL - 00-834 Warszawa
Tel. +39 011 4500 576 Kawasaki-ku, Kawasaki-shi Tel. +48 22 314 75 40
Fax +39 0114 500 578 JP -210-0855 info.pl@beko-technologies.pl
info.it@beko-technologies.com Tel. +8144 32876 01
service.it@beko-technologies.com IT info@beko-technologies.jp P PL
BEKO TECHNOLOGIES S. de R.L.de C. BEKO TECHNOLOGIES, CORP.
BEKO Technologies, S de R.L. de C.V. 900 Great Southwest Pkwy SW
Blvd. Vito Alessio Robles 4602 Bodega 10 Atlanta, GA 30336
Zona Industrial USA
Saltillo, Coahuila, 25107 Tel. +1 404 924-6900
Mexico beko@bekousa.com
Tel. +52(844) 218-1979 MX us

informacion@beko-technologies.com

www.beko-technologies.com
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