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BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25 Preklad povodného navodu na instalaciu a prevadzku

1. Pokyny k dokumentacii

V tejto dokumentdcii st opisané vsetky kroky potrebné na instaldciu a prevadzku vyrobku a prislusenstva.

1.1 Kontakt

Vyrobca Servis a nastroje
BEKO TECHNOLOGIES GmbH BEKO TECHNOLOGIES GmbH
Im Taubental 7 | 41468 Neuss Im Taubental 7 | 41468 Neuss
Tel. + 492131 988 - 1000 Tel. + 49 2131 988 - 1000
info@beko-technologies.com service-eu@beko-technologies.com
www.beko-technologies.com www.beko-technologies.com

1.2 Informacie o ndvode na inStalaciu a prevadzku

INFORMACIE | Ochrana autorskych prav!

Obsah navodu na instalédciu a prevadzku v podobe textov, obrazkov, fotografii, vykresov, schém
a inych vyobrazeni je chraneny autorskym pravom vyrobcu. Plati to hlavne pre rozmnoZovanie,
preklady, mikrosnimkovanie a ukladanie, ale aj pre spracovanie v elektronickych systémoch.

Datum zverejnenia Revizia Verzia Dovod zmeny Rozsah zmeny
01.01.2020 00 00 Zmena noriem a smernic Nové vypracovanie
24.06.2025 01 00 Naradie doplnené Kapitola 10.3

Navod na instaldciu a prevadzku, dalej len ndvod, musite vzdy uchovévat v blizkosti vyrobku a musi byt stéle v ¢itatelhnom
stave.

Pri predaji alebo odovzddvani vyrobku dal$im osobam musite odovzdat aj ndvod.

UPOZORNENIE | Dodrziavajte navod!

Tento navod obsahuje vietky zakladné informacie o bezpecnej prevadzke vyrobku, a preto si
ho musite pred kazdym konanim precitat. V opa¢nom pripade je moZné ohrozenie ¢loveka a
materialu a takisto funk¢né a prevadzkové poruchy.

1.3 Savisiace dokumenty

Dal3ie informacie sa nachadzaju v nasledujticich dokumentoch:

« Navod na indtaldciu a prevadzku: Termostaticky regulovany ohrev a izola¢na panva
« Navod na indtaldciu a prevadzku: Sprievodny ohrev potrubia

464



Preklad pévodného navodu na instaldciu a prevadzku BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

2. Bezpecnost

2.1 Pouzitie

2.1.1 Zamyslané pouzitie

Zariadenie BEKOMAT®, dalej nazyvané aj ako vyrobok, je odlu¢ovac kondenzatu s elektronicky regulovanou hladinou a
slizi na odlu¢ovanie kondenzétu v zariadeniach so stlacenym plynom.

Iné pouZitie nez je uvedené v tomto ndvode sa povazuje za nezamyslané a moze ohrozit bezpe¢nost oséb a okolia.
Pre zamyslané pouZitie musite dodrzat nasledovné:

 Precitajte si ndvod a dodrziavajte ho.

« Vyrobok a prislusenstvo prevadzkujte len bez agresivnych, korozivnych, leptavych, jedovatych, zépalnych, poziar
podporujucich alebo anorganickych ¢asti.
V pripade pochyb vykonajte analyzu.

» Vyrobok a prislusenstvo pouZivajte len vo vlhkom prostredi, v ktorom sa méze vyskytovat vylu¢ne striekajica voda
bez korodujucich ¢astic.

e Vyrobok a prislusenstvo pouzivajte iba v rdmci technickych tdajov uvedenych v prevddzkovych parametroch a
dohodnutych dodacich podmienkach.

« Vyrobok a prisluSenstvo pouzivajte iba v rdmci technickych udajov pre poloZené potrubné systémy s prislusnymi
pripojkami, priemermi rur a volnym priestorom na montaz.

« Vyrobok a prislusenstvo pouZivajte iba oblastiach bez jedovatych a korodujico posobiacich chemikalii a plynov.

« Vyrobok a prislusenstvo pouzivajte iba mimo vybusnych oblasti.

« Vyrobok a prislusenstvo pouzivajte iba v interiéri mimo oblasti s priamym sInecnym svetlom a zdrojov tepla a takisto
oblasti, kde hrozi mraz.

« Produkt a prisluSenstvo kombinujte len s vyrobkami BEKO TECHNOLOGIES GmbH ktoré su uvedené a odporti¢ané v
navode.

« DodrZiavajte predpisany plan udrzby.

Prevadzkovatel sa musi pred pouZitim vyrobku a prislusenstva presvedcit, Ze existuju vietky podmienky a predpoklady
pre zamyslané pouZitie.

Vyrobok a prislusenstvo st uréené vylucne na pouzitie v komercnej alebo priemyselnej oblasti. VSetky uvedené ¢innosti
0 montdzi, inStaldcii, prevddzke, demontdzi a likvidacii smie vykonavat iba spésobily odborny personal.

2.1.2 Predvidatelné nespravne pouZivanie

Za predvidatelné nespravne pouZivanie sa povazuje, ked sa vyrobok alebo prisluenstvo pouZivaju inym spdsobom,
nez je uvedené v kapitole ,Zamyslané pouZitie“. Predvidatelné nesprdvne pouZivanie zahffia pouZzitie vyrobku alebo
prislusenstva spdsobom, ktory vyrobca alebo dodavatel nezohladnil, ktoré vSak mézu vyplyvat z predvidatelného
spravania ¢loveka.

Medzi predvidatelné nespravne pouzivanie patri:

» Vykondvanie akychkolvek uprav, hlavne kon3trukénych a procesno-technickych zasahov.
« Vyradenie existujtcich alebo odportcanych bezpecnostnych zariadeni z prevadzky alebo ich nepouZivanie.

Tento zoznam nema byt povazovany za Uplny, pretoZe sa nedaju vopred predpovedat vSetky mozné nespravne pouZzitia.
Ak prevadzkovatel vie o nespravnom pouZivani vyrobku alebo prislusenstva, ktoré tu nie je uvedené, musi o tom
okamzite informovat vyrobcu.
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BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25 Preklad povodného navodu na instalaciu a prevadzku

2.2 Zodpovednost prevadzkovatela

Pre zamedzenie nehdd, portch a negativnych vplyvov na Zivotné prostredie musi zodpovedny prevadzkovatel zabezpecit
nasledovné:

» Pred vSetkymi manipuldciami skontrolovat, ¢i existujtci navod patri k vyrobku.

« Vyrobok a prislusenstvo sa budu pouzivat, udrZiavat a opravovat podla urceného pouzitia.

» Budu sa dodrziavat vetky platné zédkonné predpisy, bezpecnostné ustanovenia a predpisy o prevencii nehdod.
«  V3etky predpisy a prevddzkové pokyny o bezpecnej pracu a pokyny ako sa sprava pri nehodach a poZiari su na
prevadzke vzdy dostupné.

Vyrobok a prislusenstvo sa pouzivaju iba s odporti¢anymi a funkénymi bezpecnostnymi zariadeniami.

Vsetky montdzne, instalacné a udrzbarske prace vykonava iba sposobily odborny personal.

Personal ma k dispozicii potrebné osobné ochranné prostriedky a pouzZiva ich.

Pomocou vhodnych bezpe&nostnych opatreni nedochddza k prekracovaniu alebo nedosahovaniu povolenych

prevadzkovych parametrov.
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Preklad pévodného navodu na instaldciu a prevadzku BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

2.3 Cielova skupina a personal

Tento nédvod sa obracia na nasledujtci uvedeny persondl, ktory sa zaobera pracou na vyrobku alebo prislusenstve.

INFORMACIE Poziadavka na personal!

i

Personal nesmie vykondvat ziadnu manipuldciu s vyrobkom alebo prislusenstvom, ked'je
pod vplyvom drog, liekov, alkoholu alebo inych latok, ktoré vplyvaju na vedomie.

Odborny personal - Preprava a uskladnenie

Odborny personal - Preprava a uskladnenie su osoby, ktoré na zéklade svojho vzdelania, pracovnych skisenosti a
kvalifikacii maju vSetky schopnosti potrebné na to, aby bezpecne vykonali a nakdzali vSetky manipulacie suvisiace

s prepravou a uskladnenim, samostatne rozpoznali mozné nebezpecné situdcie a vykonali opatrenia na odvrétenie
nebezpecenstva.

Medzi schopnosti patria hlavne skisenosti so zaobchddzanim so zdviha¢mi, vysokozdviznymi vozikmi a zdviznymi
mechanizmami a zariadeniami, ale aj znalosti miestnych platnych zékonov, noriem a smernic o preprave a uskladneni.

Odborny personal - Technika stlaceného plynu

Odborny personal - Technika stlaceného plynu st osoby, ktoré na zéklade svojho vzdelania, pracovnych skisenosti
a kvalifikdcii maju vietky schopnosti potrebné na to, aby bezpecne vykonali a nakézali vietky manipuldcie suvisiace
so stla¢enymi plynmi a natlakovanymi systémami, samostatne rozpoznali mozné nebezpecné situdcie a vykonali
opatrenia na odvrdtenie nebezpecenstva.

Medzi schopnosti patria hlavne skisenosti so zaobchddzanim s meracou, riadiacou a regula¢nou technikou, ale aj
znalosti miestnych platnych zékonov, noriem a smernic o technika stlac¢eného plynu.

Odborny personal - Elektrotechnika

Odborny persondl - Elektrotechnika stla¢eného plynu su osoby, ktoré na zéklade svojho vzdelania, pracovnych
skusenosti a sposobilosti maju vietky potrebné schopnosti na bezpecné vykondvanie vetkych tkonov suvisiacich
s elektrikou, poskytnut vedenie, samostatne rozpoznat nebezpecné situdcie a vykonavat opatrenia na odvratenie
nebezpecenstva.

Medzi schopnosti patria predovsetkym skisenost s manipuldciou s elektrickymi zariadeniami,

meracou, riadiacou a regulacnou technikou a takisto znalosti miestnych platnych zdkonov, noriem a smernic (napr.
VDE 0100 / IEC 60364 / ATEX) o manipuldcii s elektrotechnikou.

Odborny personal - Servis

Odborny personal - Servis st osoby, ktoré maju schopnosti a spdsobilost vyssie uvedeného odborného persondlu.
Odborny personal - Servis musi byt preukazatelne vyskoleny a opravneny na vietky prace na vyrobku.
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2.4 Vysvetlenie pouzitych symbolov

Nizsie pouzité symboly poukazuji na bezpecnostne relevantné a dolezité informacie, ktoré musite dodrziavat pri
zaobchadzani' s vyrobkom a pre zarucenie bezpecnej a optimalnej prevadzky.

Symbol Opis / vysvetlenie

V3eobecny varovny symbol (Nebezpecenstvo, Varovanie, Pozor)

Varovanie o natlakovanom systéme

Varovanie pred elektrickym napatim

Dodrziavajte navod na instaldciu a prevadzku

VSeobecny pokyn

PouZite bezpe¢nostnu obuv

PouZzivajte ochranu dychania trieda ochrany FFP 3 (polomaska s filtraciou ¢astic)

DERSOP PP

PouZite ochranné rukavice (odolné voci porezaniu a kvapalindm)

S

PouZite bezpecnostné okuliare s bo¢nou ochranou (utesnené)

VSeobecné informécie
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Preklad pévodného navodu na instaldciu a prevadzku BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

2.5 Bezpecnostné upozornenia

Bezpecnostné upozornenia varuju pred nebezpecenstvami pri zaobchddzani s vyrobkom a prislusenstvom.

Tieto bezpec¢nostné upozornenia sa musia bezpodmienecne dodrziavat, aby sa predislo nehoddm, osobnym zraneniam a
hmotnym Skoddm a takisto nepriaznivym vplyvom v prevadzke.

Strukturalna skladba bezpeénostného upozornenia:

SIGNALNE SLOVO | Typ a zdroj nebezpe&enstva!

Mozné nésledky pri zanedbani nebezpecenstva
« Opatrenia, ako uniknut nebezpecenstvu

Bezpecnostny symbol

Signalne slova:

v Bezprostredne hroziace nebezpecenstvo
NEBEZPECENSTVO | . prosirednehrozia P , .
Pri nedodrziavani: Smrt alebo vazne telesné zranenia
Bezprostredne hroziace nebezpecenstvo
VAROVANIE Pri nedodrziavani: Mozna smrt alebo vaZzne telesné zranenia
Mozné nebezpecenstvo
POZOR . Jczpecenstvo . .

Pri nedodrziavani: Mozné osobné zranenia a hmotné skody

UPOZORNENIE Dodatocné upozornenia

Pri nedodrziavani: MoZné nedostatky pri prevadzke, pri manipulacii a tdrzbe. Ziadne
nebezpecenstvo pre osoby respektive pre bezpecnu prevadzku.
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BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25 Preklad povodného navodu na instalaciu a prevadzku

NEBEZPECENSTVO

Prevadzka mimo povolené hrani¢né hodnoty!

A

Pri prevadzkovani vyrobku alebo prisluS§enstva mimo povolené hrani¢né hodnoty a
prevadzkové parametre a pri nedovolenych zdsahoch a Upravéch vznika nebezpecenstvo
smrti alebo nebezpecenstvo tazkych zraneni.

» V zdujme bezpecnej prevddzky vyrobku a prisluSenstva dodrZiavajte hrani¢né hodnoty,
prevadzkové parametre, intervaly udrzby a podmienky instaldcie a okolia, aké su
uvedené na typovom stitku a v ndvode.

 Skontrolujte, ¢i pouzivanim prislusenstva nedéjde k zmene respektive obmedzeniu

prevadzkovych parametrov.

NEBEZPECENSTVO

Natlakovany systém!

Pri kontakte s rychlo alebo rdazovo unikajucim stlacenym plynom alebo Svihajtcich ¢astiach
zariadenia existuje nebezpecenstvo smrti alebo tazkych zranenf.

« V3etky prace vykondvajte, len ked'je systém odtlakovany a systém zaistite proti
nedmyselnému natlakovaniu.

 Priv3etkych montaznych, instalacnych a opravnych pracach zriadte okolo pracoviska
bezpec¢nostnu oblast.

« Pred natlakovanim skontrolujte vietky potrubné spoje a podla potreby ich dotiahnite.

e Systém pomaly natlakujte.

« Vyhybajte sa rdzom tlaku a vysokym rozdielom tlakov.

» Vsetky potrubné vedenia montujte bez pnutia.

 Existujuce chvenie v potrubnej sieti odstrarite pomocou timi¢ov chvenia.

NEBEZPECENSTVO

Elektrické napatie!

A\

Pri styku s dielmi pod nap&tim existuje nebezpecenstvo smrti alebo nebezpecenstvo
najtazsich zraneni. MoZu sa vyskytnut funkéné a prevadzkové poruchy alebo materidlové
Skody.

« Vyrobok a prislusenstvo smiete zapajat k napdjaniu pridom len v neposkodenom stave.

 In3talacné, udrzbarske a opravné préce vykondvajte iba na vyrobku a prislusenstve,
ktoré st bez prudu a zaistené proti neimyselnému zapnutiu.

« Priv3etkych inStala¢nych, udrzbarskych a opravnych précach zriadte okolo pracoviska
bezpecny priestor.

« Vyrobok a prislusenstvo prevadzkujte iba s Uplnym a zatvorenym krytom alebo obalom.

NEBEZPECENSTVO

Pouzivanie nespravnych nahradnych dielov, prislusenstva alebo materidlov!

A

Pri pouzivani nespravnych nédhradnych dielov, prislusenstva alebo materidlov a pomocnych
a prevéadzkovych latok existuje nebezpecenstvo smrti a tazkych zraneni. M6Zu sa vyskytnut
funkéné a prevadzkové poruchy alebo materidlové skody.

e Privsetkych pracach pouzivajte iba neposkodené origindlne diely a pomocné a
prevadzkové latky, ktoré uvddza vyrobca.

« PouZivajte iba materidly, ktoré su povolené na dany ucel pouZitia, a vhodné naradie v
bezchybnom stave.

« PouZivajte iba vycistené potrubné vedenia, ktoré neobsahuju necistoty a koréziu.

POZOR

Kondenzat obsahuijtici Skodlivé latky!

A

Zdraviu a zivotnému prostrediu skodlivé latky obsiahnuté v kondenzate mézu pri kontakte
drazdit pokozku, oci a sliznicu a poskodit ich. Kondenzat obsahujuci Skodlivé ltky sa nesmie
dostat do kanalizacie, vody alebo p&dy.

« Pouzivajte osobné ochranné prostriedky.
e Uniknuty alebo rozliaty kondenzat pozbierajte a zlikvidujte podla miestnych ustanoveni.
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Preklad pévodného navodu na instaldciu a prevadzku BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

3. Informdcie o vyrobku

3.1 Opis vyrobku

Zariadenie BEKOMATP® je odlu¢ovac kondenzatu s elektronicky regulovanou hladinou a sluZi na odlu¢ovanie kondenzatu
v zariadeniach so stlacenym plynom.

Vzniknuty kondenzat sa zhromazduje v zariadeni BEKOMAT® a jeho hladinu monitoruje integrovany kapacitny snimac.
Po dosiahnuti stanovenej hladiny sa kondenzét odvedie cez vopred riadeny solenoidovy ventil.

3.2 Prehlad vyrobku

Opis / vysvetlenie C.pol. Opis/ vysvetlenie
[1] Obsluzny stitok s tlacidlom TEST [15] Konektor solenoidového ventilu
[2] Horny kryt [23] Koncovka hadice (nie pri BEKOMAT® 14 CO PN25)
Kablové priechodky
[7] vpravo: Napdjanie napatim [34] | Magneticky ventil
vlavo: bezpotencidlovy kontakt
[A] KébIQVé priechodka solenoidového [44] | Teleso
ventilu
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BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25 Preklad povodného navodu na instalaciu a prevadzku

3.3 Popis funkcie

Obrazok Opis / vysvetlenie

Kondenzat prudi cez privod kondenzétu [B] do
zariadenia BEKOMAT® a zhromazduje sa v telese [44].
Y Prostrednictvom kapacitne fungujticeho snimaca v

= 'lmma ’ rure [53] sa trvalo monitoruje hladina v telese [44].

Riadenie aktivuje vopred riadeny ventil s jadrom
ventilu [19] a membrana [27] otvori odtok
kondenzatu [C] do odvodu kondenzétu.

Ked'sa BEKOMAT® vyprazdni, odtok kondenzatu [C] sa
znova tesne uzavrie skor nez d6jde k tinikom tlaku.
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Preklad pévodného navodu na instaldciu a prevadzku BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

3.4 Vyrobny stitok

Na telese sa nachadza typovy stitok, ktory obsahuje vietky identifikacné a prevadzkové parametre zariadenia
BEKOMAT®.

Pri kontakte s vyrobcom alebo dodavatelmi majte poruke tieto tidaje na identifikacie systému.

BM14COPN25 1,2 ...25bar/ 17 ... 362 psig 2000787 f @ c €
+1°..+60°C/34°...140 °F 14266245

230 Vac £ 10% /50 ... 60Hz/ <8VA  IP65 Made in Germany

BEKO TECHNOLOGIES GmbH
i (|
14136065
Prikladové obrézky
Pozicia na typovom Stitku Opis / vysvetlenie
BM14COPN25 Oznacenie vyrobku
1,2..25bar /17 ...362 psig Prevddzkovy tlak
+1°...+60°C / 34°... 140 °F Prevadzkova teplota
230 Vac + 10 /50-60Hz/ <8VA Prevadzkové napatie
2000787 Cislo objednavky
14266245 Sériové Cislo
IP65 Druh ochrany IP
UPOZORNENIE Zaobchadzanie s vyrobnym stitkom!
\ Vyrobny Stitok sa nesmie nikdy poskodit, odstranit alebo urobit necitatelnym.

Dal3ie informécie o symboloch pozri v ¢asti ,,2.4 Vysvetlenie pouzitych symbolov* na strane 8.

3.5 Rozsah dodavky

V nasledujlicej tabul'ke je zobrazeny rozsah dodavky zariadenia BEKOMAT®:

Opis / vysvetlenie

BEKOMAT®

Preklad povodného navodu na instalaciu a prevadzku

i~
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BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

Preklad pévodného navodu na instaldciu a prevadzku

4. Technické udaje

4.1 Prevadzkové parametre

BEKOMAT®

14 COPN25

Min. / Max. prevadzkovy tlak

0,8 ... 16 bar(pretl)
12 ...230 psi(g)

1,2 .. 25 bar(pretl)
18 ...362 psi(g)

Min. / Max. prevadzkova teplota _;; :-?6L20C°F
Min. / Max. teplota okolia :.;1 :i?logF

Min. / Max. okolita vlihkost

10 ... 80 %, bez orosenia

Privod kondenzatu

3 x G3/4 (vnutorny zavit)
3 3/4" NPT (vnutorny zavit)

Odtok kondenzéatu

G1/2 (vnutorny zavit) ‘ G3/8 (vnutorny zavit)

Médid

Kondenzat, s obsahom

- Kondenzat, s obsahom oleja + bez oleja
oleja

Vlastnd hmotnost

2,9kg 3,1kg
6.4 |bs 6.8 Ibs

Prevadzkové napdtie

230/115/../24VAC + 10%, 50 ... 60 Hz / 24 VDC + 10%
pozri vyrobny stitok.

Prikon P < 8,0 VA (W)
Poistka odporuicané AC: 1 A (pomald) | predpisané DC: 1 A (pomald)
e .. ; 58..8,5mm
Odportcany priemer kdbla 023 .. 0.34 inch
Odportcany prierez zily (napajanie 3x0,75..1,5 mm?
napatim) AWG 16 ... 18
PE= ~ 60 mm
Odportcané odrezanie plasta kébla = L5 e
L|N=~ 50 mm
~1.96 inch
Odportcana dizka odizolovania Zil ~6mm
kdbla ~0.24inch

Pripojné tidaje bezpotencialového
kontaktu pre spinanie zataze

AC: max. 250V /1A | DC: max. 30V / 1A

Typ ochrany

P65 / NEMA 13

Kategoria prepdtia

Stupeni znecistenia

3
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Preklad pévodného navodu na instaldciu a prevadzku BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

4.2 Parametre pre skladovanie a prepravu

BEKOMAT® 14 CO PN25

Min. / Max. teplota pri skladovani a +1..+60°C
doprave +34 .. +140 °F

4.3 Materialy

BEKOMAT® 14 CO PN25

Skrinka Hlinik Hlinik, tvrdeny
Membrana FKM
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BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25 Preklad povodného navodu na instalaciu a prevadzku

4.4 Podnebné pasma a vykonové udaje

Podla toho, v ktorom podnebnom pasme sa vyrobok pouZiva, sa lidi vykon vyrobku v zavislosti od podnebnych
podmienok okolia.

d\\

Podnebné pasmo Max. vykon kompresora Max. vykon susica Max. vykon filtra

Uvedené tdaje o vykone platia pre mierne podnebie v Eurépe, vo velkych oblastiach juhovychodnej Azie, severnej a
juznej Afriky a v Castiach severnej a juznej Ameriky (podnebné pasmo: modré).

Pre suché a/alebo chladné podnebie (podnebné pasmo: zelené) plati nasledujici faktor:
Vykon v ,modrom*“ podnebnom pasme x cca. 1,2

Pre teplé a/alebo vlhké podnebie (trépy; podnebné pdsmo: cervené) plati nasledujuci faktor:
Vykon v ,modrom*“ podnebnom pasme x cca. 0,7

4.4.1 Udaje o vykone

BEKOMAT® 14 14 CO 14 COPN25
Max. vykon kompresora 1239“;32;::”
Max. vykon susi¢a chladiva 31%053153/(:?;:
Max. vykon filtra 1?28;;2?;?

. . 1 bar(pretl) 2 bar(pretl) ... 4 bar(pretl) 5 bar(pretl) ... > 7 bar(pretl)
AELH O 14.5 psi(g) 29.01 psi(g) ... 58.02 psi(g) 72.52 psi(g) ... > 101.52 psi(g)
@ - odvadzané mnosstvo 29,10 1/h 31,74 1/h 33,33 1/h

7.68 gal/h 8.38 gal/h 8.80 gal/h
max. odvadzané mnozstvo 170 1/h 250 1/h 350 1/h
(kratkodobo)* 44.90 gal/h 66.04 gal/h 92.46 gal/h

* Spickové mnozstva je mozné dosiahnut len pri bezchybnej instalacii podla ndvodu na instalaciu a prevadzku. V pripade
pochybnosti musite nainstalovat vyrovnédvacie vedenie vzduchu.

16 | 64



Preklad pévodného navodu na instaldciu a prevadzku BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

4.5 Rozmery

4.5.1 BM14,BM14 CO
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BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

Preklad pévodného navodu na instaldciu a prevadzku

4.6 Rozmery pre postavenie

Obrazok

/g

v [ 5
G3/4 § !
(3/4" NPT) |l 38
— — BM14 CO PN25
G1/2
— BM14, BM14 CO

Opis / vysvetlenie

Pri stavani nechajte dostatocny volny montazny
priestor nad hornym krytom, aby bolo vidiet na
LED diddy a aby ste vedeli stlacit tlacidlo TEST.

4.7 Schémy zapojenia svoriek

4.7.1 Doska napdjacieho dielu
Obrazok doska VAC

Normally Open (NO
L1 ly Open (NO)

o000

j Common (CO)
Normally Closed (NC)

PE Protective earth conductor (PE)

(|
(| N Neutral conductor (N)
(| L

Phase (L)

Obrazok doska VDC
(| = Normally Open (NO)
(| || j Common (CO)
[ Normally Closed (NC)

O
] O 24v-

24V+

4.7.2 Riadiaca doska

2l |20

1.0
1.1

21
2.2
2.3

3.0
341
3.2

|

+24V .
oV Napdjanie napatim
dosky napdjacieho dielu
oT1
neobsadeny
INP1 ;
Externy test
ov
ov " -
agneticky
24V ventil
oT2
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Preklad pévodného navodu na instaldciu a prevadzku BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

5. Preprava a uskladnenie

VAROVANIE | Nedostatoéna kvalifikacia!
f Néasledkom nedostatocnej kvalifikacie personalu méze pri praci na vyrobku déjst k nehodam,

osobnym zraneniam, hmotnym $kodam a k negativnym dopadom v prevadzke.

NiZsie uvedené préce na vyrobku smie vykonavat a dokumentovat iba odborny personal -
preprava a uskladnenie.

POZOR Neodborna doprava alebo skladovanie!
Ndasledkom neodbornej dopravy alebo skladovania méze dojst k telesnym zraneniam alebo
hmotnym Skoddm.
e Privsetkych pracach s obalovym materidlom noste ochranné rukavice.

« Pouzivajte osobné ochranné prostriedky pravidelne a pravidelne ich kontrolujte, ¢i st bez
/\ chyb a funkené, poskodené diely okamzite vymerite.
e S balenim a vyrobkom zaobchddzajte obozretne.
/ » V3etky diely zabalte s vhodnym materialom tak, aby boli odoIné proti narazom.
» Obal dopravujte a manipuluje s nim podla oznacenia (dodrZiavajte viazacie body pre
zdvihace, dbajte na taZisko a otocenie, napr. zvislé, nehadzte ich atd.)
« Pouzivajte spravne a bezchybné dopravné prostriedky a zdvihace.
« Dodrziavajte povolené parametre pre dopravu a skladovanie.
« Vyrobok skladujte len mimo oblasti pésobenia priameho sInecného Ziarenia a tepelnych
zdrojov.

UPOZORNENIE | Zaobchadzanie s obalovym materidlom!

Pri nespravnej likvidacii obalovych materidlov méze dojst k Skoddm na Zivotnom prostredi.

e Obalovy material likvidujte v stlade s regionalnymi zékonmi, smernicami a predpismi krajiny
pouzitia.

5.1 Doprava

vyrobok po preprave a odstraneni obalového materialu skontrolujte, ¢i sa pocas prepravy neposkodil. Kazdé poskodenie
sa musi bezodkladne ohlésit Speditérovi, firme BEKO TECHNOLOGIES GmbH alebo jej zasttipeniu.

Vyrobok prepravujte nasledovne:

« Vyrobok prepravujte len zabaleny.

e Sbalenim a vyrobkom zaobchddzajte opatrne.

« Dodrziavajte udaj o prepravnej hmotnosti a oznacenia na obale.

» Obal a vyrobok pocas prepravy zaistite proti Smykaniu a padu.

5.2 Skladovanie

Vyrobkom a prislusenstvo skladujte nasledovne:

« Dodrziavajte podmienky skladovania v kapitole ,,4.2 Parametre pre skladovanie a prepravu* na strane 15.
 Skladovat v zatvorenej a suchej miestnosti bez mrazov.
 Priskladovani chrante pred vonkaj$imi poveternostnymi vplyvmi, priamym slne¢nym Ziarenim a zdrojmi tepla.
» Na mieste skladovania zaistite proti pAdom a otrasom.
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BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25 Preklad povodného navodu na instalaciu a prevadzku

6. Montaz

6.1 Vystrazné pokyny

NEBEZPECENSTVO | Pouzivanie nespravnych nahradnych dielov, prisluenstva alebo materislov!

a prevadzkovych latok existuje nebezpecenstvo smrti a tazkych zraneni. M&Zu sa vyskytnut

Pri pouzivani nespravnych ndhradnych dielov, prisluSenstva alebo materidlov a pomocnych
funkcné a prevadzkové poruchy alebo materidlové skody.

 Priv3etkych pracach pouZivajte iba neposkodené origindlne diely a pomocné a
prevadzkové latky, ktoré uvadza vyrobca.

« Pouzivajte iba materidly, ktoré su povolené na dany tcel pouzitia, a vhodné naradie v
bezchybnom stave.

« PouZivajte iba potrubné vedenia, ktoré su bez necistét, poskodeni a kordzie.

NEBEZPECENSTVO | Natlakovany systém!

Pri kontakte s rychlo alebo rdazovo unikajuicim stlatenym plynom alebo Svihajucich ¢astiach

zariadenia existuje nebezpecenstvo smrti alebo tazkych zraneni.
» V3etky prace vykondvaijte, len ked'je systém odtlakovany a systém zaistite proti

nedmyselnému natlakovaniu.
e Privsetkych montaznych, instalacnych a opravnych préacach zriadte okolo pracoviska
bezpecnostnu oblast.
Pred natlakovanim skontrolujte v3etky potrubné spoje a podla potreby ich dotiahnite.
Systém pomaly natlakujte.
Vyhybajte sa rdzom tlaku a vysokym rozdielom tlakov.
V3etky potrubné vedenia montujte bez pnutia.
Privodné a odvodné vedenia polozte pevne.

VAROVANIE Nedostato¢na kvalifikacia!

dojst k nehodam, osobnym zraneniam, hmotnym Skodam a k negativnym dopadom v

Nasledkom nedostatoc¢nej kvalifikacie personalu moéze pri praci na vyrobku a prislusenstve
prevadzke.

e VSetky prace na vyrobku a prislusenstve smie vykonavat iba odborny persondl - technika
stlaceného plynu.

POZOR Neodborna montaz!
Pri neodbornej montdzi vyrobku a prislusenstva méze dojst k telesnym zraneniam, hmotnym
Skodam a k negativnemu vplyvu na prevadzku.

 Hadice uchytte a pripevnite tak, aby nedochadzalo k Svihajtcim pohybom.
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BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

6.1.1 V3eobecné montazne pokyny
Vzdy dodrZiavajte nasledujiice montazne pokyny.

Spravne

Nespravne

Opis / vysvetlenie

Obtok filtra!
Kazdé miesto, kde vznikd kondenzat, odvodnite
samostatne, aby ste sa vyhli obtoku filtra!

O

Vyhybajte sa rozdielom tlakov!

Kazdé miesto, kde vznika kondenzat, odvodnite so
zariadenim BEKOMAT®, aby ste zamedzili rozdielom
tlakov v systéme!

=nr=
VT
g If

O

Postarajte sa o dostato¢né odvzdusnenie!

Pri nedostato¢nom spdde privodu alebo pri inych
problémoch v privode je nutné nainstalovat
odvzdusiovacie vedenie!
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Nespravne Spravne Opis / vysvetlenie

&

Narazova plocha!

Pri priamom odvodiiovani z vedeni stlaceného plynu je
potrebné presmerovat prud stlaceného plynu!

L~

Trvaly spad!
Pri pouziti tlakovej hadice ako privodu treba zabrénit
tvorbe vodnej kapsy!

L~

Trvaly spad!
Pri pazeni privodného vedenia treba zabrénit tvorbe

9, ==
-<1' S
S =y
< NCE
1]
S 5
\ o
= Z

Privod kondenzatu poloZzte s nepretrzitym spadom. Pri
obmedzenej montaznej vyske namontujte spodny privod
so samostatnym odvzdu3fiovacim vedenim.

AIHRERS] >
AUV

S ™
TN 4 VANV UVVANTNY

1
e

e

Pri vysokom mnoZstve kondenzatu musite namontovat

i L » | samostatné odvzdusnovacie vedenie.
4 TVTTTTVRTRRR TRV

Postarajte sa o dostato¢né odvzdusnenie!

L~

Dodrziavajte minimalnu montdznu vysku!

zbernej miestnosti (napr. kotol).
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6.2 Montaz BM14, BM14 CO

Pre vykon montaZnych prac musia byt spInené nasledujtce podmienky a pripravné ¢innosti musia byt skoncené.

Podmienky

Nastroj Material Ochranna vybava

 napr. nastavovaci kli¢  Tesniace latky Neustale noste:
« Privodné a odvodné vedenie .

Pripravné cinnosti

1. | Systém stlaceného plynu alebo jeho prislusnu cast odtlakujte a zaistite proti neimyselnému natlakovaniu.

2. | Vidy dodrZiavajte uvedené montazne pokyny.

Obrazok Opis / vysvetlenie

3. Odoberte protiprachové veko [50].

4. Prilozenu koncovku hadice [23] naskrutkujte na odtok
kondenzatu.

MontézZne pokyny

» Spdd privodného vedenia kondenzatu [D] musi byt >3
%.

» Do privodného vedenia kondenzatu [D] nemontujte
filtre.

e Priemer privodného vedenia kondenzétu [D] musi byt
>3/4" (svetly priemer >18 mm (0.7")).

- Odporucanie:
Privodné vedenie kondenzatu [D] vybavte s uzatvaracim
kohutom [E], aby bola umoznena jednoduchd udrzba
vyrobku.

5. Pre privodné vedenie kondenzatu [D] utesnite
koniec tlakuvzdornej rdry a naskrutkujte ju na privod
kondenzatu.

Montazne pokyny

«  Vypustné vedenie kondenzétu [G] sa smie poloZit
s max. stipanim 5 m (17 ft). Na jeden meter vysky
odvddzacieho vedenia sa potrebny minimdlny tlak
zvy3uje 0 0,1 bar (1,5 psi).

» Priemer zberného vedenia [H] musi byt >1" a spad >3 %.

« V odtoku kondenzatu nepouzivajte uzatvaracie ventily.

« Tlakovu hadicu [F] neohybajte, neblokujte a nekladte na
Ulozné ani prepravné miesta.

6. Na odtok pripojte kratku tlakovu hadicu [F]
(nadimenzovanu na systémovy tlak) s objimkou
hadice na odtok kondenzétu a vypustného vedenia
kondenzatu [G].
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6.3 Montaz BM14 CO PN25

Pre vykon montaZnych prac musia byt spInené nasledujice podmienky a pripravné ¢innosti musia byt skoncené.

Podmienky

Nastroj Material Ochranna vybava

 napr. nastavovaci kli¢  Tesniace latky Neustale noste:
 Privodné a odvodné vedenie .

Pripravné cinnosti

1 Systém stlaceného plynu alebo jeho prislusnu cast odtlakujte a zaistite proti neimyselnému natlakovaniu.
2. Vzdy dodrziavajte uvedené montdzne pokyny.
Obrazok Opis / vysvetlenie

3. Odoberte protiprachové veko [50].

Montazne pokyny

» Spdd privodného vedenia kondenzatu [D] musi byt >3
%.

» Do privodného vedenia kondenzatu [D] nemontujte
filtre.

e Priemer privodného vedenia kondenzétu [D] musi byt
>3/4" (svetly priemer >18 mm (0.7")).

- Odporucanie:
Privodné vedenie kondenzatu [D] vybavte s uzatvaracim
kohutom [E], aby bola umoZnena jednoduchd udrzba
vyrobku.

4. Pre privodné vedenie kondenzatu [D] utesnite
koniec tlakuvzdornej riry a naskrutkujte ju na privod
kondenzatu.

MontéZne pokyny

« Vypustné vedenie kondenzatu [G] sa smie polozit
s max. stipanim 5 m (17 ft). Na jeden meter vysky
odvadzacieho vedenia sa potrebny minimdlny tlak
zvySuje 0 0,1 bar (1,5 psi).

« Priemer zberného vedenia [H] musi byt >1" a spad >3 %.

« V odtoku kondenzatu nepouzivajte uzatvaracie ventily.

5. Na odtok pripojte kratku tlakovu hadicu [F]
(nadimenzovanu na systémovy tlak) na odtok
kondenzatu a vypustného vedenia kondenzétu [G].
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7. Elektricka inStalacia

7.1 Vystrazné pokyny

NEBEZPECENSTVO

Pouzivanie nespravnych nahradnych dielov, prislusenstva alebo materialov!

A

Pri pouzivani nespravnych ndhradnych dielov, prisluSenstva alebo materidlov a pomocnych
a prevadzkovych latok existuje nebezpecenstvo smrti a tazkych zraneni. M&zZu sa vyskytnut
funkcné a prevadzkové poruchy alebo materidlové skody.

+ Priv3etkych pracach pouZivajte iba nepoSkodené origindlne diely a pomocné a
prevadzkové latky, ktoré uvadza vyrobca.

« Pouzivajte iba materidly, ktoré su povolené na dany tcel pouzitia, a vhodné naradie v
bezchybnom stave.

NEBEZPECENSTVO

Elektrické napatie!

A\

Pri styku s dielmi pod nap&tim existuje nebezpecenstvo smrti alebo nebezpecenstvo
najtazsich zraneni a k funkénym a prevadzkovym poruchdm alebo materidlovym Skoddm.

 In3talacné, udrzbarske a opravné prace vykondvajte iba na vyrobku a prislusenstve,
ktoré st bez prudu a zaistené proti netimyselnému zapnutiu.

» Privsetkych inStalacnych, udrzbérskych a opravnych pracach zriadte okolo pracoviska
bezpecny priestor.

 Priinstaldcii dodrziavajte vsetky platné predpisy (napr. VDE 0100 / IEC 60364 / ATEX).

e Zapojte ochranny vodic¢ (zemnenie) podla predpisov.

VAROVANIE Nedostato¢na kvalifikacia!
Nasledkom nedostatoc¢nej kvalifikacie personalu moéze pri praci na vyrobku a prislusenstve
dojst k nehodam, osobnym zraneniam, hmotnym Skodam a k negativnym dopadom v
prevadzke.
» VSetky prace na vyrobku a prislusenstve smie vykonavat iba odborny persondl -
elektrotechnika.
POZOR Neodborna elektricka intalacia!

A

Pri neodbornej elektrickej instaldcii vyrobku a prisluSenstva méze dojst k telesnym
zraneniam, hmotnym $koddm a ovplyvneniu prevadzky.

 Skontrolujte, ¢i st vietky konektorové spojenia spravne uloZené.
» Vyhybajte sa nebezpecenstvu zakopnutia pomocou spravneho vedenia kablov.
» Vyhybajte sa mechanickému zataZeniu kdblov pomocou spravneho vedenia kédblov.
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7.2 Pripojné prace

Na vykon pripojovacich prac musia byt spInené nasledujtuce podmienky a ukoncené pripravné cinnosti.

Podmienky
Nastroj Material Ochranna vybava

 QOdizolovaci nastroj « 3-Zilovy kabel napdjania napdtim Neustale noste:
» Krimpovacie klieste na spojky 230V

koncov Zil » 2-Zilovy kdbel napdjania napatim
« Skrutkovac - krizovy velkost 24V

2,5 mm (0.09") e 2-Zilovy kdbel na externé testy
 Skrutkovac - plochy e 2/3-zilovy kdbel na bezpotencidlovy

velkost 2,5 mm (0,09") kontakt

(v zavislosti od pouZitia)
» Spojky koncov Zil

Pripravné ¢innosti

1. Montdz musi byt ukonéena

Kable napdjania zariadenia BEKOMAT® napitim zaistite podla tidajov uvedenych v technickych ddajoch.
2. AC =1 A (oneskorené) odporucané
DC =1 A (oneskorené) predpisané

V pripade napajania AC napatim musi byt v blizkosti zamyslané pristupné oddelovacie zariadenie (napr.
elektricka zastrcka alebo vypinac), ktoré oddeli vSetky vodice, v ktorych je prid.

7.2.1 Pripojka napdjania napatim

7.2.1.1 Doska napdjacieho dielu AC

Obrazok Opis / vysvetlenie

4. Povolte 4 skrutky so So3ovkovitou hlavou [3] horného
dielu krytu a vyskrutkujte komponenty kablovej
priechodky [5, 6, 7, 8].
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Obrazok Opis / vysvetlenie

5. Horny kryt [2] zlahka nadvihnite a kdblovu svorku [63]
dosky napdjacieho dielu odoberte nahor.

6. Vytocte skrutkuso SoSovkovitou hlavou [36] a dosku
napajacieho dielu [9] vyberte z horného krytu [2].

6 mm (0.23")
60 mm (2.36")
50 mm (1.96") |
1 N/- 7. Pripravte 3-Zilovy kdbel napdjania napatim.
2L/+
PE

8. Komponenty kablovej priechodky [5, 6, 7] presuiite
cez napdjanie napatim [I] a kabel zavedte do horného

krytu.

9. Kébel napdjania napétim zapojte na doske napajacieho
dielu podla schémy zapojenia svoriek (,4.7.1 Doska
napdjacieho dielu“ na strane 18).
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Obrazok Opis / vysvetlenie

10. Dosku napajacieho dielu [9] vloZte spat do
horného krytu [2] a upevnite ju so skrutkouso
SoSovkovitou hlavou [36]. Napnite pri tom napajanie
napatim [1] a zaskrutkujte komponenty kablovej
priechodky [5, 6, 7].

11. Nastrcte kablovu svorku [63].
Nasadte horny kryt [2] a upevnite ho so skrutkamiso
SoSovkovitou hlavou [3].
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BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

7.2.1.2 Doska napdjacieho dielu DC

Obrazok

\

Opis / vysvetlenie

1. Povolte 4 skrutky so SoSovkovitou hlavou [3] horného
dielu krytu a vyskrutkujte komponenty kablovej
priechodky [5, 6, 7, 8].

2. Horny kryt [2] zlahka nadvihnite a kdblovu svorku [63]
dosky napdjacieho dielu odoberte nahor.

3. Vytocte skrutkuso So3ovkovitou hlavou [36] a dosku
napdjacieho dielu [9] vyberte z horného krytu [2].

+24VDC (0V)

0V (+24VDQ)

4. Pripravte 2-Zilovy kdbel napdjania napatim.

5. Komponenty kablovej priechodky [5, 6, 7] presurite
cez napdjanie napatim [I] a kabel zavedte do
horného krytu.

29| 64



BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25 Preklad povodného navodu na instalaciu a prevadzku

Obrazok Opis / vysvetlenie

6. Kdabel napajania napdtim zapojte na doske napajacieho
dielu podla schémy zapojenia svoriek (,4.7.1 Doska
napdjacieho dielu“ na strane 18).

7. Dosku napdjacieho dielu [9] vloZte spdt do
horného krytu [2] a upevnite ju so skrutkouso
Sosovkovitou hlavou [36]. Napnite pri tom napdjanie
napatim [1] a zaskrutkujte komponenty kablovej
priechodky [5, 6, 7].

8. Nastrcte kdblovu svorku [63], nasadte horny kryt [2] a
upevnite ho so skrutkami so SoSovkovitou hlavou [3].
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7.2.2 Pripojka bezpotencidlového kontaktu

Zariadenie BEKOMAT® md na doske napdjacieho dielu bezpotencialovy kontakt. Prostrednictvom neho sa dé poruchové

hldsenie zobrazovat na dialkovom veline.

Obrazok
6 mm (0.23")
| 60 mm (2.36")
! ]
(—\// |
1

Opis / vysvetlenie

1. Pripravte 2/3-Zilovy kdbel beznapdtového kontaktu (v
zavislosti od pouzitia).

Ak sa okrem beznapatového kontaktu ma
pripojit aj externy TEST, na zapojenie musite
pouZit 4/5-zilovy kédbel (v zavislosti od
pouZzitia).

2. Vyberte von ochrannu protiprachovu dosku [4].

3. Komponenty kablovej priechodky [5, 6, 7] presuiite
cez kdbel bezpotencialovy kontakt [J] a kabel zavedte
do horného krytu.

4. Kabel bezpotencidlového kontaktu zapojte na doske
napdjacieho dielu podla schémy zapojenia svoriek
(,4.7.1 Doska napdjacieho dielu” na strane 18).
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7.2.3 Pripojka externého TESTU

Zariadenie BEKOMAT® md moznost pripojenia externého tlacidla TEST. Da sa cez neho odvadzat kondenzat na dialku.
Po zopnuti externého kontaktu sa otvori solenoidovy ventil ako pri aktivacii tlacidla TEST na hornom kryte a BEKOMAT®
odvedie kondenzat.

Obrazok Opis / vysvetlenie

6mm (0.23") | 1. Pripravte kabel pre externy TEST.
| 60 mm (2.36")

Ak sa okrem externého TESTU ma pripojit

aj bezpotencialovy kontakt, na zapojenie
musite pouzit 4/5-Zilovy kabel (v zavislosti od
pouZzitia).

2. ZTlavejkablovej priechodky vyberte ochrannu
protiprachovu dosku [4].

3. Komponenty kablovej priechodky [5, 6, 7] presurite
cez kdbel [J] a kdbel zavedte do horného krytu.

4. Kébel externého TESTU zapojte na riadiacej doske
podla schémy zapojenia svoriek (,4.7.2 Riadiaca doska“
na strane 18).
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8. Uvedenie do prevadzky

8.1 Vystrazné pokyny

NEBEZPECENSTVO

Natlakovany systém!

Pri kontakte s rychlo alebo rdazovo unikajtcim stlacenym plynom alebo Svihajtcich castiach
zariadenia existuje nebezpecenstvo smrti alebo tazkych zraneni.

« VSetky prace vykonavaijte, len ked'je systém odtlakovany a systém zaistite proti
nedmyselnému natlakovaniu.

Privdetkych montaznych, inStala¢nych a opravnych pracach zriadte okolo pracoviska

bezpecnostnu oblast.

Pred natlakovanim skontrolujte vietky potrubné spoje a podla potreby ich dotiahnite.

Systém pomaly natlakujte.

Vyhybajte sa razom tlaku a vysokym rozdielom tlakov.

Vsetky potrubné vedenia montujte bez pnutia.

Privodné a odvodné vedenia poloZte pevne.

NEBEZPECENSTVO

Elektrické napatie!

A\

Pri styku s dielmi pod nap&tim existuje nebezpecenstvo smrti alebo nebezpecenstvo
najtazsich zraneni a k funkénym a prevadzkovym porucham alebo materidlovym Skodam.

 In3talacné, udrzbdrske a opravné préce vykondvajte iba na vyrobku a prislusenstve,
ktoré su bez prudu a zaistené proti neimyselnému zapnutiu.

e Privsetkych instalacnych, udrzbarskych a opravnych préacach zriadte okolo pracoviska
bezpecny priestor.

 Priinstaldcii dodrziavajte vetky platné predpisy (napr. VDE 0100 / IEC 60364 / ATEX).

e Zapojte ochranny vodi¢ (zemnenie) podla predpisov.

VAROVANIE

Nedostato¢na kvalifikacia!

A

Nasledkom nedostatoc¢nej kvalifikacie personalu moéze pri praci na vyrobku a prislusenstve
dojst k nehodam, osobnym zraneniam, hmotnym $kodam a k negativnym dopadom v
prevadzke.

e V3etky prace na vyrobku a prislusenstve smie vykonavat iba odborny persondl - technika
stlaceného plynu.

8.2 Prace pri uvadzani do prevadzky

Obrazok Opis / vysvetlenie

1. Zariadenie BEKOMAT® napdjajte s napatim.

2. Segment systému pomaly tlakujte. Na tento ucel
otvarajte pomaly uzatvéraci kohut [E].
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9. Prevadzka

Ihned ako je to zariadenia BEKOMAT® privddzané napatie, automaticky sa spusti samotest, pri ktorom sa skontroluj

vietky interné komponenty, ktoré su potrebné pre bezchybn funkciu zariadenia BEKOMAT®.

Ak samotest prebieha pozitivne, zariadenie BEKOMAT® prejde do normdélneho rezimu.

— Pre akustickd signalizaciu sa solenoidovy ventil nataktuje 2-krét.

Ak samotest prebieha negativne, zariadenie BEKOMAT® prejde do bezpe¢ného rezimu.

— Pre akustickd signalizaciu sa solenoidovy ventil nataktuje 20-krat.

Signalizaciu LED diéd pre rozne prevadzkové stavy néjdete v nasledujtcej tabulke.

9.1 Prevadzkové stavy

Obrazok Opis / vysvetlenie
Alarm O @)) Bez pridu
vaive O @ + V3etky LED st vypnuté
PowerO ﬁ
Alarm @ ®))>
valve @ & @ Zapnutie / Power-On samotestu

»  Vsetky LED diédy svietia na 1 sekundu

Power@ ﬁ

n=2

Alarm O K$’)))
Valve(@)1% @

Power@ ﬁ

Alarm O @)))
vaive O 1% @

Power@ ﬁ

Kladny samotest Power-On (opakovanie 2x)

« Cervend LED diéda alarmu nesvieti

» Zelend LED didda ventilu svieti pocas taktovania
solenoidového ventilu

e Zelend LED didda Power je zapnuta

« Solenoidovy ventil taktuje

— prejde do normélneho rezimu

n=20

nN=oo

Alarm @ $)))
Valve (@) @
Power@ 7

Alarm @ $)))
e @

Power@ 7

Alam @ $)))
valve O & @

Power@ 7

Alarm @ $)))
valve O & @

Power@ 7

Fail-Safe

Zaporny samotest Power-On (opakovanie 20x)

e Svieti Cervend LED didda alarmu

« Zelend LED didda ventilu svieti pocas taktovania
solenoidového ventilu

e Zelend LED didda Power je zapnuta

« Solenoidovy ventil taktuje

— prejde do bezpecnéoho rezimu (trvala slucka)

» Solenoidovy ventil taktuje 1x za sekundu

Powerc ﬁ

Alarm O @)))
valve O & @

Prevadzkyschopny (bezna prevadzka)
« Cervend LED diéda alarmu nesvieti
e Zelend LED didda Power je vypnuta
e Zelend LED diéda Power je zapnutd
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Proces odvadzania (tla¢idlo TEST kratko stlaéené)

« Cervend LED diéda alarmu nesvieti

o Zelend LED didda ventilu svieti pocas procesu
odvadzania

e Zelend LED diéda Power je zapnutd

A\arm((@))é?))) Alarm O $)))
Vave @ % @ Valve @ t&

Power@ ﬁ Power@ f

Predbezny alarm (tla¢idlo TEST stla¢ené >1 min a <5 min)
« Cervend LED diéda alarmu blika

e Zelend LED didda Power je zapnutd

e Zelend LED diéda Power je zapnutd

Powerc ﬁ

Alarm @ ®))>
valve O & @ |

Alarm (tla¢idlo TEST kratko stlaéené >5 min)
« Svieti Cervend LED didda alarmu

e Zelend LED didda Power je vypnuta

e Zelend LED diéda Power je zapnutd

n

oo

Alarrn(@)@))
valve @ 1% @

Power@ ﬁ

A\arm(@)@)))
valve O & @

Power@ f

ReZim alarmu (porucha odvadzania kondenzatu)

« Cervend LED diéda alarmu blika

e Zelend LED didda ventilu svieti

» Zelend LED didda ventilu svieti, ked solenoidovy ventil
taktuje

» Solenoidovy ventil taktuje kazdé 4 mindty

— Privolnom odtoku kondenzatu prejde do normalnej
prevddzky

Dal3ie informécie o indikéciach chyb pocas beziacej prevédzky pozri v ¢asti v ,,15. Odstranenie chyb a portch / &asto

kladené otazky* na strane 55.
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10. Udrzba

10.1 Varovné upozornenia

NEBEZPECENSTVO | Natlakovany systém!

Pri kontakte s rychlo alebo rdazovo unikajucim stlatenym plynom alebo Svihajucich ¢astiach
‘@ zariadenia existuje nebezpecenstvo smrti alebo tazkych zraneni.
» VSetky prace vykondvajte, len ked je systém odtlakovany a systém zaistite proti
nedmyselnému natlakovaniu.
e Privsetkych montaznych, instala¢nych a opravnych préacach zriadte okolo pracoviska
bezpecnostnu oblast.
Pred natlakovanim skontrolujte vietky potrubné spoje a podla potreby ich dotiahnite.
Systém pomaly natlakujte.
Vyhybajte sa razom tlaku a vysokym rozdielom tlakov.
Vsetky potrubné vedenia montujte bez pnutia.
Privodné a odvodné vedenia poloZte pevne.

POZOR Neodborné &istenie a pouZivanie nespravnych &istiacich médii!
Pri neodbornom Cisteni a pouzivani nespravnych Cistiacich médif vznika nebezpecenstvo
lahkych zraneni, poskodenia zdravia a hmotnych 3kéd.

« Nikdy necistit na vlhko.

« NepouZivajte abrazivne a agresivne Cistiace prostriedky alebo rozpustadld, ktoré mozu
poskodit vonkajsSiu dpravy (napr. znacky, typovy stitok, ochranu proti kordzii atd").

« Nepouzivat na Cistenie tvrdé predmety alebo predmety s ostrymi hrotmi.

« Na vonkajsie Cistenie pouzivajte antistatickd jemne navlh¢enu handricku.

» Znacky na vyrobku, ktoré sa stanu necitatelnymi (piktogramy, znacky) okamzite vymente.

VAROVANIE Nedostato¢na kvalifikacia!

dojst k nehodam, osobnym zraneniam, hmotnym Skodam a k negativnym dopadom v

Nasledkom nedostatoc¢nej kvalifikacie personalu moze pri praci na vyrobku a prislusenstve
prevadzke.

« Vsetky prace na vyrobku a prisluSenstve smie vykonavat iba odborny persondl - servis.

UPOZORNENIE | Lokalne hygienické predpisy!

Okrem uvedenych pokynov na Cistenie treba v pripade potreby dodrZiavat aj lokdlne
hygienické predpisy.

10.2 Plan udrzby

Udrzba Interval

Vymena opotrebovatelnych dielov Roc¢ne

Cistiace prace Rocne

Vizudlna kontrola TyZzdenne

Skiigka tesnosti \l:lyarggxi vietkych montdznych a udrzbarskych prac na
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10.3 Udrzbarske préce

Na vykon udrzbérskych prac musia byt splnené nasledujlice podmienky a ukoncené pripravné ¢innosti.

Podmienky
Nastroj Material Ochranna vybava

 Skrutkovac:  Tesniace latky Neustale noste:

Krizovy velkost 2,5 mm (0.09") » Mazivo na namazanie tesniacich

Plochy velkost 2,5 mm (0.09") krazkov

Torx velkost TX20 e Jemny Cistiaci prostriedok
* napr. nastavovaci klt¢ e Bavilnena alebo jednorazova
 Cistiaca kefa z drétu alebo makkého handricka

plastu s

@ max. = 1,5 mm (0.05")
@ max. = 2,5 mm (0.09")

Pripravné ¢innosti

1 Vyradenie z prevadzky a demontdz musi byt skoncené.

10.3.1 Vymena opotrebovatelnych dielov

Obrazok Opis / vysvetlenie

2. Povolte 4 skrutky so SoSovkovitou hlavou [3].

3. Horny kryt [2] nadvihnite a odoberte skrutkové
svorky [61, 63].
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Opis / vysvetlenie

x
o
N

o
S

)

(@]

4. Povolte spojovaciu skrutku konektora solenoidového

ventilu [16].

5. Stiahnite konektor solenoidového ventilu [15].

6. Povolte skrutky so SoSovkovitou hlavou [13] a [25] a

odoberte solenoidovy ventil.
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Obrazok Opis / vysvetlenie

7. Povolte Sesthrannud maticu [10] a odoberte ju spolu s
podlozkou [11].

8. Magneticku cievku [34] stiahnite z vodiacej rdry
jadra [17] nahor.

9. Povolte skrutky so zépustnou hlavou [33] a odoberte
vodiacu rdru jadra [17].
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Vymena opotrebovatelnych dielov a potrebné Cistiace prace maju rovnaké intervaly.
Odporucanie:
Cistiace prace v odmontovanom stave vykonajte spolu s vymenou opotrebovatelnych dielov.

Opis / vysvetlenie

Komponenty [X] su v stprave opotrebovatelnych dielov a
musite ich vymenit.

10. Namazte tesniace krizky supravy opotrebovatelnych
dielov.
PouZite na to mazivo vhodné na ucel pouZitia.

11. Membranu [27] vloZte do uchytenia membrany [24].
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12. Pritla¢nt pruzinu membrany [28] vloZte do krytu
membrény [21].

13.Kryt membrdny [21] s pritlacnou pruzinou [28] (nie je
zobrazend) nasadte na uchytenie membrany [24].
Davajte pri tom pozor, aby pritla¢nd pruzina sadla do
stredu membrdny.

14. Jadro solenoidového ventilu [19] vloZte vodiacej rury
jadra [17]. Prirubu [31] so skrutkami so zdpustnou
hlavou prevedte cez vodiacu ruru jadra [17] a
priskrutkujte ju na kryt membrény [21].

15. Zoskrutkovanie krytu membrany [21] s uchytenim
membrdny [24]
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Obrazok Opis / vysvetlenie

16. Magneticku cievku [34], veko riadiaceho vzduchu [12]
a podlozku [11] zastr¢te na vodiacu rdru jadra [17] a
zoskrutkujte so Sesthrannou maticou [10].

17.Solenoidovy ventil znova zoskrutkujte so skrutkami so
SoSovkovitou hlavou [13] a [25] na telese a zastréte
konektor solenoidového ventilu [15].

18. Zaskrutkujte spojovaciu skrutku konektora
solenoidového ventilu [16].
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Obrazok Opis / vysvetlenie

19. Nastrcte skrutkové svorky [61, 63] a nasadte horny
kryt [2].

20. Zaskrutkujte 4 skrutky so SoSovkovitou hlavou [3].
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10.3.2 Cistiace préace

Cistenie zariadenia BEKOMAT® sa vykondava s navlh¢enou (nie tplne mokrou) bavinenou alebo jednorazovou
handri¢kou, kefou na cistenie a tiez jemnym beznym obchodnym cistiacim prostriedkom / mydlom.

Cistiaci prostriedok nastriekajte na bavinen alebo jednorazovi handri¢ku a komponenty potrite po ploche. Pristroj
nasledne vysuste s Cistou handrickou alebo ho nechajte vysusit na vzduchu.

Jednotlivé kroky ¢istenia vykonajte nasledovne:

Obrazok

Opis / vysvetlenie

1. Otvory na riadiaci vzduch a na odtok kondenzatu
vycistite s Cistiacou kefkou @ max.= 2,5 mm (0.09").

2. Veko riadiaceho vzduchu vycistite s Cistiacou kefkou
@ max.=2,5mm (0.09").

3. Horny otvor na vodiacej rure jadra vycistite s Cistiacou
kefkou @ max. =2,5 mm (0.09").

4. Vodiacu riru jadra vycistite zdola s Cistiacou kefkou
alebo ¢istou handrickou.
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Obrazok Opis / vysvetlenie

5. Veko membrény vycistite s Cistiacou kefkou
@ max.=1,5 mm (0:05").

6. Uchytenie membrany vycistite s Cistiacou kefkou
@ max. = 2,5 mm (0.09").

7. Uchytenie membrany a veko membrany poutierajte s
¢istou handrickou bez ¢istiaceho prostriedky.

10.3.3 Vizudlna kontrola

Pri vizudlnej kontrole skontrolujte vSetky komponenty, ¢i nie st mechanicky poskodené a ¢i nemaju koréziu. Poskodené
komponenty okamzZite vymerite.

10.3.4 Skuska tesnosti

Skuska tesnosti patri medzi nedestruktivne skisobné metddy a sluzi ako dékaz o tesnosti systémov vakua a pretlaku.
Skuska tesnosti sa da vykonat réznymi sposobmi. Spolo¢nost BEKO TECHNOLOGIES GmbH nedéva Ziadne konkrétne
odporucanie. Vyber a urcenie skiSobného postupu je povinnostou prevadzkovatela zariadenia so stlacenym plynom a
treba ju vykonat podla platnych noriem a smernic (napr. DIN EN 1779).
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11. Spotrebny material, prisluSenstvo a nahradné diely

11.1 Informacie pre objednavanie

Na Ziadost alebo objednavku potrebuje servis BEKO TECHNOLOGIES GmbH udaje:
»  Sériové Cislo vyrobku (pozri typovy stitok)

» Materidlové Cislo a oznacenie prislusenstva alebo ndhradného dielu

« PoZadovany pocet prislusenstva alebo ndhradnych dielov, ktoré treba dorucit

Kontaktné udaje prislusného servisu BEKO TECHNOLOGIES GmbH uvedené v kapitole , 1.1 Kontakt“ na strane 4.

11.2 Prislusenstvo

Obrazok Opis / vysvetlenie a objednavacie ¢islo

Termostaticky regulovany ohrev

2801244 (200 ... 230 VAC) [BM14, BM14 CO]
2801245 (100 ... 115 VAC) [BM14, BM14 CO]
2801247 (24 VAC/VDC) [BM14, BM14 CO]

Sprievodny ohrev potrubia 230 VAC
4041657 [BM14, BM14 CO, BM14 CO PN25]

Izola¢na skruz
2000034 [BM14, BM14 CO, BM14 CO PN25]

Pridrzny uholnik pre nastennu a podlahovii montaz
2000037 [BM14, BM14 CO]

Pripajacia sada
2000043 [BM14, BM14 CO]

Odtokova stiprava
2000046 [BM14, BM14 CO]

46 | 64



Preklad pévodného navodu na instaldciu a prevadzku BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

11.3 Nahradné diely

Obrazok Opis / vysvetlenie a objednavacie ¢islo

Suprava dielov podliehajticich opotrebeniu
2000731 [BM14, BM14 CO]
2002556 [BM14 CO PN25]

Membrana 3 KS
4002451 [BM14, BM14 CO]
2000439 [BM14 CO PN25]

Uchytenie membrany
2001118 [BM14, BM14 CO]
2000351 [BM14 CO PN25]
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Opis / vysvetlenie a objednavacie cislo

Jednotka ventilu, komplet
4027349 [BM14]

4027850 [BM14 CQ]
4027851 [BM14 CO PN25]

Sucasti ventilu

2000071 [BM14]

2000072 [BM14 CO]
2000371 [BM14 CO PN25]
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Opis / vysvetlenie a objednavacie cislo

Suprava tesneni
2000080 [BM14, BM14 CO]
4000923 [BM14 CO PN25]

Hlavny diel telesa
2000082 [BM14]
2000083 [BM14 CO, BM14 CO PN25]

Kryt telesa
2000084 [BM14, BM14 CO]
2000085 [BM14 CO, BM14 CO PN25]
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Opis / vysvetlenie a objednavacie cislo

Horny kryt
2000066 [BM14, BM14 CO, BM14 CO PN25]

Riadiaca doska
4047983 [BM14, BM14 CO, BM14 CO PN25]

Doska napajacieho dielu 230 VAC
2000063 [BM14, BM14 CO, BM14 CO PN25]

Doska napajacieho dielu 200 VAC
2000349 [BM14, BM14 CO, BM14 CO PN25]

Doska napajacieho dielu 115 VAC
2000064 [BM14, BM14 CO, BM14 CO PN25]

Doska napajacieho dielu 100 VAC
2000611 [BM14, BM14 CO, BM14 CO PN25]

Doska napajacieho dielu 24 VAC
2000065 [BM14, BM14 CO, BM14 CO PN25]

Doska napajacieho dielu 24 VDC
2000756 [BM14, BM14 CO, BM14 CO PN25]
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12. Vyradenie z prevadzky

12.1 Vystrazné pokyny

NEBEZPECENSTVO

Natlakovany systém!

Pri kontakte s rychlo alebo razovo unikajucim stlatenym plynom alebo 3vihajtcich ¢astiach
zariadenia existuje nebezpecenstvo smrti alebo tazkych zraneni.

» VSetky prace vykondvajte, len ked'je systém odtlakovany a systém zaistite proti
nedmyselnému natlakovaniu.

e Privsetkych montaznych, instala¢nych a opravnych préacach zriadte okolo pracoviska

bezpecnostnu oblast.

Pred natlakovanim skontrolujte v3etky potrubné spoje a podla potreby ich dotiahnite.

Systém pomaly natlakujte.

Vyhybajte sa razom tlaku a vysokym rozdielom tlakov.

Vsetky potrubné vedenia montujte bez pnutia.

Privodné a odvodné vedenia poloZzte pevne.

NEBEZPECENSTVO

Elektrické napatie!

A\

Pri styku s dielmi pod nap&tim existuje nebezpecenstvo smrti alebo nebezpecenstvo
najtazsich zranenf a k funkénym a prevadzkovym porucham alebo materidlovym $kodam.

 Instalacné, udrzbarske a opravné prace vykondvajte iba na vyrobku a prislusenstve,
ktoré st bez prudu a zaistené proti netimyselnému zapnutiu.

Priv3etkych in3tala¢nych, udrzbarskych a opravnych précach zriadte okolo pracoviska
bezpecny priestor.

 Priinstaldcii dodrziavajte v3etky platné predpisy (napr. VDE 0100 / IEC 60364 / ATEX).

e Zapojte ochranny vodi¢ (zemnenie) podla predpisov.

VAROVANIE

Nedostatocna kvalifikacia!

A

Nasledkom nedostatoc¢nej kvalifikacie personalu moéze pri praci na vyrobku a prislusenstve
dojst k nehodam, osobnym zraneniam, hmotnym $kodam a k negativnym dopadom v
prevadzke.

e VSetky prace na vyrobku a prislusenstve smie vykonavat iba odborny persondl - technika
stlateného plynu.

12.2 Prace pri vyradovani z prevadzky

Obrazok Opis / vysvetlenie

1. BEKOMAT® odpojte od napdjania napatim a zaistite
bezpotencialovy kontakt.

Pri absencii napajania napatim vysle
bezpotencidlovy kontakt chybové hlasenie /
poruchu a externé tlacidlo TEST je bez funkcie.

2. Zatvorte privodné vedenie [C].
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13. Demontaz

Pre vykonanie demontaznych prac musia byt splnené nasledujice podmienky a pripravné ¢innosti musia byt skoncené.

Podmienky

Nastroj Material Ochranna vybava

 napr. nastavovaci kli¢ Neustale noste:

Pripravné ¢innosti

L Systém stlaceného plynu alebo jeho prislusnu ¢ast odtlakujte a zaistite proti neimyselnému natlakovaniu.

2. Vyradenie z prevddzky je skoncené.

Obrazok Opis / vysvetlenie

3. Zatvorte a demontujte privodné vedenie [C].

4. Demontujte odvodné vedenie [F].
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14. Likvidacia

14.1 Vystrazné pokyny

UPOZORNENIE

Neodborna likvidacia!

Pri neodbornej likvidacii dielov a komponentov prevddzkovych a pomocnych l4tok a
Cistiacich médii moéze dojst k Skoddm na Zivotnom prostredi.

» V3etky diely a komponenty, prevadzkové a pomocné latky a Cistiace média zlikvidujte
odborne a podla miestnych platnych zakonnych predpisov a ustanoveni.

« V pripade nejasnosti ohladne likvidacie sa poradte s miestnym podnikom Specializujicim
sa na likvidaciu odpadu.

Likvidacia elektrickych a elektronickych vyrobkov

INFORMACIE

y N

Elektrické a elektronické vyrobky (EEE) obsahuju materialy, komponenty a latky, ktoré
moZu byt Skodlivé pre [udské zdravie a Zivotné prostredie, ked'sa odpad z elektrickych a
elektronickych vyrobkov (WEEE) nezlikviduje spravne.

Elektrické a elektronické vyrobky su oznacené preciarknutou smetnou debrou. Preciarknutd
smetnda debna symbolizuje, ze elektrické a elektronické vyrobky sa smeju zberat separovane,
a nie spolu s netriedenym doméacim odpadom.

Na tento ucel zriadili v3etky obce zberné systémy, v ktorych sa daju odpady z elektrickych a
elektronickych pristrojov bezplatne odovzdat v recykla¢nej stanici alebo na inom zbernom
mieste, resp. zbierat priamo u domacnosti. Dal$ie informacie vdam poskytne technicka sprava
samospravy.

PouZivatelia elektrickych a elektronickych vyrobkov nesmdu elektrické a elektronické pristroje
likvidovat spolu s domacim odpadom. Pouzivatelia musia pouZivat komundlne zberné
systémy, aby sa zniZili dopady likvidacie elektrickych a elektronickych pristrojov na Zivotné
prostredie a aby sa zlepsili moZnosti recyklacie a zhodnotenia elektrickych a elektronickych
pristrojov.
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14.2 Likvida¢né prace

Vyrobok na konci Zivotnosti zlikvidujte odborne, napr. v $pecializovanom podniku. Elektrické a elektronické komponenty
nelikvidujte v komunalnom alebo domdcom odpade. Materialy ako napr. sklo a plasty sa daju vacSinou znovu ziskat a
znova pouzit.

Pred likviddciou spliite nasledujice podmienky:

L Der BEKOMATP® je vyradeny z prevadzky a demontovany.

2. Der BEKOMAT® je vycisteny a bez zvyskov kondenzatu.

Prevadzkova latka EU kéd odpadu

Absorbenty, filtracné materialy, handry na Cistenie a

. A ! . s 1502 02
ochranné odevy alebo iné znecistené nebezpecné latky

Absorbenty, filtracné materidly, handry na ¢istenie a 1502 03
ochranné odevy s vynimkou tych, ktoré patria do 15 02 02

Obaly z papiera a lepenky 150101
Obaly z plastov 150102
Elektrické a elektronické pristroj - s vynimkou tych, ktoré 200136
patria do skupin 20 01 21,20 012322001 35
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15. Odstranenie chyb a poruch / ¢asto kladené otazky

Obrazok

Alarm O ¢$>))>
valve O % @

PowerQ 7

Opis / vysvetlenie

LED didda nesvieti

Odstranenie portich

Na vyrobnom 3titku si precitajte prevadzkové
napatie a skontrolujte ho

Skontrolujte, ¢i je na svorkach dosky napajacieho
dielu (PE, L, N) pritomné napétie

Skontrolujte z4strckové spojenie kdblovej svorky
na riadiacej doske

Alarm O <$))>
valve @ &
Power@ ﬁ

Tlacidlo TEST je stlacené ale
bez odvodu kondenzétu

Skontrolujte privodné a odvddzacie vedenia
Vymerite opotrebované diely

Skontrolujte, i je pocut taktovanie ventila, na to
viackrat stlacte tlacidlo TEST

Skontrolujte zastrckové spojenie kdblovej svorky
na riadiacej doske

Alarm O <$>))>
valve @ &
Power@ J

Kondenzét sa odvddza len pri
stla¢enom tlacidle TEST

Privodné vedenie poloZte so spadom >3 %
Namontujte vyrovnavacie vedenie vzduchu
Luftausgleichsleitung montieren

Vycistite rdrku snimaca

Skontrolujte, ¢i sa dosiahol potrebny minimalny
tlak; ak nie:

Nainstalujte odvadza¢ vdkua BEKOMAT®

Alarm O @)))
vave O &
Power@ ﬁ

Pristroj stale vypusta vzduch

Vycistite celd jednotku ventilu
Vymerite opotrebované diely
Vycistite rdrku snimaca
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16. Prilohy

16.1 Osvedcenia a vyhlasenia o zhode

Symbol Opis / vysvetlenie

Oznacenie CE

Oznacenie CE oznaluje vyrobok, ktory spiia poziadavky vietkych smernic EU platnych pre tento
vyrobok a zakladné bezpecnostné a zdravotné poziadavky, ktoré boli dodrzané pri vyrobe vyrobku.

Vyrobok sa smie preddvat na eurépskom trhu.

Oznacenie FCC ;

Oznacenie FCC oznacuje vyrobok, ktory splia poZiadavky Federalneho vyboru pre komunikaciu (FCC) a
zédkladné bezpecnostné a zdravotné poziadavky, ktoré boli dodrzané pri vyrobe vyrobku.

Vyrobok sa smie preddvat na americkom trhu.

Oznacenie cTUVus ]

Oznacenie cTUVus oznaluje vyrobok, ktory splfia poziadavky TUV Rheinland pre trh Kanady a USA a
zakladné bezpecnostné a zdravotné poZiadavky, ktoré boli dodrzané pri vyrobe vyrobku.

Vyrobok sa smie preddvat na trhoch v Kanade a USA.

Oznacenie EAC .

Oznacenie EAC oznacuje vyrobok, ktory splfia poZiadavky vietkych eurazijskych smernic platnych
pre tento vyrobok a zakladné bezpecnostné a zdravotné poZiadavky, ktoré boli dodrZané pri vyrobe
vyrobku.

Vyrobok sa smie preddvat na eurazijskom trhu.

Oznacenie WEEE

Preciarknuti smetnda debna oznacuje elektricky a elektronicky vyrobok, ktory sa na konci svojej
Zivotnosti nesmie zlikvidovat v domdcom odpade. Pre vratenie su k dispozicii bezplatné zberné miesta
pre staré elektrické vyrobky a dal3ie prijimacie miesta na recyklaciu vyrobkov. Adresy si moéZete vypytat
I na mestskej alebo obecnej sprave.
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BEKO TECHNOLOGIES GMBH
Im Taubental 7
41468 Neuss

GERMANY

Tel: +49 2131 988-0
www.beko-technologies.com

AN

EU-Konformitdtserklarung

Wir erkldren hiermit, dass das nachfolgend bezeichnete Produkt den Anforderungen der einschlagigen Richtlinien und
technischen Normen entspricht. Diese Erklarung bezieht sich nur auf das Produkt in dem Zustand, in dem das Produkt von
uns in Verkehr gebracht wurde. Nicht vom Hersteller angebrachte Teile und/oder nachtraglich vorgenommene Eingriffe
bleiben unberlicksichtigt.

Produktbezeichnung: Kondensatableiter

Modelle: BEKOMAT®12 ..,13..,14 ..,16 ..

Spannungsvarianten: 24 VDC, 24 VAC, 48 VAC, 100 VAC, 115 VAC, 200 VAC, 230 VAC
Max. Betriebsdruck: 16 bar(i) (BEKOMAT® 12 .., 13 .., 14 .., 16 ...)

25 bar(ii) (BEKOMAT® 13 ... PN25, 14 ... PN25)

40 bar(ti) (BEKOMAT® 13 ... PN40)

50 bar(ii) (BEKOMAT® 13 ... PN50)

63 bar(il) (BEKOMAT® 12 ... PN63)

17,2 bar(li) (BEKOMAT® 12, 13, 14 ... CRN)
Produktbeschreibung und Funktion: Kondensatableiter zur elektronisch niveaugeregelten Ableitung

von Kondensat im Druckluftnetz.

Niederspannungs-Richtlinie 2014/35/EU

Angewandte harmonisierte Normen: EN 61010-1:2010/A1:2015/AC:2019-04

Die Geré&te mit einer Betriebsspannung von 24 ... 48 VAC und 18 ... 72 VDC fallen nicht in den Anwendungsbereich der
Niederspannungs-Richtlinie.

EMV-Richtlinie 2014/30/EU
Angewandte harmonisierte Normen: EN 61326-1:2013

Druckgerite-Richtlinie 2014/68/EU (BEKOMAT® 16)

Angewandtes Konformitatsbewertungsverfahren: Modul A
Kategorie: |
Beschreibung der Druckgeréte: Behilter fiir Fluide der Gruppe 2

ROHS I1-Richtlinie 2011/65/EU
Die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU zur Beschrénkung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro-
und Elektronikgeraten werden erfiillt.

Der Hersteller tragt die alleinige Verantwortung flir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung.
Unterzeichnet flir und im Namen von:

Neuss, 21.02.2022 BEKO TECHNOLOGIES GMBH
. o, ) 7 i
I " @
i.V. Christian Riedel

Leiter Qualitatsmanagement International
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Preklad pévodného navodu na instalaciu a prevadzku BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

BEKO TECHNOLOGIES GMBH
Im Taubental 7
41468 Neuss

NEMECKO %
Tel: +49 2131 988-0 BEKO

www.beko-technologies.com

Vyhlasenie o zhode EU

Tymto vyhlasujeme, Ze dalej uvedeny vyrobok zodpoveda poZziadavkam prislusnych smernic a technickych noriem. Toto
vyhlasenie sa tyka len vyrobku v stave, v akom sme ho uviedli do obehu. Neberu sa do tuvahy diely, ktoré nie s namontované
od vyrobcu, a/alebo dodatoéne vykonané zasahy.

Oznacenie vyrobku: Pristroj na odvadzanie kondenzatu

Modely: BEKOMAT® 12 ...,13...,14..,16...

Varianty napatia: 24 VDC, 24 VAC, 48 VAC, 100 VAC, 115 VAC, 200 VAC, 230 VAC
Max. prevadzkovy tlak: 16 bar(g) (BEKOMAT 12 ...,13...,14 ..., 16 ...)

25 bar(g) (BEKOMAT® 13 ... PN25, 14 ... PN25)
40 bar{g) (BEKOMAT" 13 ... PN40)
50 bar(g) (BEKOMAT" 13 ... PN50)
63 bar(g) (BEKOMAT® 12 ... PN63)
17,2 bar(g) (BEKOMAT’ 12, 13, 14 ... CRN)
Opis vyrobku a funkcia: Odvadzac kondenzatu sluZi na odvadzanie kondenzatu s
elektronicky riadenou hladinou v sieti stlaceného vzduchu.

Smernica o nizkom napiti 2014/35/EU
PouZité harmonizované normy: EN 61010-1:2010/Al:2019/AC:2019-04

Pristroje s prevadzkovym napatim 24 ... 48 VAC a 18 ... 72 VDC nespadaju do rozsahu uplatfiovania smernice o nizkom napati.

Smernica EMC 2014/30/EU
Pouzité harmonizované normy: EN 61326-1:2013

Smernica o tlakovych zariadeniach 2014/68/EU

PouZity postup hodnotenia zhody: Modul A
Kategoria: |
Opis tlakovych zariadeni: Nadoba na kvapaliny skupiny 2

Smernica ROHS 11 2011/65/EU
Su splnené predpisy smernice 2011/65/EU o obmedzen{ pouZivania uréitych nebezpeénych latok v elektrickych a
elektronickych zariadeniach.

Vyrobca nesie v plnej miere zodpovednost za vystavenie tohto vyhldsenia o zhode.
Podpisané za a v mene:

Neuss, 21.02.2022 BEKO TECHNOLOGIES GMBH

i.V. Christian Riedel
Veduci riadenia kvality International
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BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

16.2 Znazornenie vybuchu BM14
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Preklad pévodného navodu na instalaciu a prevadzku

BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

Pol.¢. Opis/ vysvetlenie

Pol.¢. Opis / vysvetlenie

[1] Obsluzny stitok s tlacidlom TEST [33] Zapustna skrutka M4 x 25

[2] Horny kryt [34] Magneticka cievka

[3] Skrutka so SoSovkovitou hlavou M3 x 10 [35] Tesniaci kriZzok 5,5 x 1,5 mm

[4] Ochranné sklo proti prachu [36] Skrutka so SoSovkovitou hlavou M3 x 6
[5] Tesniaci krizok pre PG9 [37] Kablova svorka solenoidového ventilu
[6] Upinacia klietka pre PG9 [38] Tesniaci krizok pre PG7

[7] Tlakova skrutka pre PG9 [39] Tlakovy kruzok pre PG7

[8] Uzatvaraci prvok [40] Tlakova skrutka pre PG7

[9] Doska napdjacieho dielu [41] Ukostrovacia skrutka

[10] | Sesthrannd matica M5 [42] | Tesniaci kriZok 4 x 1,5 mm

[11] Podlozka [43] Valcova skrutka M10 x 45

[12] Veko privodu riadiaceho vzduchu [44] Hlavny diel telesa

[13] Skrutka so SoSovkovitou hlavou M4 x 30 [45] Sito

[14] Tesnenie konektora solenoidového ventilu [46] Tesniaci krizok 93 x 3 mm

[15] Konektor solenoidového ventilu [47] Sesthranna matica M10

[16] goﬁ:\rgz?gj\f;cs)k\ll'::;ﬁukonektora [48] Ploché tesnenie 21,5 x 26 mm

[17] Vodiaca jadrova rurka [49] Skrutkovy uzdver G1/2

[18] Ovdlny kruzok 21,8 x 1,5 x 2,5 mm [50] Protiprachové veko R1/2

[19] Jadro ventilu [51] Ploché tesnenie 26 x 33 x2 mm

[20] KuZelova pruzina [52] Skrutkovy uzaver

[21] Veko membrény [53] Rura snimaca

[22] Tesniaci krizok 5,5 x 1,5 mm [54] Tesniaci krizok 31,42 x 2,62 mm
[23] Koncovka hadice @10 mm [55] Upevnovacia skrutka

[24] Uchytenie membrany [56] Tesniaci krizok 34,59 x 2,62 mm
[25] Skrutka so SoSovkovitou hlavou M5 x 12 [57] Spodny kryt

[26] Tesniaci krizok 16 x 2 mm [58] Upevnenie veka

[27] Membréna [59] Riadiaca doska

[28] Pritla¢nd pruzina membrany [60] Tesniaci kriZok zo $nury 2 x 315 mm
[29] Skrutka so SoSovkovitou hlavou M5 x 20 [61] Kéblovd svorka na externé testy
[30] Ezz::i: t:ﬂ;gt 2 i 1’2 mm gzglr:)) [62] Skrutka so Sosovkovitou hlavou M3 x 6
[31] Priruba [63] Kéblovd svorka napajania napatim
[32] Tesniaci kriZzok 11,1 x 1,78 mm
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BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

16.3 Znazornenie vybuchu BM14 CO, BM14 CO PN25
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Preklad pévodného navodu na instalaciu a prevadzku BEKOMAT® 14, 14 CO, 14 CO PN25

Pol.¢. Opis/ vysvetlenie Pol.¢. Opis / vysvetlenie

[1] Obsluzny stitok s tlacidlom TEST [33] Zapustna skrutka M4 x 25

[2] Horny kryt [34] Magneticka cievka

[3] Skrutka so SoSovkovitou hlavou M3 x 10 [35] Tesniaci krizok 5,5 x 1,5 mm

[4] Ochranné sklo proti prachu [36] Skrutka so SoSovkovitou hlavou M3 x 6
[5] Tesniaci krizok pre PG9 [37] Kablova svorka solenoidového ventilu
[6] Upinacia klietka pre PG9 [38] Tesniaci krizok pre PG7

[7] Tlakova skrutka pre PG9 [39] Tlakovy kruzok pre PG7

[8] Uzatvaraci prvok [40] Tlakova skrutka pre PG7

[9] Doska napdjacieho dielu [41] Ukostrovacia skrutka

[10] | Sesthranna matica M5 [42] | Tesniaci kriZzok 4 x 1,5 mm

[11] PodlozZka [43] Valcova skrutka M10 x 45

[12] Veko privodu riadiaceho vzduchu [44] Hlavny diel telesa

[13] Skrutka so SoSovkovitou hlavou M4 x 30 [45] Sito

[14] Tesnenie konektora solenoidového ventilu [46] Tesniaci krizok 93 x 3 mm

[15] Konektor solenoidového ventilu [47] Sesthranna matica M10

Upeviovacia skrutka konektora

[16] solenoidového ventilu [48] Ploché tesnenie 21,5 x 26 mm

[17] Vodiaca jadrova rurka [49] Skrutkovy uzaver G1/2

[18] Ovdlny krizok 21,8 x 1,5 x 2,5 mm [50] Protiprachové veko R1/2

[19] Jadro ventilu [51] Ploché tesnenie 26 x 33 x2 mm

[20] Kuzelova pruzina [52] Skrutkovy uzaver

[21] Veko membrény [53] Rura snimaca

[22] Tesniaci krizok 5,5 x 1,5 mm [54] Tesniaci krizok 31,42 x 2,62 mm
[23] - [55] Upeviovacia skrutka

[24] Uchytenie membrany [56] Tesniaci krizok 34,59 x 2,62 mm
[25] Skrutka so SoSovkovitou hlavou M4 x 12 [57] Spodny kryt

[26] Tesniaci krizok 16 x 2 mm [58] Upevnenie veka

[27] Membrana [59] Riadiaca doska

[28] Pritla¢nd pruzina membrany [60] Tesniaci kriZok zo $nuiry 2 x 315 mm
[29] Skrutka so SoSovkovitou hlavou M5 x 20 [61] Kéblovd svorka na externé testy
[30] Ezz::g: t;ﬂ;gt 2 )): i;g mm gzg[:)) [62] Skrutka so Sosovkovitou hlavou M3 x 6
[31] Priruba [63] Kéblovd svorka napajania napatim

[32] Tesniaci krizok 11,1 x 1,78 mm
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BEKO TECHNOLOGIES GmbH

Im Taubental 7

D - 41468 Neuss

Tel. +49 21319880

Fax +49 2131 988 900
info@beko-technologies.com
service-eu@beko-technologies.com

BEKO TECHNOLOGIES LTD.

Unit 11-12 Moons Park

Burnt Meadow Road

North Moons Moat

Redditch, Worcs, B98 9PA
Tel. +44 1527 575778
info@beko-technologies.co.uk

BEKO TECHNOLOGIES S.a.r.l.

Zone Industrielle

1 Rue des Freres Rémy

F - 57200 Sarreguemines

Tél. +33 387 283 800
info@beko-technologies.fr
service@beko-technologies.fr

DE GB FR

BEKO TECHNOLOGIES B.V. BEKO TECHNOLOGIES BEKO TECHNOLOGIES s.r.o.
(Shanghai) Co. Ltd.
Veenen 12 . Na Pankraci 26/322
NL - 4703 RB Roosendaal Rm.715 Building C, VANTONE Center CZ - 140 00 Praha 4
Tel. +31 165 320 300 No.333 Suhong Rd.Minhang District Tel. +42024 1414717 /
benelux@beko-technologies.com 201106 Shanghai +42024 14 09 333
service-bnl@beko-technologies.com Tel. +86 (21) 50815885 info@beko-technologies.cz
info.cn@beko-technologies.cn

NL servicel@beko.cn CN cz
BEKO Tecnolégica Espaia S.L. BEKO TECHNOLOGIES LIMITED BEKO TECHNOLOGIES INDIA Pvt. Ltd.
Torruella i Urpina 37-42, nave 6 Room 2608B, Skyline Tower, Plot No.43/1 CIEEP Gandhi Nagar
E - 08758 Cervelld No. 39 Wang Kwong Road Balanagar Hyderabad
Tel. +34 93 63276 68 Kwoloon Bay Kwoloon, Hong Kong IN - 500 037
Mobil +34 610 780 639 Tel. +852 2321 0192 Tel. +91 40 23080275 /
info.es@beko-technologies.es Raymond.Low@beko-technologies.com +91 40 23081107

ES HK Madhusudan.Masur@bekoindia.com |y

service@bekoindia.com

BEKO TECHNOLOGIES S.r.| BEKO TECHNOLOGIES K.K BEKO TECHNOLOGIES Sp. z o.0.
Via Peano 86/88 KEIHIN THINK Building 8 Floor ul. Pariska 73
| - 10040 Leini (TO) 1-1 Minamiwatarida-machi PL - 00-834 Warszawa
Tel. +39 0114500 576 Kawasaki-ku, Kawasaki-shi Tel. +48 22 31475 40
Fax +39 0114 500 578 JP-210-0855 info.pl@beko-technologies.pl
info.it@beko-technologies.com Tel. +8144 328 76 01
service.it@beko-technologies.com IT info@beko-technologies.jp P PL
BEKO TECHNOLOGIES S. de R.L.de C. BEKO TECHNOLOGIES, CORP.
BEKO Technologies, S de R.L. de C.V. 900 Great Southwest Pkwy SW
Blvd. Vito Alessio Robles 4602 Bodega 10 Atlanta, GA 30336
Zona Industrial USA
Saltillo, Coahuila, 25107 Tel. +1 404 924-6900
Mexico beko@bekousa.com
Tel. +52(844) 218-1979 MX us

informacion@beko-technologies.com

www.beko-technologies.com
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